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GENERAL INFORMATION

Read the User manual carefully and keep it before use of the product. The User manual provides
information on correct use 1 installation, operation and maintenance of the product.

The User manual corresponds with the design of the product and condition according to the
applicable safety and technical standards at the time of printing. The manufacturer reserves all rights
concerning the protection for the stated connections, procedures and names.

Slovak version is original of the User manual. The User manual has been translated in accordance
with the best available knowledge. The Slovak version is to be used in the event of any uncertainties.

This user manual is the original instructions. Translation is performed in accordance with the best
available knowledge.

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF EUROPEAN UNION DIRECTIVES

This product conforms to the requirements of the European Union 2006/42/EC, 2014/29/EU,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU and is safe if used in compliance with the intended use and
if all safety instructions are followed.

User manual is in compliance with requirements of Directive 2006/42/EC.

2. SYMBOLS

The following symbols and marks are used in the User manual, on the device and its packaging:

Warning

Danger, electric shock hazard

Compressor is controlled automatically and may start without warning

Caution! Hot surface

General warnings

Refer to instruction manual
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CE-marking

SN Serial number

REF Article number

Ground connection

b

Fuse



v Terminal for ground connection

AIR OUT Compressed air outlet

! Handling mark on package i FRAGILE
TT Handling mark on package i THIS SIDE UP

T” Handling mark on package i KEEP DRY

/ﬂ/ Handling mark on package i TEMPERATURE LIMITATIONS

= Handling mark on package 1 LIMITED STACKING

]
[ |
@ Mark on package 1 RECYCLABLE MATERIAL
M Manufacturer

3. DEVICE USE

3.1. Intended use

The compressor is used as source of clean oil-free compressed air intended to be used in industry
and laboratories, where parameters and properties of the compressed air are suitable.

The compressor is exclusively intended to compress air without content of explosive or chemically
unstable substances.

The compressor is intended for operation in clean and dry rooms.

3.2. Incorrect use

c Contamination risk.
Air from the compressor is without additional treatment not suitable for breathing
and direct contact with food

A Explosion risk.

The product is not intended for operation in rooms with explosion risk.
The compressor must not be used to compress aggressive gases.
The compressor must not be operated in premises with occurrence of flammable vapors.
The compressor must not be operated in other conditions as mentioned in Technical data.

Any other use of the product beyond the intended use is considered as incorrect use. The
manufacturer is not responsible for any damages or injuries as a result of incorrect use or
disobedience to instructions stated in this User manual. All risks shall be solely borne by the
user/operator.



4. GENERAL SAFETY INSTRUCTION

The product is designed and manufactured so that any risks connected with its use are minimized
and the product is safe for the user and surrounding when used according to the intended use and
the instructions stated below are followed.

4.1.

4.2.

4.3.
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4.4,
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Required qualification of the personnel

Each user must be trained by the manufacturer or an organization authorized by the
manufacturer or instructed on the device operation by other trained user.

Installation, new settings, changes, extensions and repairs of the product may be performed
by the manufacturer or an organization authorized by the manufacturer (hereinafter qualified
technician).

Otherwise the manufacturer is not responsible for safety, reliability and correct functioning
of the product.

General instruction

When operating the compressor, all acts and local regulations valid in the place of use must
be observed. The operator and user are responsible for following the applicable regulations.

Before every use, the user must check, if the device is functioning correctly and safely.
Before building the compressor in other devices, the supplier must assess, if the supplied
air and construction of the device comply with the requirements of the specified intended
use. Taking this into account, follow the product technical data. Assessment of conformity
shall be performed by the manufacturer i supplier of the final product.

Protection from dangerous voltage and pressure
The device can be connected only to a properly mounted socket with protective earthing.

Before connecting the product, check if mains voltage and mains frequency stated on the
product are in compliance with the values of the mains.

Before putting the product into operation, check eventual damages to connected pneumatic
hoses and electrical cables. Replace damaged pneumatic hoses and electrical cables
immediately.

Immediately disconnect the product from the mains (pull out the mains plug) in hazardous
situations or technical disorders.

Safety valve settings must not be changed and used to depressurize the air tank.

Original spare parts and accessories

Safety of operating staff and failure-free operation of the product are guaranteed only when
original spare parts are used. Only accessories and spare parts stated in the technical
documentation or expressly approved by the manufacturer may be used.

The guarantee does not apply to damages arising from use of accessories and spare parts
other than prescribed or recommended by the manufacturer and the manufacture is not
responsible for them.



5. STORAGE AND TRANSPORT

The compressor is shipped from the factory in a transport packaging. This protects the device from
damage during transport.
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5.1.

Risk of damage to pneumatic parts.

The compressor may be transported only depressurized. Vent air pressure from
the pressure tank and pressure hoses and drain condensate from the air tank
before transporting the compressor.

Original packaging must be kept for eventual return of the device. If possible,
always use the original compressor packaging for optimal protection of the
product. If it is necessary to return the product within the guarantee period, the
manufacturer does not guarantee for damages caused by incorrect packaging of
the product.

Transport the compressor in an upright position, always secured by transport
fixing elements.

Protect the compressor from high humidity, dirt and extreme temperatures during
transport and storage. Do not store together with volatile chemical substances.

If it is not possible to keep the original packaging, dispose of the packaging in an
environmentally friendly way. Transport cardboard can be recycled with old paper.

It is not permitted to store and transport the device outside the defined conditions, see
below.

Ambient conditions

Products can be stored in rooms and means of transport that are free from any traces of volatile
chemical substances under the following climatic conditions:

Temperature fromi25AC o +55AC, in

Relative humidity

max. 90% (without condensation/ non-
condensing)



PRODUCT DESCRIPTION

6. VARIANTS

The compressor is manufactured according to its intended application in the following variants:
DK50 2V MOBILE MINI compressor in a cabinet with effective soundproofing
DK50 2V/M MOBILE MINI compressor in cabinet with air dryer

DK50 2V MOBILE MINI

Compressed air supplied by the compressor is unsuitable for use with artificial
lung ventilation devices.

7. PRODUCT FUNCTION

7.1. Compressor without dryer

(Fig. 1) The air pump (1) draws in air through an inlet filter (7) and compresses it through a check
valve (3) into an air tank (2) from which the appliance draws compressed air. If the pressure in the
air tank drops to the switching pressure, the pressure switch (4) turns on the compressor and the
compressor supplies compressed air to the air tank until it reaches the switch off pressure, at which
time the compressor switches off. The pressure hose is vented through the relief solenoid valve
once the compressor unit is shut off. The safety valve (5) prevents the pressure in the air tank from
rising above the maximum permitted value. Condensate from the air tank (2) is automatically drained
at regular intervals trough the condensate separator with filter (11) into the condensate collection
vessel (12) via the condensate drain solenoid valve (10). Compressed, oil-free filtered air is stored
in the air tank ready for use.

7.2. Compressor with membrane dryer

(Fig. 2) The air pump (1) draws in air through an inlet filter (7) and compresses it, feeding it to the
cooler (16) through the filter and the non-return valve (3) into the dryer (15), and feeds the clean
and dry air into the air tank (2). A part of the air is released from the dryer with the captured moisture,



which is manifested as a light air stream along the body of the dryer (15). Condensate from the filter
is automatically drained at regular intervals into the collecting bottle (12) via the condensate drain
solenoid valve (10). The dryer ensures continuous drying of the compressed air. The drain valve
drains condensate from the air tank when drying performance is checked. Compressed, oil-free
filtered air is stored in the air tank ready for use.

For the membrane dryer to work as intended, the dryer is connected directly to the air tank without
the use of a check valve. As the membrane dryer contains selective membrane fibres, there is a
small amount of air leakage through them (about 0.5 bar/30 min).

As aresult, there is a gradual, slow drop in pressure even when there is no demand for compressed
air (from the air tank), however, this is not a malfunction.

The pressure tank is dry and does not need to be drained.

7.3. Compressor cabinet

(Fig. 3) The cabinet features rolling casters (2 with locks, 2 without locks) so that the internal shape
of the cabinet defines the position of the compressor itself. The rolling casters and the rigid structure
of the cabinet itself ensure easy and simple manipulation of the cabinet. Remove the 2 quick
closures to open the cabinet (19).

The following are located on the top panel on the front side of the cabinet: outlet pressure gauge
(2), pressure regulator (1), power switch (5) and hour counter (3). The connector (24) is located in
the lower portion of the cabinet's rear panel. The compressed air outlet (15) with an internal G1/4"
thread is located on the upper portion of the cabinet. A hose bushing (24) is installed in order to
serve as a condensate drain. The compressor runs in automatic mode when the power switch (5)
on the cabinet is switched on.

The following are located on the rear of the cabinet: cooling fans (15) to exhaust hot air from the
cabinet through the hot air exhaust ventilation openings in the cabinet. The cooling fans switch on

when the temperature switch r eac h esiethelcabihed dregs d

below 32A C .

c Risk of compressor overheating.
Make sure that there are no obstacles at the cooling air inlet into the cabinet
(around the bottom part of the cabinet) and at the hot air outlet on the top back
side of the cabinet.

If the compressor is placed on a soft floor, e.g. carpet, create space between the
base and the floor or the cabinet and the floor, e.g. underlay the footings with
hard pads to ensure sufficient cooling of the compressor.

Description to Figures 1-2:

9. Automatic condensate drain
10. Filter

11. Condensate collection vessel
12. Magnetic holder

13. Compressed air outlet

14. Membrane dryer

15. Cooler

16. Cabinet pressure gauge

17. Cabinet regulator

Air pump

Air tank
Non-return valve
Pressure switch
Safety valve
Pressure gauge
Inlet filter

Ball valve
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Fig. 1: Compressor without dryer DK50 2V MOBILE MINI 409202005-302
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Fig. 2: Compressor with dryer DK50 2V/M MOBILE MINI 4092020A5-305 / 4092020A5-307
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B i DK50 2V/M MOBILE MINI (4092020A5-305 / 4092020A5-307)

NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024 14 11/2024



Description to Figure 3:
Cabinet (without panels) T front view

Pressure regulator
Cabinet pressure gauge
Hour counter

Plug

Power switch

Pressure switch
Pressure gauge

Safety valve

Air tank

. Ball valve
. Air pump

. Inlet filter

. Fan

Cabinet (without panels) i rear view

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Compressed air outlet

Fan

Filter

Hot air exhaust openings
Electrical panel

Quick closure opening
Automatic condensate drain
Hose coupling

Condensate collection vessel
Magnetic holder

Connector

Membrane dryer

Cooler



TECHNICAL DATA

Compressors are designed to operate in dry, ventilated

following climatic conditions:

Temperature
Relative humidity

Working pressure 6 7 8 bar

Nominal voltage, Frequency @
Capacity at 6 bar (FAD)
Working pressure )

Max. current

Motor power

Air tank volume

Air quality - filtration

Maximum operating pressure of safety valve
Noise level at 5 bar (LpA)
Operating mode

PDP drying at 7 bar

Time to fill air tank from O to 6 bar

Dimensions (net)
wxdxh

Net weight ©

3 State the compressor variant in the order

V, Hz
I/min

bar

kw

bar

dB
%

AcC
s

mm

kg

® For other range of pressure consult with the supplier
9 Weight value is only informative data and applies only to a product without any accessories

Dependence of compressor capacity on working pressure

Q(Lmin’) 4 DK50 2V/M MOBILE (Mini)

180
160
140
120
100

80

(SOHZ)

\J

0
plbar)

and indoor dust-free rooms with the

from +5AC to
max. 70%

+ 4 (

DK50 2V/M MOBILE MINI
(5092020A5-305)

230, 50
110
6.07 8.0
8.9
1.2
25
0.1
11.0
¢57
S1-100
¢ +3
80
550x700x856

100 9



Working pressure 81 10 bar

Nominal voltage, Frequency @
Capacity at 8 bar (FAD)
Working pressure ?)

Max. current

Motor power

Air tank volume

Air quality - filtration

Maximum operating pressure of
safety valve

Noise level at 5 bar (LpA)
Operating mode
PDP drying at 7 bar

Time to fill air tank from O to 6 bar

Dimensions (net)
wxdxh

Net weight ©

DK50 2V MOBILE MINI
(509202005-302)

V, Hz 230, 50
I/min 110
bar 8.01 10.0
A 9.4
kw 1.2
| 25
m -
bar 11.0
dB ¢57
% S1-100
AcC -
S 80
mm 550x700x856
kg 959

) State the compressor variant in the order
b For other range of pressure consult with the supplier
9 Weight value is only informative data and applies only to a product without any accessories

Dependence of compressor capacity on working pressure

DK50 2V/M MOBILE MINI
(5092020A5-307)

230, 50
90
8.01 10.0
9.5
1.2
25
0.1

11.0

¢57
S1-100
¢ +3
80
550x700x856

100 9

Q(lmin’) 4 DK50 2V MOBILE (MINJ) Qllmin) 5 DK50 2V/M MOBILE (MINJ)
180 | { 180
160 [ 160
I~
140 \\ 140
S~y
120 120 \\
\\ \\
100 100 ~—_
80 80 \\
(0] 1 2 3 4 5 6 9 10 - 0] 1 2 3 5 © 7 8 9 10 .

p(bar)

p(bar)



FAD correction of capacity for altitude
Capacity given in the f orapplieptdthefoNdving cArfditioase Ai r

Altitude 0 m.n.m. Temperature 20AC
Atmospheric pressure 101325 Pa Relative humidity 0%

To calculate FAD compressor capacity in dependence on altitude, it is necessary to apply correction
factor according to the following table:
Altitude [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
FAD correction factor 1 0,8 0,71 0,60

De l
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INSTALLATION

8. INSTALLATION CONDITIONS

T

> PP B

Compressors may only be installed and operating in dry, well-ventilated and clean
environments with environmental parameters that meet the requirements specified in
Technical data. The compressor must be installed so that it is accessible at all times for
operating and maintenance. Please ensure that the label on the device is readily accessible.

The compressor must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the weight of the
compressor, see Chapter Technical data).

Compressors may not be operated outdoors or in otherwise wet or damp environments. Do
not use the compressor in the presence of explosive gases, dust or flammable liquids.

Before connecting the compressor to medical equipment, the supplier must confirm that it
meets all requirements for its use. Refer to the technical data of the product for this purpose.
When a unit is to be built-in, classification and evaluation of compatibility must be done by
the manufacturer or supplier of the product to be used.

Any other use or use outside this framework is not considered as intended use. The
manufacturer is not responsible for any damages arising from such use. The operator/user
assumes all risks.

Risk of incorrect installation.

Only a qualified professional can install the compressor and place it into
operation for the first time. His obligation is to train the operating personnel on
the use and maintenance of the device. He shall confirm installation and training
of operators by an entry into the installation record (see warranty card).

Remove fixing elements of the pumps once the compressor has been assembled
and balanced at the final installation place.

Risk of burn or fire.

During compressor operation, the pump parts may heat to temperatures
dangerous for contact with persons or materials.

Risk of damage to the device.

The appliance must be located minimally 100 mm from the wall for enabling
blowing of cooling air. Non-observance of the given distance may be the cause
of damage to the compressor and case!

9. COMPRESSOR ASSEBLY

9.1.

1
1

P>

Manipulation and fixation removal
Unpack the compressor from the packaging.

Remove the front panel i Z after releasing the quick closures (R) and disconnect the
grounding wire (U).

Remove the fixation components of air pump - X and Y

Prior to installation, ensure that the compressor is free of all transport packaging
and stabilizers to avoid any risk of damage to the product.

Remove fixing elements of the pumps once the compressor has been assembled
and balanced at the final installation place.



= =4

Once the panel is installed, the grounding wire from the cabinet panel must be connected
and the cabinet must then be closed and secured with screws.

Connect devices to the compressed air outlet on the cabinet.

Insert the mains plug into a rated outlet circuit.

Q If the bracket and tank are installed on the side of the cabinet, ensure that at least

150 mm of space is kept between the cabinet and any nearby furniture. A smaller
distance can result in problems when draining the tank is needed.

Hazard of damage to dryer.
The condensate vessel must be on the floor in order to ensure the dryer operates

Fig. 5

properly. Otherwise the dryer may be damaged.
The vessel must be moved upwards when the compressor is moved.

me@ (O mo= o &




10. PNEUMATIC CONNECTION

10.1. Connecting to the compressed air outlet

There is a G1/4fioutlet with internal thread for the connection of pressure hose in the rear upper
part of the cabinet.

é Risk of damage to pneumatic components.
Air hoses must not be broken.

11. ELECTRICAL CONNECTION
1 The product is delivered with a cord equipped with a plug with earthing pin.

1 Keep the socket easily accessible to ensure that the device can be safely disconnected from
the mains.

1 The corresponding circuit must be protected in the power distribution max. 16 A.

f Risk of electric shock.
It is necessary to follow all local electrotechnical regulations. The mains voltage
and frequency must comply with the data stated on the device label.

Risk of fire and electric shock.
Electrical cable must not be in contact with hot compressor components.

Risk of fire and electric shock.

> B

Electrical cord must not be broken.

12. COMMISSIONING
1 Check if all fixing elements used during transport have been removed.
1 Check correct connection of compressed air (see Chapter 10).
1 Check correct connection to the mains (see Chapter 11).
1

Turn the switch (5) on the soundproof cabinet

A The compressor is not equipped with a backup power supply.



13. PNEUMATIC AND ELECTRICAL DIAGRAMS

13.1. Pneumatic diagram
DK50 2V MOBILE MINI
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Description to pneumatic diagrams:
1. Inlet filter
2. Compressor 11. Cooler
3. Fan 12. Cooler fan
4. Solenoid valve 13. Membrane dryer
5. Safety valve 14. Filter
6. Non-return valve 15. Condensate collection vessel
7. Pressure switch 16. Automatic condensate drain
8. Airtank 18. Cabinet pressure gauge
9. Pressure gauge 19. Regulator
10. Ball valve



13.2. Electrical diagram

DK50 2V MOBILE MINI
1/N/PE 230 V 50/60 Hz
ELEKTRIC OBJECT OF 1st. CAT.

T wr
H 4 =1
el ] ! | ﬁ c; Q
I E:zll 221
| | ) : I I
[ = : - -
%P—TlmI\EL— C J K ; J L * J H H
| o, L 4
N, ~
e
LD -
I 0'-'_' e \'
-s_k
PPERPA[\{E_I'__._-‘; \,
V. A S
/‘ Y /">_|-_'_|-| | FU
——— - 111 111
- |
A e
| | o YA 2 N Y [I] ulnl]:
% /
\ NN ®L
RIGHT 51 T |
f i |
|
!EFTS\DE f- | f
I ip I :
\ QT DpD ¢ ) ap ¢ ; J
I\BACKDOOR o s S I !
I 1% | l | 4,_,5_,__ A
\ — - a°C I 5T1 | |
s o R
\::ONTDOOR U PE | Pl L=
I

g
B



DK50 2V/M MOBILE MINI
1/N/IPE_ 230 V 50/60 Hz
ELEKTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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Description to electrical diagrams:

M1 Compressor motor
EV1 Compressor fan
EV4, EV5 Cabinet fan

EV3 Dryer fan

FAl Breaker

ST1 Temperature switch

SP1 Pressure switch

40"05 5T1

M4/ YV2
M2 /YV1

X1
XC1
FU
CB1
PH1

Automatic condensate drain
Relief valve

Terminal box

Connector

Fuse

Capacitor

Hour counter



OPERATION
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THE EQUIPMENT MAY ONLY BE OPERATED BY THE TRAINED STAFF!

Risk of electric shock

In case of any danger, disconnect the compressor from the mains (pull out the
mains plug).

Risk of burn or fire.

During compressor operation, the pump parts may heat to temperatures
dangerous for contact with persons or materials.

Warning i compressor is controlled automatically.

Automatic start-up. When pressure in the pressure tank drops to switch-on
pressure, the compressor automatically switches on. The compressor
automatically switches off, when pressure in the air tank reaches the switch-off
pressure.

Hazard of damage to pneumatic components.

Working pressures of the pressure switch set by the manufacturer must not be
changed. If the compressor operates at higher working pressure than the switch-
on pressure, it means that the air consumption is too high (see Chapter
Troubleshooting).

Hazard of damage to dryer.

When the dryer is operated at ambient temperature that is higher than maximum
operating temperature stated in Technical data, the dryer can be damaged.

Required drying performance can only be achieved when the defined operating
conditions are followed.

Drying performance decreases and the achieved dew point drops if the dryer is
operated at any pressure below the minimum working pressure.

During longer operation of the compressor, the temperature in the surrounding
of the compressor increases above 40
automatically. After cooling thespacebel ow 32 AC, the fan



14. SWITCHING ON THE COMPRESSOR

(Fig. 3) The compressor is activated using the main switch on the cabinet (5). The compressor will
start and compressed air will fill the air tank. As the compressed air is used, the pressure in the air
tank drops to a pre-set level, the compressor switches on and compressed air is supplied to the
tank. Once the shut-off pressure is reached the compressor automatically shuts down. The
compressor comes back on once the pressure in the air tank decreases to the switching-on
pressure.

The switching pressures are checked using the pressure gauge (1). A tolerance of °10% is
acceptable. The pressure in the air tank may not exceed the permitted operating pressure.

c Risk of damage to pneumatic parts.
The pressure switch was set up by the manufacturer and any other changes to it
settings may be performed only by aqualified technician trained by the
manufacturer.

Compressor without dryer i when first started and placed into service, the compressor fills the air
tank (2) until the switching pressure and the pressure switch (4) turn off the compressor. The
compressor then operates in automatic mode, switching on and off depending on when compressed
air is needed (Fig. 1).

Compressor with dryer i the compressor operates in the same manner as above, only the
compressed air passes through the cooler that removes moisture from the compressed air.

15. SWITCHING OFF THE COMPRESSOR

The main switch (5) and pulling the mains plug is used to switch off the compressor to perform
service or for any other reason. This disconnects the compressor from the power.

Vent the pressure in the air tank to zero by opening the drain valve.



PRODUCT MAINTENANCE

16. PRODUCT MAINTENANCE

A

The operator should carry out device checks regularly in the intervals defined by
applicable regulations. Test results must be recorded.

The device has been designed and manufactured to keep its maintenance to a minimum. For correct
and reliable operation of the compressor perform the following operations:

A

A

> B B P

Risk of servicing by persons without required qualification.

Repair works beyond standard maintenance (see Chapter. 16.1 i Maintenance
intervals) may only be performed by a qualified technician (organization
authorized by the manufacturer) or manu

Standard maintenance works (see Chapter 16.1 - Maintenance intervals) may only
be carried out by a trained operator.

Only use spare parts and accessories approved by the manufacturer.

Risk of injury and damage to the device.
Before any maintenance work, it is necessary to:

- check, if it is possible to disconnect compressor from the supplied
equipment, so that there is no risk of damage to a person using the given
appliance or any other material damages

- switch off the compressor
- disconnect it from the mains (pull out the mains plug)

- vent the compressed air from the air tank

Risk of injury when venting the compressed air.

Protect eyesight i wear goggles when venting the compressed air from the
compressor pneumatic system (air tank).

Risk of burn.

Pump components (head, cylinder, pressure hose) have high temperature during
and shortly after compressor operation i do not touch these components!

Let the device cool before any product maintenance, service or connection/
disconnection of pressurized air!

Risk of injury and damage to the device.

Allow the equipment to cool down before maintenance, service or
connecting/disconnecting the compressed air supply!

The removed grounding conductor during service must be connected back to the
original position after completing the service.



16.1. Maintenance intervals

gualified technician

operator
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16.2. Check of product operation

1 Check pump condition T the pumps must operate evenly without excessive vibrations or
noise. If there is any negative result, find the cause of the given condition or call service
engineers.

1 Check fans operation (visually) i the fans must be operating when the fans are running. If
there is a negative result, look for the cause of the given condition or call service engineers.

1 Check if the power cord and pneumatic hoses are not damaged. Replace the damaged parts
or call service engineers.

1 Check ambient temperaturei a mbi ent temper ature must be bel.
Improve cooling in the room if the temperature is higher.

1 Compressor with air dryer - open the plug on the condensate collecting bottle and drain the
condensate

16.3. Check of pneumatic connections leakage and device inspection

Leakage check

1 Check pneumatic connections of the compressor when the compressor is operating i
pressurizing.

1 Use aleakage analyser or soapy water to check all connections for leaks. Tighten or release
the connection where leaks are found.

Device inspection
1 Check condition of the compressor pump i even operation, appropriate noise level.

1 Check fans operation i fans must be running in the defined cycles of the compressor
operation.

1 Check function of the temperature switch (B2) i heat the temperature switch to temperature
above 40AC (e. g.i Besdrefudoaot bperatd withyhigh temperature on
plastic components in the surrounding, it can cause deformation of plastic materials). Fan
EVli (and EV2 on compressor with dryer) $§tart
the compressor must be under voltage.

Check filters condition i filters must be undamaged and sufficiently clean.

Check condition of the pump itself, check if there is no dirt inside the crankcase or clearance
in the crankshaft.

1 Replace any defective parts if there are any failures.

16.4. Check of electrical connections
f Risk of electric shock.
Check electrical connections on the device disconnected from the mains.

Check mechanical function of the main switch.
Check if the power cable and conductors are not damaged.

Visually check if cables are connected to the terminal box.

= 4 4 -

Check all screw connections of the green-yellow PE grounding conductor.



16.5. Condensate drain

During regular operation is condensate automatically drained through B
automatic drain (autodrain) which is catched into a condensate collection
vessel. Pull the vessel out of the holder and pour out the condensate

1 Monitor the level in the vessel using the 1 | or 2 | markings (depending
on the volume of the vessel), and empty at least once a day

Fig. 6: Condensate collection vessel

Risk of slipping on a wet floor in case of the collecting vessel overflow.

> B

Prior to the following checks it is necessary to disassemble the cabinet door:

16.6. Check of safety valve

When the compressor is operated for the first time,
make sure that the safety valve is working properly.

1 Turn the screw (2) on the safety valve (1)
several rotations to the left until the safety
valve releases air.

1 Let the safety valve vent for only a few
seconds.

9 Turn the screw (2) to the right until it seats,
closing the valve.

Fig. 7: Check of safety valve

f Risk of pressure increase when safety valve is damaged.

Safety valve must not be used to depressurize the air tank. It could damage the
safety valve function. The valve is set to the maximum allowed pressure, it is
tested and marked.

Safety valve setting must not be adjusted.

f Risk of injury when compressed air is vented.
Protect your eyesight when checking the safety valve i wear protective goggles.
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16.7. Inlet filter and pre-filter replacement

Inlet filter replacement:

9 Pull out the rubber plug by hand
(2).

Remove the used filter (1).

Insert a new filter and replace
the rubber plug.

Pre-filter replacement:

1 Pull out the pre-filter by hand
3).

1 Replace the element and re-
insert

Fig. 8: Inlet filter and pre-filter replacement

16.8. Filter element replacement

Remove the hose from the quick connector.

Use a wrench to release the filter vessel and remove.
Pull down on the filter element to remove.

Insert a new filter element.

Re-install the filter vessel.

Gently tighten the filter vessel with the wrench.

=A =4 =4 =4 =4 -4 =

Re-install the hose on the quick connector.

Fig. 9: Filter element replacement

16.9. Check of cooler and fan

The entire device and especially the compressor fan, cooler fan and cooler must be kept clean i
vacuum or blown down the cooling fins and fans with compressed air to remove any dust from the
surface.

11/2024 31 NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024



16.10.Cleaning and disinfection of the exterior surfaces of the product

Use neutral agents for cleaning of the external surfaces of the product.

A\

17. LONG-TERM SHUTDOWN

When there is a predisposition that the compressor shall not be used for a prolonged time period,
release air pressure in the pressure tank. Switch off the compressor by switch (5) (Fig. 3) and
disconnect the device from the mains.

18. DISPOSAL OF DEVICE

T

)l
)l
)l
)l

A\

Disconnect the device from the mains.

The use of aggressive cleaning agents and comprising alcohol and chlorides
may lead to the damage of the surface and the discoloration of the product.

Release air pressure in the pressure tank by opening the drain valve.

Dispose of the device following all applicable environmental regulations.

Entrust a specialised company to sort and dispose of waste.

Worn out components have no negative environmental impact.

TROUBLESHOOTING

A\
A
A

Risk of electric shock.

the mains (pull out the mains plug).

a qualified technician.

Malfunction Possible cause

No voltage in the pressure switch

Compressor does
not switch on

Motor winding failure, damaged
thermal protection

Capacitor failure
Seized piston or other rotating part
Pressure switch does not switch

To protect the connected equipment from any damage, it is necessary to check
humidity of the released air from the air tank (see Chapter Technical data)

Before any of the following operations on the device, disconnect the device from

Risk of injury during work with pneumatic components under pressure.

Before any of the following operations on the device, it is necessary to decrease
pressure in the air tank and in the pneumatic system to zero.

Any operations concerning the troubleshooting may be performed only by

Solution
Check voltage in socket

Check circuit breaker switch 1

switch to position switched-o n A |
Loose conductor from terminal -
repair

Check electrical cord i replace
defective cord

Replace motor or windings
Replace capacitor

Replace damaged components
Check function of pressure switch



Compressor often
switches on

Low pressure in
the air tank
(compressor
running constantly)

Prolonged
operation of the
compressor

Compressor is
noisy (knocking,
metal noises)

Condensed liquid
does not drain from
the air tank

Dryer does not dry
(condensed water
in the air) *

)* Clean inside surfaces of the air tank thoroughly and remove all condensed liquid after dryer failure.

Air leakage in pneumatic system

Non-return valve (SV) leakage

Large volume of condensed liquid in
pressure tank

Low compressor capacity

High air consumption of supplied
equipment

Leakage in pneumatic system
Low capacity of the pump

Pump failure

Air leakage in pneumatic system

Worn piston ring
Dirty inlet filter

Incorrect function of solenoid valve

Damaged piston bearing, piston
rods, motor bearing

Loose (cracked) dampening
element (spring)

Plugged filter

Solenoid valve not working

Non-functioning electronics on the
automatic condensate drain

Defective cooler fan

Damaged dryer

Defective automatic condensate
drain

19. REPAIR SERVICE

Guarantee and post-guarantee repairs are provided by the manufacturer or organizations and

technicians approved by the manufacturer.

Warning.

The manufacturer reserves the right to make changes on the device, which will not significantly

affect properties of the device.

Check pneumatic system 1 seal
loose connections

Clean non-return valve, replace
seals, replace non-return valve

Drain condensed liquid

Check time of filling the air tank

Decrease air consumption

Use compressor with higher
capacity

Check pneumatic system i seal
loose connections

Clean / replace the pump
Clean / replace the pump

Check pneumatic system 1 seal
loose connection

Replace worn piston ring
Replace dirty filter with new filter

Repair or replace fan or coll

Replace damaged bearing

Replace damaged spring

Replace filter

Replace coil
Replace valve

Replace automatic condensate
drain

Replace fan

Check power source

Replace dryer

Clean / replace
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN

LesenSiedasBenut zer handbuch vor der Nutzung des Prod:l
es auf . Das Benutzerhandbuch enth?&lt Anleitungen
und Wartung des Produkts.

Zum Zeitpunkt des Drucks entspricht das Benutzerhandbuc h dem Produkt desi gn
Il er

geltenden Sicherheits-und Techni kstandards. Der Her st el
angef ¢hrten Verbindungen, Verfahren und Namen.
Die Originalsprache des Benutzerhandbuchs ist Slowakisch. Das Benutzerhandbuch wurde nach
bestem Wissen ¢bersetzt. Bei Unsicherheiten gilt
Di eses Benutzerhandbuch i st die deutsche | berse

erfolgte nach bestem Wissen.

1. | BEREI NSTI MMDENANVMIRDERUNGEN DER EU-RICHTLINIEN

Das Produkt erf ¢l 1t di e Anf orderungen der Eur
2014/ 35/ EU, 2014/ 30/ EU, 2011/ 65/ EU wund ist sich
genutzt wird und alle Sicherheitsanweisungen befolgt werden.

Das Benutzerhandbuch entspricht den Anforderungen der Direktive 2006/42/EG.

2. SYMBOLE

Die folgenden Symbole und Markierungen werden ir
auf seiner Verpackung verwendet:

Allgemeiner Warnhinweis

Achtung i Stromschlaggefahr!

Achtung i Kompressor wird automatisch gesteuert
Achtungi hei Ce Oberfl @che

Allgemeine Warnungen

Befolgen Sie das Benutzerhandbuch

T g

CE-Kennzeichnung

N
M

SN Seriennummer
REF Artikelnummer
@ Schutzerdung
e Sicherung



Kl emme f ¢r Erdungsanschl uss

AIR OUT

Druckluftausgang

Eti kett fg¢r die Handhleatvechich der Ver pac
Eti kett fg¢r di e Han dhliase Seitegnacti eben Ver pac
Eti kett fg¢r die Handhreckenmiten der Ver pac
Eti kett f ¢r di ¥erpgthungd Namperaiugimits e r

Eti kett fg¢gr die HandiBampred besrc hVémkam
Verpackungsetikett i recyclebares Material

Hersteller

B omss )= ra

3. NUTZUNG DES GER TS

31. Besti mmungsgem@Ce Nutzung

Der Kompressor wird al s DQuuedkleuffte rf ¢sra udbieer el, n du sftrrei
verwendet , wo die Parameter und Eigenschaften der

Der Kompressor di ent ausschlieClich dazu, Luft 0
instabilen Substanzen zu komprimieren.

Der Kompressor ist fg¢r den Betrieb in sauberen und

32. Unsachgem@Ce Nutzung

f Kontaminationsrisiko.
Die Luft aus dem Kompressor i st ohne 2

Einatmen und den direkten Kontakt mit Lebensmitteln geeignet.

ﬁ Explosionsrisiko.
Das Produkt ist nicht fg¢r den Betrieb i

Der Kompressor darf nicht f¢gr das Komprimieren von

Der Kompressor darf nicht in Umgebungen verwendetwer den, in denen es entfl a
gibt.

Der Kompressor darf nur unter den Bedingungen verwendet werden, die im Abschnitt Technische
Daten aufgef¢hrt sind.

Jegliche andere Nutzung des Produkts ¢(ber die best
unsachgem2Ce Nutzung. Der Hersteller haftet nicht
unsachgem#Cen Nutzung oder Ni chtbeachtung der Anwe
Einzig der Benutzer/ Bediener tr2agt alle Risiken.



4. ALLGEMEINE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Das Produkt wurde entwickelt und hergestellt, um alle Risiken in Verbindung mit seiner Nutzung zu
mi ni mi er en. Das Produkt ist f¢r den Benutzer

4.1. Erforderliche Qualifikation der Mitarbeiter

und
Ver wendungszweck und den n adingeovVvegvendedwird.uf gef ¢hrt e

1T Al l e Benutzer mé¢ ssen dur ch den Hersteller
autorisierten Dienstleister geschult oder durch einen weiteren geschulten Bediener in der
Nut zung d ergerwi@sen Werdsen. u

T Montage, Neueinstellungen, nderungen, Er wei
m¢ssen durch den Hersteller oder von einem du
(hierunter qualifizierter Techniker) erfolgen.

- Andernf ali Immt i ler Her stell er keine Verantwort
und korrekte Funktion des Produkts.

4.2. Allgemeine Anweisungen

T Bei der Nutzung des Kompressors m¢gssen alle r

am Einsatzort beachtet werden. De r Bediener und der Benut zer

geltenden Vorschriften zust?&andig.

[

T Vor jeder Nutzung muss der Benutzer pr¢fen,
Vor dem Einbau des Kompressors in anaokede Ge
zugef ¢sghrte Luft und di e Bauart des Gera&ts
Verwendungszwecks entsprechen. Beachten Sie
Produkt. Der Hersteller i d e r Lieferanten des Endprodukts
vorzunehmen.

43. Schutz vor gef@ahrlicher Spannung und Druck

i Das Ger 2t dar f nur an eine korrekt montierte

werden.

T | berpr¢fen Sie vor dem Anschluss des Produkt
Netzspannung und Netzfrequenzmi t den Werten des Versorgungs

T { berpr¢fen Si e vor der I nbetri ebnahme de
Druckluftschl2uche und Stromkabel auf Besch?
und Stromkabel sind unverz¢glich zu ersetzen.

f Trennen Sie das Produkt in gef?2hrlichen Situa
vom Stromnetz (den Netzstecker ziehen).

1 Di e Einstellungen der Sicherheitsventile d
Druckluftentl astung dwemslet®arderc k|l uftbeh?2l ters ve

4.4, Original ErsatzteileundiZubeh©°rteile

T Die Sicherheit des Bedienpersonals und der st
Verwendung von Original-Er sat zt ei |l en gar ant i e+und Ers&zeiled ¢ r f

verwendet werden, die in der techni schen Dokument ati on

vom Hersteller zugelassen sind.

a

T Die Garantie gilt nicht f¢gr Sch&@den aufgrund

Ersatzteilen, die nicht durch den Hersteller vorgeschrieben oder empfohlen wurden. Der

Hersteller ¢bernimmt hierfg¢r keine Haftung.



5. LAGERUNG UND TRANSPORT

Der Kompressor wird ab Werk in einer Transportverryg
wdhrend des Transports vor Sch2den.

Beschpgudnigsgef ahr f¢r Pneumati kteil e.

Der Kompressor darf nur drucklos transportiert werden. Lassen Sie die Druckluft
aus dem Druckluftbeh?2|l ter und den Druc
das Kondensat aus dem Druckl uftbeh?] i
transportieren.

Die Originalverpacku n g mu s s fer di e eventuell e
auf bewahrt wer den. Falls m°glich, Ver we
des Kompressors, um das Produkt best m°g
wa@hrend der Garantiezeit ei mgeHseemsdeetl | W
Sch2aden, di e auf eine falsche Verpackun

Transportieren Sie den Kompressor in au
Transportsicherung.

Wa hrend des Transports und der oheaFguehtigkeitg
vor Verunreinigungen und extremen Tempe
fl ¢e¢chtigen chemischen Substanzen | agern

| st ei ne Lagerung der Originalverpack
umweltgerecht. Der Transportkarton kann als Altpapier recycelt werden.

Es i st ni cht zul @ssig, das Ger 2t aucCer
und zu transportieren; siehe unten.

5.1. Umgebungsbedingungen

Produkte k©°nnen i n R& umen und Tr ans pkeine Spuréent el n g
fl ¢chtiger chemischer Substanzen vorhanden sind un
erf ¢l l en:

Temperatur von-25 AC bis +55 AC, i

Max. 90 % (ohne Kondensat, nicht

Relative Feuchtigkeit kondensierend)



PRODUKTSCHREIBUNG

6. MODELLE
Der Kompressor wurde gem®#C seinem Verwendungszwe

DK50 2V MOBILE MINI Kompressor in einem Geh2use mil
DK50 2V/IM MOBILEMINI Ko mpr essor in Geh2use mit Luft:i

DK50 2V MOBILE MINI
Di e Luft aus dem Kompressor i st ni cht
k¢nstlichen Lungenbeatmung geeignet .

7. PRODUKTFUNKTION

7.1. Kompressor
(Abb. 1) Di e Kompr essor pumpe enuft durcts den drsaudiiliere(7) Arnu ¢hd

Komprimiert sie durch das Absperrventil (3) in d
Drucklut bezi eht . Fallt der Druck im Druckluftbeh?] 1
Druckschalter (4) den Kompressor ein und der Kompressor verdichtet die Luft in dem

Druckluftbeh?2l ter, bis der AusschaltdruckDeerr ei
Druckluftschlauch wird durch das Magnetablassventie nt | ¢f t et |, nachdem di e
abgeschaltet wurde. Das Sicherheitsventil (5) ve
ma xi mal z ul 2 sherstayge Das Koederisat gus dem Filter (11) wird automatisch in

regel m2Cigen I ntervall en cber d® s n Kdrede nBE} 2albtl ¢
abgeleitet. Di e kompri mi ert e, °l freie und gefilterte L

Verwendung gespeichert.

7.2. Kompressor mit Membrantrockner

(Abb.2) Da s Kompressoraggregat (1) zieht Auedeund u f t
Kkomprimiert sie. Dann 16)idurath ded Filer Luwhid dasm Rgbhk £c h(



zum Trockner (15) gespei st , anschlieCend wird die trockene
(2) eingespeist.

Ein Teil der Luft wird mit der aufgenommenen Feuchtigkeit aus dem Trockner entlassen und macht
sichalsleichterLuf t strom ent | ang dl)xsbenferklmac Bas kondgnsdt &usicem s (

Filter wird automatisch in regelm2@Cigen | Iyirervalle
den Befl2hbgel eitet. Der Trockner sorgt daf ¢r, dass
Das Kondenswasser wird durch das Ablassventi aus dem Luftbeh?l ter abgel .
Trocknerleistung ¢berpre¢ft wird. ¥I| freezueweitrerf i | t er t

Nutzung bereit.

Damit der Membrantrockner wie vorgesehen funktioniert, wird der Trockner direkt an den
Luftbeh?al ter ohne zwi schengeschaltetes R¢ckschl
Membr antrockner selektive Membragbaeaser ai nentpgettn
Luftentweichung (rund 0,5 bar/30 min.).

Das ist der Grund f¢r einen nach und nach erfol ger
Druckl uftbedar f (aus dem Luftbeh?al ter) besteht. C
Fehlfunktion.

Der Druckluftbeh2l ter ist trocken und muss nicht a

73. Kompressorgeh?2use

(Abb. 3y Das Geh?@use hat Laufroll en ¢$o2assndietinneédforsndese |, 2 o0
Schranks die Position des Kompressors selbst bestimmt. Durch die Laufrollen und die starre
Struktur des Geh2uses kann das Geh2use | eicht wund
die beiden Sch(@®| luwmne rdsacske | Geshs2ufsf ne n .

Die folgenden Komponenten befinden sich auf der oberen Konsole auf der Vorderseite des

Ge h 2 u Regerdruckmesser (2), Druckregler (1), Netzschalter (G) und St und@)nlef hl er
Netzsteckeranschluss (24) befindet sich im unteren Bereichderhi nt er en Konsol e des
Der Abl ass f ¢ r4) mitiemembntetneniGll/4"iGewindelbefindet sich am oberen Teil

d e s Ge h Eamairdeseine Schlauchbuchse (21) als Kondenswasserabfluss installiert. Befindet

sich der Stromschalter (5) aufdem Ge h & use auf Kompressorin Autaniatikbettiebr

Die folgenden Komponenten befindef(b5,siwm hein€CenlL @afmt
dem Geh?2use durch die ¥Ehnlndenmnfe¢chi dhas HeuClhbufatse

schaltet sich ein, wenn der Temperaturschalter 40 AC e
innerhalbdes Geh2uses unter 32 AC fallt.
é ' berhitzungsgefahr des Kompressors.
Stellen Sie sicher, dass keine Bl ockade
(im Bodenbereich des Geh?2uses) und am
Hi nterseite des Geh&uses im oberen Bere

Wird der Kompressor auf eine weiche Unterlage gestellt (z.B. auf einen Teppich),
schaffen Sie einen Abstand zwischen der Basis und dem Boden oder dem
Geh?2use und dem Boden, indem die F¢Ce z
Damit wird eine ausreichende K¢ghlung de
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Abb. 1: Kompressor ohne Trockner DK50 2V MOBILE MINI 409202005-302

2

= o [

N
\

\\\_\E ‘@/,? \;" /

NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024 42 11/2024



(o)
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Abb.2: Kompressor mit Trockner DK50 2V/M MOBILE MINI 4092020A5-305 / 4092020A5-307

11/2024 43 NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024
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B i DK50 2V/M MOBILE MINI (4092020A5-305 / 4092020A5-307)
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17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Druckluft-Ablauf

Geh2usel ¢fter
Filter

¥ffnungen {fEpt | K
Elektrikplatte

¥ffnung f¢r Schr
Automatischer Kondensatablauf
Schlauchbuchse
Kondensatauffanct
Magnetische Halterung
Netzsteckeranschluss
Membrantrockner

K¢ hl er



TECHNISCHE DATEN

Die Kompressoren sind fg¢gr den Betrieb in trockenen
den folgenden klimatischen Bedingungen vorgesehen:

Temperatur von +5 AC bis +4

Relative Feuchtigkeit max. 70 %

DK50 2V/M MOBILE MINI

Arbeitsdruck 61 8 bar (5092020A5-305)

Nennspannung, Frequenz @ V, Hz 230, 50
Kapazi 6bat(FADE i I/min 110
Arbeitsdruck ® bar 6,07 8,0
Max. Strom A 8,9
Motor Leistung kw 1,2
Volumen Drucklufttank I 25
Luft gqukilierung? t nm 0,1
Max. Betriebsdruck des Sicherheitsventils bar 11,0
Ger 2uschpebgrélpp)bei 5 dB ¢57
Betriebsmodus % S1-100
PDP-Trocknung bei 7 bar AcC ¢ +3
Zeit, den Druckluftspeicher von 0 bis 6 bar s 80
zu f ¢l I en

plomessungen (netto) mm 550x700x856
Nettogewicht kg 1009

3 Nennen Sie das Kompressormodell in der Bestellung
Kontaktieren Sie f¢gr andere Druckbereiche den Li
°Di e Gewi chtsangabe ist nur informativ und gilt f

Abh&2ngigkeit von Kompressorkapazit2t zum Ar

Qllmin’) 5 DK50 2V/M MOBILE (MiNg (50Hz)
180

160
140
120
100

80

p(bar)



Arbeitsdruck 817 10 bar

Nennspannung, Frequenz @
Kapazi 8bat (FADE i
Arbeitsdruck P

Max. Strom

Motor Leistung

Volumen Drucklufttank
Luf t gqukilerung? t

Max. Betriebsdruck des
Sicherheitsventils

Ger @ uschpebardln) b e i

Betriebsmodus
PDP-Trocknung bei 7 bar

Zeit, den Druckluftspeicher von 0 bis 6

barzuf ¢ 1 | en
Abmessungen (netto)
LxBxH

Nettogewicht ©

DK50 2V MOBILE MINI
(509202005-302)

V, Hz 230, 50
I/min 110
bar 8,01 10,0

A 9,4
kw 1,2

I 25
m -
bar 11,0
dB ¢57
% S1-100
AcC -

S 80

mm 550x700x856
kg 959

3 Nennen Sie das Kompressormodell in der Bestellung

DK50 2V/M MOBILE MINI
(5092020A5-307)

230, 50
90
8,01 10,0
9,5
1,2
25
0,1
11,0
¢57
S1-100
¢ +3
80

550x700x856

1009

DKontaktieren Sie f¢gr andere Druckbereiche den
°Di e Gewichtsangabe ist nur informativ und gilt
Abh2ngigkeit von Kompressorkapazit?2t zum Ar
Q(lmin’) 4 DK50 2V MOBILE (MINJ) Qllmin) 5 DK50 2V/M MOBILE (MINJ)

180 T T 180

160 ~ 160

I~
140 \\ 140
S~y
120 120 \\
\\ \\

100 100 ~—_

80 80 \\

(0] 1 2 3 4 5 6 7 9 107 0] 1 2 3 4 5 [S) 7 8 9 107

p(bar) p(bar)

L



FAD-Kapazit&2tskorrektur f¢r HCP°9henl agen

Die Kapazitat in Form von FAD (AFr¢eghAit Dekrideéeeyih
Bedingungen:

H°® henl age 0 m.n.m. Temperatur 20 AcC

Umgebungsdruck 101325 Pa Relative Feuchtigkeit 0 %

Um die FAD-Kompr essorkapazit?at in Abh2&ngigkeit wvon der
Korrekturfaktor gTameie@ngewendetwerderg e nden

H® henl age [ m 071 1500 15017 2500 2.5017 3.500 3.5017 4.500

FAD-Korrekturfaktor 1 0,8 0,71 0,60



INSTALLATION

8. INS
1

> BPb P

TALLATIONSBEDINGUGEN

Kompressoren d¢grfen nur in trockenen, gut b
Umweltbedingungen verwendet werden, die die in Kapital Technische Daten, definierten

Anf orderungen erf ¢l l en. Der Kompressor mus s
Bedi enung und Wartung |jederzeit l ei cht zug?@
Typenschild auf dem Ger2t einfach zu | esen i st

Der Kompressor muss auf einer ebenen und ausreichend stabilen Grundlage stehen
(bezogen auf das Gewicht des Kompressors ist Vorsicht geboten, siehe Kapitel Technische
Daten).

Kompressor en dg¢r f eerinsonstgennassemoderifeachtentmgebungen

ver wendet wer den. Verwenden Sie den Kompr es:
Gasen, Staub oder brennbaren FIl ¢ssigkeiten.

Vor Ei nbau des Kompressors in ein medizinisc
dass alle Bedingungen f¢r die Nutzung erf ¢l 1t
Produkt s. Der Hersteller bzw. Lieferant des

eine Klassifizierung und Bewertung zur Kompat

Jede dibesen Nutzungsrahmen hinausgehende Ver
Nut zung betrachtet. Der Hersteller ist nicht
unsachgem2Cen Nutzung entstehen. Der Bediener

Risiko von Installationsfehlern.

Der Kompressor darf ausschlieClich dur
installiert und in Betrieb genommen werden Dieser ist verpflichtet,
professionelles Bedienpersonal bzgl . d ¢

schulen. Er wird die Installation sowie die Schulung der Bediener durch einen
Eintrag in das Installationsprotokoll (Siehe Garantiekarte) best 2t i gen

Stellen Sie vor der Installation sicher, dass der Kompressor frei von
Verpackungsmaterial und Stabilisatoren ist, um Sch2 den am Pr
vermeiden.

Verbrennungs- oder Brandgefahr.

W& hr end des Kompressorbetriebs k°nnen
erreichen, die fg¢r den Kont akt mi t Per
k°nnen.

Besch?2adigungsgeSealrrt .f ¢r das

Das Ger 2t muss mindestens 100 mm von de
um das Ausblasen der K¢hl ungs!l uft Zu
Abstand ni cht eingehalten wird, kann
Geh&2use kommen!

9. ZUSAMMENBAU DES KOMPRESSOR

9.1.

1
1

Handhabung und Entfernen der Transportsicherung
Packen Sie den Kompressor aus.

Entfernen Sie die vordere Konsole T Z (nachdem die SdRigelPlfiard
wurden) und klemmen Sie die Schutzleitung (U) ab.



1 Entfernen Sie die Transportsicherungen von den Pumpen - X und Y.
Abb. 4: Freischalten der Pumpe

1 Sobald di e Konsol e installiert i st, mu s s d
angeschlossen werden. Er st dann k anSchradbers Ge
festgeschraubt werden.

T Verbinden Sie dasckl@erbd tasmi taudemrdedr Geh?&use.
1 Stecken Sie den Netzstecker in einen Stromkreis mit Nennleistung.

Werden die KIlIammer und der Behal|l ter an
stellen Sie sicher,dasszwi schen dem Geh?2use unds50Mnt
freier Raum besteht. Ein kleinerer Rau
Beh2l ter geleert werden muss.

é Besch?2digungsgefahr.f¢gr den Trockner.
Der Kondenswasserbeh?al ter mu sdaemitaderf Trocdkaem

richtig arbeiten kann. Ansonsten kann d
Der Beh&lter muss nach oben geschoben w
wird.
Abb. 5
A B
m°7©@ mo = ©w1




10. PNEUMATISCHER ANSCHL} SSE

10.1. Anschluss an den Druckluftausgang
An der R¢cksei bdindet sich eillucié lussfet ausgang G1/4A |1 nnen

f Besch2adigungsgefahr f¢r Pneumati Kkompon
Druckluftschl®2uche m¢ssen unbesch?adigt

11. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
1 Das Produkt wird mit einem Kabel mit Stecker und Erdungsstift geliefert.

T Féhren Sie bei Kompressoren mit Geh2useeinbau
anderR¢gckwand des Geh?2uses.

T Aus Sicherheitsgr¢gnden muss die Steckdose gut
schnell vom Netz getrennt werden kann.

1 Der Stromkreis muss im Sicherungskasten maximal 16 A sein

f Stromschlaggefahr.
Alle relevanten elektrotechnischen Vorschriften am Aufstellungsort sind
einzuhalten. Di e Netzspannung und Net zf
demGer 2t eeti kett ¢(bereinsti mmen.

Brand- und Stromschlaggefahr.
Stromkabel d¢grfen nicht mit hei Cen Komp

é Brand- und Stromschlaggefahr.
Stromkabelm¢ ssen unbesch?digt sein
12. INBETRIEBNAHME

T | berpr¢fen Si e, Trangportavenveadetdn Befestdjungselemente entfernt
wurden.

T { berpr¢fen Sie den Drucklopnftanschluss (siehe

T | berpr¢fen Sie den AnsciBheapiel lH.n den Netzstror

T Den Schalter (5) an der Vorderseite des Schal

A Der Kompressor besitzt keine Reserveenergiequelle.



13. DRUCKLUFT-UND ELEKTROSCHEALTPL

13.1. Druckl uftpl @ne
DK50 2V MOBILE MINI

P q _xO
1 1
3 ! P
1 14
| 2 | 6 19 AIR
W 8 ouT
10
18
| 0 B 16
4 . IES
I
I
L L1115
— e M —m — — 4
DK50 2V/M MOBILE MINI
Tl 1 Bs UM e 1
I3 1112 |
| [ |
| | |
(@)1 (@) |
| @ L @ 14
1 | | |
Y | i AIR
I o I ouT
27T | Y
| R T J b e J
l
]
] 16
L
1 15
B el 5 S 5 e ] g Eon e e ey vy e o)
Beschreibung des Druckluftplans:
1. Ansaudfilter
2. Kompressor 11.K¢ hl er
3. L¢egfter 12 K¢e¢hl erl ¢fter
4. Magnetventil 13. Membrantrockner
5. Sicherheitsventil 14. Filter
6. R¢ckschl agventil 15, Kondensatauffangbeh
7. Druckschalter 16. Automatischer Kondensatablauf
8 Druckluftbeh?al ter 18. Schrank-Druckmesser
9. Manometer 19. Regler
1

0. Kugelventil



13.2. Elektroschalt pl 2 ne

DK50 2V MOBILE MINI
1/N/PE 230 V 50/60 Hz
ELEKTRISCHE OBJEKTKLASSE 1
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DK50 2V/M MOBILE MINI
1/N/IPE_ 230 V 50/60 Hz
ELEKTRISCHE OBJEKTKLASSE 1
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1 .
\

"lCIAD‘

PER—

_U
—

=
I
L,

£
5
=

| \ C

2 L

J

C

=

- --#

UPPER PAMEL "=, »

TS N -

Gt
N

’ 7 -L-* pe |
/ 4 =

’ I_LEFT SIDE

| [ |

[1p

VA
!\'BACK DOOR
[1%

\

FROMT DOOR C

1

Beschreibung

M1 Kompressormotor

EV1 Kompressor
EV4,EV5 Geh?2usel (f
E3 Trocknerl ¢
FA1 Trennschalter

ST1 Temperaturschalter
SP1 Druckschalter

der

| ¢ f
ter
fte

40°C 5 5T1

| @
E%3

El ektroschaltpl 2ne:
M4 /YV2 Automatischer Kondensatablauf

X1

r XC1
FU
CB1
PH1

t M2/YV1 Ablasssventil

Klemmblock
Netzsteckeranschluss
Sicherheitsschalter
Kondensator

Stundenz?2hl er



BETRIEB

> B B B B BPPP

DAS GER T DARF NUR DURCH GESCHULTES PER

Stromschlaggefahr

Trennen Sie bei Gefahr den Kompressor vom Stromnetz (Netzstecker ziehen).

Verbrennungs- oder Brandgefahr.

W& hr end des Kompressorbetriebs k°nnen
erreichen, die fg¢r den Kont akt mi t Per
k°nnen.

Achtung I Kompressor wird automatisch gesteuert.

Aut omati scher Start. Sinkt der Druck
Einschaltdruck, schaltet sich der Kompressor automatisch ein. Der Kompressor
schaltet si ch aut omati sch aus, w dtarndend

Abschaltdruck erreicht.

Besch2adigungsgefahr f¢r Pneumati kKkompon

Die Einstellungen des Arbeitsdrucks f ¢
gemacht wur den, k°nnen nicht ge@ndert
h°heren Bet r iaksbdaendEingchadttarumck, ist der Druckluftverbrauch zu
hoch (siehe Kapitel ASt°rungenid).

Besch2adigungsgefahr f¢r den Trockner.

Wird der Trockner bei h°heren Umgebungs
Betriebstemperatur (wie in den Technischen Daten angegeben) betrieben, kann
der Trockner besch?2digt werden.

Die erforderliche Trocknungsleistung kann nur erreicht werden, wenn die
festgelegten Betriebsbedingungen eingehalten werden.

Die Trocknungsleistung | @2sst nach wemmder «
Trockner bei einem Druck unterhalb des Mindestarbeitsdrucks betrieben wird.

Bei einem | 2ngeren Betrieb des Kompr
unmi ttel barer N2he des Kompressors auf
sich automatischei n. Wur de die Temperatur auf
sich der L¢fterschalter wieder aus.



14. EINSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 3) Der Kompressor wird durch den Netzschalter a
eingeschaltet. Der Kompressor startet und die ver
Luftentnahme sinkt der Luftdruck im Druckluftbeh?2lter wunter
wird eingeschaltet und der Druckl uftbeh?2l ter wi rd
erreicht wurde, wird der Kompressor abgeschaltet.

Der Ein- und Abschaltdruck kann am Manometer (2) abgel esen wer den. Di e Wer
der Toleranz von °1 0% bewegen. Beim Betrieb ist es nicht ¢
Betriebsdruck .zu ¢(berschreiten

c Besch2adigungsgefahr f¢r Pneumati kteil e.

Der Druckschalter wurde durch den Hersteller eingestellt. Eine weitere
Einstellung darf nur durch einen gualifizierten Techniker vorgenommen werden,
der durch den Hersteller geschult wurde.

Kompressor i Nach dem ersten Einschalten beginnt der Kompressor zu arbeiten. Der Luftdruck

im Druckluftbeh?al ter (2) er h°ht sich bis zum Erre
Ausschaltdruckes schaltet sich der Kompressor automatisch aus. Danach arbeitet der Kompressor

im automatischen Modus. Je nach Druckluftverbrauch wird der Kompressor durch den
Druckschalter (4) automatisch ein- und ausgeschaltet (Abb. 1).

Kompressor mit Trockner i der Kompressor | @ uft s o, wi e oben b
Druck!l uft hier durch den K¢hl er, um Feuchtigkeit a

15. AUSSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 3) Der Hauptschalter (5) und das Ziehen des Netzsteckers dienen zum Ausschalten des
Kompressors zum Zweck von Servi cear lreamtNetastrom. a D
getrennt.

Lassen Sie die Druckluft i m Dr ucentuifltsh evh@llItsetr? ndduirge



PRODUKTWARTUNG

16. PRODUKTWARTUNG

A\

Das
Si e

Ger?2t wurde konstruiert wund hergestel]l
die folgenden Schritte aus, um den ko

Der Bediener muss die Ger?&te in den vor
Di e Pr¢f ermgeksmrinssaauf gezei chnet werden.

t
r

sicherzustellen:

A

>

> B> B P

Die Instandhaltung durch Personen ohne die erforderliche Qualifikation birgt
Risiken.

Reparaturen, die ¢ber eine nor mal e Wealr
Wartungsintervalle) d¢rfen nur durch einen quali
Hersteller autorisiertes Unternehmen) oder durch den Kundendienst des
Herstellers ausgef¢¢hrt werden.

Normale Wartungsarbeiten (siehe Kapitel 16.1- Wartungsintervalle) derfoe
durch einen geschulten Bediener ausgef ¢

Ver wenden Si e ausschl i eCl i enlgte ¥Ersatrteilel eunds
Zubeh°rteile.

Verl etzungsgefahr und Besch?2digungsgef a
Fol gende Schritte sind vor Beginn jegl:i

- 1 berpr¢fen Si e, ob es m° gl i ch i s
bereitgestellten System so zu trennen, dass keine Gefahr von
Sachsch?2den oder Verletzungen f¢r P
Ger2t benutzen.

- Schalten Sie den Kompressor aus.
- Trennen sie ihn vom Stromnetz (Netzstecker ziehen).
- Lassen Sie die Druckluft aus dem Drt

Beim Ablassen der Druckluft besteht Verletzungsgefahr.

Sch¢tzen Si el trdgeneSie BinegSehutzbrille, wenn Sie Druckluft aus
dem Druckluftsystem des Kompressors (Dr

Verbrennungsrisiko.

PumpenkomponenterZy(Khpfee, Druckl uftsch
Kompressorbetriebs und di rie Kompodemtera oibht
ber ¢hren!

Besch2adigungsgefahr f¢r das Ger 2t.

Lassen Sie das Ger 2t v o-rodeBS8egvicearbeiteroauer \Wa
dem Anschan/elQeennnen von Druckl uft abkg¢h

Der w2 hrend der Servicearbeiten ausg
Beendigung der Arbeiten wieder an sein
werden.

, u
rekt

m

€



16.1. Wartungsintervalle

('PIS 0096/PIS 000ZT “PIS 0008/'PIS 0000T “'PIS 009/ PIS 0008 “"PIS 008/ PIS 0009 “PIS 00ZE/PIS 000V “'PIS 009T/'PIS 0002)

9 | |opowJlossoasdwoy @ 1p 1?7} 9% 0Z WN Yys1s 148 1znpalJt | |eAldIUIL1IIdZ Sedp
l19ux92014]1 ®uyo usdiso0ssasdwoy 1?2} 1] 19q
9 Ip usapieam ‘yYyoa 1 |bBow I1ys1u sj||e} ‘usgebasbBue uspuUNIS UI UBPISOBM U le(de
000
-0ST002S20 1 X N X X @ A\C 0SMd
000 SI9)IHIOA pun siayubnesuy sap yosneisny
-6€T002S20
g _
= . 99T X g? | l1l1uaAsi1lIi@ayJiayosils
<
)
= - 89T X usyosneisne Ja)|i4 Ul Juswajalal|iq
(]
m - 69T X ualp?|yd?ya qpun 131 1?7
.m
&4 - 79T X nltyossuy usydsslii1Xs |3

Uo 1 18adsul1dl,elan
- €91 X uass? |yosue1l1ln |%9n.1.@d
uap ue uayaxbiRydIpuN JNY

uaxbnyona- Jsjewlou lag -

i 59T X dX9NJQg sSsne 1eSUdBpPUO)
w 19461nyona4 Jayoy 19
S 3 oot X usxbnyana- Jsyoy leg
S @dX2Nn i@ sne 1eSUBpPUOY
o}
- 29t x di19ag? g8 14118q1ynpoid
uo u u uo uo uoa
punis 8apuniS apuniS punis punis punis
yainp 0096 0008 0079 0087 00ZE 009T S ZH 09
" HmE:<:v_-__BNEmm_ ded 5 U U IR w Uy _mﬂm_m (0 lleAIB1UNISZ
punIS epums apunis punis pums pums SUEC Ty o BHY ZHoS

0002T 0000T 0008 0009 000 000z ©°"Y ewuig rewuig



16.2. Produktbetrieb ¢berpre¢gfen

T Pumpenzust aindd ep rPiaufmepre n m¢ s s egnb enromm@n@ailg,e oShcnhewi n g
Ger@auschentwicklung | aufen. Suchen Sie bei n ¢
oder rufen Sie einen Servicetechniker.

T Kontrollieren Sie diitdilk¢fLgétfeunimgisere n( bies u élul
Suchen Si e bei negativen Pr¢fergebnissen nach d
Servicetechniker.

T { berpr¢fen Sie das Netzkabel und die Druckl!l uf
die besch2digten Teile oder rufen Sie einen ¢

f | ber parSgfdie Umgebungstemperatur i die Umgebungstemperatur muss unter der
Temperaturobergrenze (40 AC) | iegen. |Ist die
im Raum.

I Bei Kompressoren mit Trockneri ©f f nen Si e den Stopfen am Ko
und lassen Sie das Kondensat ab

16.3. Auf Undichtigkeiten an den Druckl uftan

Ger2ateinspektion

Dichtigkeitspre¢gfung

)l

f

' berpr¢fen Sie die Druckluftanschl ¢sse des Kc
ist T Druckaufbau.
Verwenden Sie ein Lecks uchger 2t oder Sei fenwasser, un

Undichtigkeiten zu ¢berpr¢fen. Verbindungen,
m¢ssen festgezogen oder gelockert werden.

Geratepre¢fung

1

f

' berpr¢fen Sie den Zust &midungsleser B&relmangeensssener p u mp
Ger@uschpegel

' berpr¢fen Si e dide el ¢Lfétfetrefrunkgs osean in den f e
Kompressorbetriebs laufen.

l'berpr¢fen Si e di e Funktion 1ides waTrenmepner &t er
Temperaturschalteraufme hr al s 40 AC (z. B. fin Aahtbnig,Inithe e i r
bei hohen Temperaturen an Kunststoffteilen
Verformung von Kunststoffteilen f¢e¢hren) . De
Temper at ur 4i0derABmpeessor eiss unter Spannung stehen.

' berpr¢fen Si e idkine FRillttegrzumgsasnedn unbesch?2dig
sein.

' berpr¢fen Sie den Zustand der Pumpe sel bst
Verschmutzungen noch SpielimKur bel wel |l engeh®use vorhanden
Ersetzen Sie bei Ausf 2l l en alle defekten Teil

164. El ektri sche Anschl ¢sse ¢berpr¢fen

f Stromschlaggefahr.
' berpr¢fen Sie die elektrischen Anschl

1

Netzstrom getrennt wurde.

' ber pr ¢ f emech8nisehe FElihkdon des Netzschalters.



Stromleite

gr ¢

T | berpr¢fen Sie das Netzkabel und di e
T (berpr¢fen Sie, ob die Kabel am Anschlusskasten
T | berpr¢fen Sie all e Sc h-gebenPlE-Erdubgsleiterungen der
16.5. Kondensatablauf
Wa hrend des regul @ren Be
automatisch durch einen automatischen Ablauf
(Autodrain) abgelassen, der in einem :
Kondensat auf hugefgngea wifd.| Zteleen T
Sie das Beh?@al ter aus deer
das Kondensat aus.
T { berwachen Si e den F
mithilfe der 1-L- oder 2-L-Markierungen (je
nach Fassungsver m®gen
entl eeren Sie den Beh '
taglich
Abb.6:Kondensatauf fri
A Bei einem Beh?l ter¢berl auf besteht Rut s
A Folgende Schritte sind vor den nachfolg

16.6. Si cherheitsventil

i Drehen Sie die Schraube (2) am
Sicherheitsventil (1) mehrere Umdrehungen

nach links, bis das Sicherheitsventil Luft
abl @2sst.
i Das Sicherheitsventil einige Sekunden

ausblasen lassen.

i Drehen Sie die Schraube (2) bis zum
Anschlag nach rechts. Das Ventil muss jetzt
geschlossen sein.

cberpr¢fen

Abb. 7: Sicherheitsve



e
(o)

f Bei besch&2digtem Sicherheitsventi/l best
Das Sicherheitsventil dar f ni cht zum |
genutzt werden. Das k°nneehdiesvenkil ®n
Vent i | wur de auf den maxi mal zul 2 ssi ¢

gekennzeichnet.
Die Einstellungen des Sicherheitsventil

f Beim Ablassen von Druckluft besteht Verletzungsgefahr.

Sch¢t8ieama | hre Augen beim | ber pr ¢if teagen &ie
eine Schutzbrille.

16.7. Austausch des Ansaugfilters und Vorfilters

Austausch des Ansaudfilters:

1 Ziehen Sie den Gummistopfen
(2) mit der Hand heraus.

1 Entfernen Sie den
verschmutzten Ansaudfilter (1).

i Setzen Sie einen neuen Filter
ein und montieren Sie den
Gummistopfen.

Austausch des Vofilters:

i Ziehen Sie den Vorfilter mit der
Hand heraus (3).

9 Ersetzen Sie den Filter und
setzen Sie ihn wieder ein.

Abb. 8: Austausch des Ansaugdfilters und Vorfilters

16.8. Austausch des Filterelements

Entfernen Sie den Schlauch aus der Schnellkupplung.

L°sen Sie demiEihlitdédrebedmers Schraubenschl ¢(sse!
Bauen Sie das Filterelement aus, indem Sie es nach unten ziehen.

Setzen Sie ein neues Filterelement ein.

Montieren Sie den Filterbecher.

Ziehen Sie den Filterbecher |l ei cht mi t einem

= =4 -4 -4 A - -

Verbinden Sie den Schlauch wieder mit der Schnellkupplung.



Abb. 9: Austausch des Filterelements

16.9. L¢ f tuenrd Kechbleerrpr ¢ f en
Sind sauber zu halten (siehe Abb. 1, Abb. 2)i saugen oder bl asen Sie die Kg
mit Druckluft ab, um Staub von der Oberfl&ache zu e
16.10.Rei ni gung von ProduktauCenfl @chen
Zur ReinigungderPr odukt auCenfl @chen nur neutrale Mittel be

Anwendung von Alkohol und Chlorid enthaltenden aggressiven Reinigungs-
Mitteink ann zur Produktoberfl 2chenbesch?di
féeéhren.

17.7LANGFRI STI GE TREENARNMEE

WirdderKompressor | 2ngere Zeit nicht genutzt, i st es
Druckluftbeh?2l ter abzul assen. Schalnem Bete? tdiegiu nKgo r
Schalters(5) aus, schlieCen Sie das AbIl as sStrenmeta. | und tre

1I.ENTSORGUNG DES GER T

T Trennen Sie das Ger?2t von der Stromversorgung.
T Lassen Sie die DmdesRdlasstentisduscide¥wf Dneckl|l uftbeh?]|
T Entsorgen Sie das Ger?2t gem2C den relevanten ©°r
)l

Beauftragen Sie ein entsprechendes Fachunternehmen mit der Abfalltrennung und -
entsorgung.

T Die Produktkomponenten haben nach Ende i hrer V
Auswirkungen auf die Umwelt.

Um die angeschlossenen Ger2aate vor Sch?2;
die Feuchtigkeidt der ausgetretenen Luf
(siehe Kapitel Technische Daten).



FEHLERBEHEBUNG

A\

Tr enn

Stromschlaggefahr

en Sie das Ger 2t

eine der folgenden Arbeitena m Ger 2t

von der Stromvers
ausf ¢shren.

Bei Arbeiten an den Druckluftkomponenten unter Druck besteht
Verletzungsgefahr.
Bevor Sie eine der folgenden Arbeiten
Druck im Druckluftbeh?2l ter und im Pneun
Alle Ar bei t en, um Fehl er und St°rungen zL
gualifizierten Techni ker ausgef¢hrt wer
St°rung M° gl i che Ursache L°sung
Spannung an der Steckdose
cberpr ¢fen
Trennschal t erAufgdb e
. Position EIN Al Af
Keine Spannung am Druckschalter Lose Klemme an der Klemmleiste i
festziehen
Stromkabel 1gdfektespr
Kompressor Kabel ersetzen

schaltet nicht ein

Kompressor
schaltet |

Niedriger Druck im
Druckl!l uf t|
(Kompr ess:
durchg@angi

Unterbrechung der Motorwicklung,
Wa8r meschutz besch

Kondensator defekt

Festsitzen des Kolbens oder eines
anderen rotierenden Teils

Der Druckschalter funktioniert nicht

Luftaustritt im Pneumatiksystem

Undi chtes R¢gcksch

Hohe Mengen kondensierter
Fl ¢ssi Pkalictk iurht be

Ni edrige Kompress

Hoher Druckluftverbrauch des
versorgten Systems

Luftaustritt im Pneumatiksystem
Ni edri ge

Pumpenst®°rung

Pumpenka

Motor oder Wicklungen ersetzen

Kondensator wechseln
Besch2digte
auswechseln

Funktion des Druckschalters
cberpr¢fen
Pneumati ksyst & ioseg
Verbindungen festziehen
R¢ckschlagvent il
Dichtungen austauschen,
R¢ckschlagvent il

Fl

Kompo

Kondensierte ¢ S
Bef ¢l lungszeit de
Druckl uftbeh?2l ter
Druckluftverbrauch senken
Kompressor mit
verwenden

Pneumati ksyst dioseg
Verbindungen festziehen

Pumpe reinigen oder austauschen

hO

Pumpe reinigen oder austauschen



Betrieb des
Kompr essol
einen | 2ni
Zeitraum

Kompressor ist laut
(Klopfen,
Met al l ger ¢

Kondensat
nicht aus dem
Druckluftspeicher
ab

Trockner trocknet
nicht
(Kondenswasser in
der Luft)*

) * I nnenf |
Trockner st

Luftaustritt im Pneumatiksystem
Kolbenring verschlissen

Ansaudfilter verschmutzt

Falsche Funktion des Magnetventils

Sch2den an Kol
Kolbenstange, Motorlager

Loses (besch?adi
D2 mpferel ement

ben

gt
( F
Verstopfter Filter

Magnetventil funktioniert nicht

Elektronik am automatischen
Kondensatablauf funktioniert nicht

Kehlerl ¢fter def e

Besch2adigter Troc

Automatischer Kondensatablauf
defekt

@ chen
°rung

des Luftbeh
Kompl ett en

19. INFORMATIONEN ZU REPARATURBETRIEBEN

Reparaturen

wéd ht erdedées aGms

Pneumati ksyst d&ioseg
Verbindungen festziehen

Verschlissenen Kolbenring ersetzen

Verschmutzten Filter durch neuen
Filter ersetzen

Lefter oder Spul e
austauschen

Besch2digtes Lage
Besch2adigte Feder

Filter ersetzen

Spule ersetzen

Ventil ersetzen

Aautomatischen Kondensatablauf
ersetzen

Lefter austausche
Stromquelle kontrollieren

Trockner austauschen

Reinigen/Austauschen

bzw. durch Unternehmen und Techniker, die vom Hersteller eine Genehmigung erhalten haben.

Warnung.
Der Hersteller behalt sich
Ger2teeigenschaften nicht m

alters gre¢gndlich reinic

tfernen.

aoder danach werden dur
das Recht vor , nder

aCgeblich beeinflussen.
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DDLEGI TE | NFORMCCI E

Ng§vod na poumgoudiet 2sm wirreadbku starostlivo prel2tajt
sl Y%gi na spr&imgtmd ¢4 waniodbsl uhu a %%drgbu vIirobku.
Ngvod na pougitie zodpoveds$8§ pri tlali vyhotoven
bezpel ntoescthnnoi c k1 &WH rodrciae m.i vyhradzuje vgetky pr8va
Zzapojenia, postupy a n8§zvy.

Sl ovensk8 verzia predstavuje origingtgl ngvodu na po

v s% ade s najlepg2mi znal osSamierzatextpr 2 pade nej asn
Ng§vod na pougitie je ptvodnl, preklad je vykonanl
1. ZHODA S POGI ADPAVKMMC EURCPIEKEJ DN

Tento virobok je v zhode s pogi adavkami smern2c

2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/ 6 5/ EU a j e bezp n il pri pougit2 v s
Tch c

/ el
a dodrgan2 vgetklc bezpelnostnlich pokynov.
nT v

N8vod na pougitie je vypracova s¥% ade s pogi ad

2. POUGI TE SYMBOLY
V n§vode na pougitie, naYvhasb&dup¥%bal 2nal ky aosym

Vgeobecng§ vistraha

Vistrméimezpel enselvekzgsakRim pr¥%dom

Vi st rkohmpresor je ovl&§danl automaticky
Vi st rlohradsci povrch

Vgeobecn® upozorneni e

Dodr giavaj n8vod na pougitie

Sl

N
M

CEioznal eni e

SN S®riov® | 2sl o

Arti klov® | 2sl o

Pripojenie ochrann®ho vodil a

IRCoAE:

Poistka



v Svorka pre ekvipotenci 8l ne pospojovani

AROUT ! VT stup stlalen®ho vzduchu

! Mani pul al n8 zn&lrkahkm®a obal e

TT Manipulalng zniallkie onas mebralme nahor
Manipul alng znialhka& ni& @beaelde dagNom
Mani pul al n8 znidlekpd orta ® hmelde e
Mani pul al n8 znialbkmee dreee na®b sslteohovani e

=
]
@ Znal ka niar eocbyaklleovat eOnlT materi §I

Virobca

3. POUGI TI E ZARI ADENI A

31. Zamli gOan® pougitie

Kompresor sl %gi ako zdroj |ist®ho bezolejov®ho
| aborat - -ri 8ch, kde stlalenl wvzduch vyhovuje svoj
Kompresor je urlenl vihradne na usgtnlT&lhandlee bvoz daih
nestabilnlch | 8tok.

Kompresor je urlenl na prevg8§dzku v |listlch a suc

32. Nespr8vne pougitie

f Nebezpelenstvo kontaminS8ci e.
Vzduch z kompresora nie je bez Nalmgiamy

kontakt s potravinami.

c Nebezpel enduchdu.
Virobok ni e j e ur | enTpriestoaoch,p v ketvd@rdizdkhu

nebezpelenstvo vibuchu.
Kompresor nesmie byS pougitl na stl §lanie agres?
Kompresor nesmie byréstogpochsvidklyowanhov Oavich p§r.

Kompresor nesmie byS nprcdv §pdozckmiveankiac\wh, Ta&bnijcek T e
Y“adaj och.

Ak®koOvek pougitie virobku nad rg§mec zamlgOan®hc
Virobca nenesie zodpovednosS za adk®keldkek nglpd)
pougitia alebo neregpektovania pokynov wuvedenlc



vilulne prev8§dzkovateO / poug2vateO.

4. ZCKLADNE BEZPEL P@OXKIYNNY

Virobok je navrhnutl a vyrobenl tak, pahyen®olsi jmihn
pougit2m a virobok bol bez peInI pre poug2vateOa aj
pougitia a dodrgan?2 nasleduj Y%cich pokynov.
41. Pogadovan8 kvalifik8cia person8§lu
1 Kagdl poug2vateO mus?2 byS zagkolenbuviipnpbbommal
pr2padne obozn8menl s obsluhou zariadenia inlm
1 pgtaI§C|u, nov® nastaveni a, zmeny,~roz(:12renia
Il robca alebo organiz8cia poveren8 virobcom (Na

|
v
- V opalmndmage virobca nenesie zodpovednosS za be
funkciu virobku.

42. Vgeobecn® pokyny

1T Pri prev&dzke virobku je potrebn® regpektova$S z
poug2vania. Za dodr gi avani ed zpkroevdapti es® va jpeo uzgo2dvpaotv

T Pred kagdim pougit2m virobku je potrebn®, aby

funkcii a bezpelnom stave. Pred zabudovan2zm Kk
dodg§vateO poswdi S, |i dodg&vanTl wzduec hpoa)i laamdy tkrg
dan®ho %l el u pougltia. Regpektujte s timto zret
zhody m§ pri abudovadhdd Fwktoe@ viaeSn evlTm®@ba avirobk

43. Ochrana pred nebezpelnim napat2m a tlakom

Zariadeni e m! ge bySppgvpej eam@onbavamna’% z8suvku
pripojenzm.

T Pred pripojenzm virobku sa mus?2 skontrolovas$§,
uveden® na virobku v s% ade s hodnot ami nap8j ac

T Pred uvedenzm virobku do pred/rB® zkgg K a cebrai & kpmit pr
pneumaticklch a elektricklch rozvodov. Pogkodet
musia i hneN vymeni S.

9 Pri nebezpelnlch situ8ci&8ch alebo technicklch

odpoji S zo siete ¢uytiahnuS sieSov¥% vidl.i
T

f Poistn ventil sa nesmie prestavovaS a poug2vas

44. Originglne n8hradn® diely a pr2zslugenstvo

1 BezpelnosS obsluhuj %ceho person8lu a bezporucho

pri poug2van2 origing8lny@hsmiastPewv i pob&luugemsty
diely uveden® v technickej dokument 8cii alebo v
T Na gkody, ktor® vznikl.]i poug2van2m in®ho pr2slu
alebo odpor¥% a virobca, sazameSirenkes iree vzzolgpowjea na s



5. SKLADOVACIE APREPRAVNE PODMI ENKY

Kompresor sa od virobcu zasiela v prepravnom

pogkoden2zm pri preprave.
Nebezpel pogkwoadeni a pneumaticklich | ast 2.

Kompresor sa s mi den pez ¢lgku. aPved pr@@avou nevyhnutne
vypusti S tlak vzduchu z t1I akowyepusnt8dS gke
zo vzdudgn?2ka.

Origin§lny obal uschova$S prePpr2paedp®ayv
podOa mognost.i vgdy rmpresard pr€ lopy i m®lamu |
virobAku bude polas z8rulnej | ehoty potre
z 9

a kody spl!soben® nespr8vnym zabalenzn

Pol as pr ekardowyana a chr §ni Sysckemmphé&ssSonpry
aextr ®mny mi t epl ot gmestorochNspatukslipa & dhivaaedh mimi c
| 8t kami .

Aknlejeuschovanleorlgln§|nmhgn®batIU|kV|dgjt/et
prostredi ukaPrepraanm:ge vyhodi S so st a

Zariadenie je zak8zan® skladovaS a prep
ni ggi e.

A Kompresor prepravovaS nastojato, vgdy z

5.1. Podmienky okolia

VTrobkyNje mogn® skladova$S v priestoroch a doy
chemi cklokh plr8 nasl eduj Yacich Kkl imaticklch podmier
Teplota i25AC ag +55AC, do

Rel at2vna vlIhkossS max. 90% (bez konc

(



POPI S VhROBKU

6. VARIANTY

Kompresor sa vyrgfbahpod@ar shet ach

DK50 2V MOBILE MINI kompresor v skrinkes¥%| i nnTm t |l men2m hl u
DK50 2V/M MOBILE MINI Kompresor s membr8novim sugil

DK50 2V MOBILE MINI

Vzduch kompresora nie je vhodnl na prip
p OYc .

7. FUNKCI A VAhROBKU

7.1. Kompresorbez sugil a
(Obr.1)Agr eg8t kompresora (1) nas8va atmosf &rtilcgKTa vhzod
spa2tnl 3yedbi Vzfugnshatf2bi|l odobearz8 ugtnlz&klaenTAkyv kd ec
vo vzdugn2ku na zap?2ndc?zatplnaek k otmpaleswlr spkmaripr(esor
vzdugnzka ag po vyp2nac? tlak, kedy sa vypne kompr
odvzdugn?2 tl akooddOahsdiodaehaiednl Pwiest nl) zamedaujei | (

prekroleniu tlaku vo vzdugn2ku nad maxi m§8(2ne povol
automaticky v pr avi délnmleclval oc hc ewy povaylSualnolv a | filkkom@dl) e z §t u s
ngdoby na z bte(t2) donocal soleroBin®h o ventilu odye)duSkloademk §
a |istl vzduch bez stlp oleja je vo vzdugn2ku prip

7.2. Kompresorsmembr §novIim sugil|l om

(Obr.2)Agreg8t kompresora (1) nas8va atmosf®rickIl vzd

dod§va chlexezifileroms patnl ventls)l, (Bys uupersiuga |lai tT do

LasS vzduchu odchg&8dza miynmoe nsowgivllah ksopscSlow , sd oz ascah pr

pr“denie vzduchu pSpprKondeag8tsmgiiht(a je automat:i
d

do f@@emocou sol enoi nN®ho veddil $ugdvodablapeéedz &



sugeni e esvtalbem®h Vyp1/4g§ac?fmp%gi§3aikomden~z§t Zo V
kontroly sugenia. Stlalenl, uchl a |istl wvzduch
pougitie

Pre optim8lnu prev8dzku membr §nov®hkomsypnago, bea | e
sp2tn®ho ventilu. KeNge membr 8novl sugil obsahuj
cez ne k mal ®mu %ni ku vzduchu (pribligne 0,5 bar
Preto postupnil pomall pokles tlaku je prz2tamnl
vzdugnzka) a nepredstavuje poruchu.

Tlakov¥% n8§dobu nie je potrebn® odkal ovas.

7.3. Skrinka kompresora

(Obr.3)Skrinka je riegen8 na koliesakgehvaoLkobntdenad
zabezpel?2 vymedzeni e Zwdlgemys Kk arhprseSs ckroan gt rukci e
kol i eska Zabezpeluj ¥ |jej Oahk¥ a jednoduch¥% n
odskrutkovan2 2 (k9% rTchlouzgverov

V prednej | asti hor n®ho v ek atlakerker vi Tnsktyu ps ra®(@)paecghliSled8ziaoj r ¥4 : t
(1), si eSovd ppl22ntad d3)(dsohektord(24h na prepojenie elektrickej siete sa

nach8dza v zadnejkyy.podinetjup atsltd k)sk®hwn %tzadmurchm Z &\
je umiestnenl navrchu skrinky.demr§e hadpWpIEn)ipa ek
Kompresor po zapnut2? sieSpv@kaoajep¥naluda oma) i & osmk

V zadnej | asti skrinky ¢%]| 15D e Ktt oe ®® vo/Hf lukdiij &/c et «
skrinky cez vetracie otvory pre vistup tepl ®ho
zap?2nan® teplotnlm sp2nalom pri 40 AC a s% v |in
f Nebezpel pmriwiatha kompresora.
Je zak8zan® vytvsgraS prek8gky na vstup
obvode spodnej | asti skrinky) a n a zadnlejs

| asti skrinky.

Vpr2pade umiestnenia kompresora naemhnkl
vytvoriS medzeru medzi z8kladRou a podl
podlogenie patiek tvddiodu poald ezxjkelmani:z
chladenia kompresora.

Popisko br ®m k-2:

1. Agregst 9. A_utomatlckl odvod
: 10. Filter
2. Vzdugdgnz2k
~ , 11.N8doba na zber kon
3. Spthl wventil , = G
- 122Magnetickl drgi ak
4. Tl akovl sp2nal ™
. = 13.VI stup stl alen®ho
5. Poi svemill ~ .
14.Membr 8novlIl sugil
6. Tlakomer ; '
15.Chl adi |
7. VstupnT filter 16. Tlakomer skrink
8. GuOovlIl wventil y

17.7Regul 8t or skrinky
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POPI'S VAhROBKU

Obr.1: Kompr esor b BK502/ViM@BILEaMINI 4092020 05-302
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POPI'S VhROBKU @

Obr.2z Kompr esor BK502aVIMJMOBI& MINI 4092020A5-305 / 4092020A5-307
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B i DK50 2V/M MOBILE MINI (4092020A5-305 / 4092020A5-307)

NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024 74 11/2024



Popis k obr&8zku 3:
Skrinka (bez panelov) - p o h Osprédu
1. Regul 8tor tl aku
2. Tlakomer skrinky

3. Pol 2tadl o hod2n
4. Z8t k a

5. SieSovl sp2nal
6. Tlakovl sp2nal
7. Tlakomer

8. Poistnl vent.i
9. Vzdugn?zk

10. GuOovil wventil
11. Agreg 8§t
12.Vstupnl |l ter

fi
.Ventil 8tor

Skrinka (bez panelov) 7 p o h Oad zoz

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

VIistup

stlal en®ho v

Ventil 8tory

Filter
Otvory
Elektropanel
Otvor r

Aut omat i

Spoj ka
N§doba
Magnet.
Konektor
Su gwmo
Chl adi |



TECHNI CKE£ BHBDAJE

Kompresory s% kongtruovan® pre prevs8dzku v suchT c
priestoroch pri nasl eduj %cich klimaticklch podmien
Teplota +5A Q1 g 0+AMC
Rel at2vna vl hkosS max. 70%
c DK50 2V/M MOBILE MINI
Pracovnli 8barak 6 (5092020A5-305)
Menovi t ® Frelgnéa?i e V, Hz 230, 50
VikonnosS pri pretl I/min 110
Pracovm®l tl ak bar 6,01 8,0
Pr ¥ad max. A 8,9
Vikon motora kW 1,2
Objem vzdugn?2ka I 25
Kvalitavzduchui f i I t r §ci a nmm 0,1
Poyolenl prev8dzkoyv bar 11,0
ventilu
Hladina zvuku pri pretlaku 5 bar (Lpa) dB ¢57
Regim prevs8dzky % S1-100
St upeR sRDP@r7ibar AcC ¢ +3
Las napl neni @&do6daru g S 80
Rozmery (netto) mm 550x700%856
g x h x v
Hmotnos$% netto kg 1009
a)Pr~evedenie kompresor a uvies$ pri objedn8van?2
Bl nl rozsah tlaku konzultovaS s dodg8vateOom
9Hodnota hmotnosti je informat2vny Ydaj, plat2z |l en pre \
Z8vislosS vikonnost.i kompresora od pracovnge@

Qllmin’) 4 DK50 2V/M MOBILE (MiNi) (50HzZ)
180

160
140
120
100

80

\/

p(bar)



Pracovniilobaak 8

DK50 2V MOBILE MINI
(509202005-302)

DK50 2V/M MOBILE MINI
(5092020A5-307)

Me n o wviatp®, Frékeencia @ V, Hz 230, 50 230, 50
VikonnosS pri pret l/min 110 90
Pracovm®l tl ak bar 8,07 10,0 8,07 10,0
Pr %d max. A 9,4 9,5
Vikon motor a kW 1,2 1,2
Objem vzdugn?ka | 25 25
Kvalitavzduchui f i | t r 8§ci a mm - 0,1
\Ije(r)m\lluol enl prevsg§dzkc bar 110 11.0
Hladina zvuku pri pretlaku 5 bar (Lpa) dB ¢57 ¢57
Regim prevs8dzky % S1-100 S1-100
St upeR sRDPe@rn7ibar AC - ¢ +3
Las napl neni & do6zdart S 80 80
gozr)':eryrf”eto) . mm 550x700x856 550x700x856
Hmotnos$® netto kg 959 1009
a)Prgzvedenie kompresor a uvies$ pri objedn8van?2
Dl nl rozsah tlaku konzultovaS s dod8vateOom
9Hodnota hmotnosti je informat2vny %¥daj, plat?2z |

Z8vislosS vikonnost.i

kompresora od pracovn®
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Korekcia FAD vikonnosti podOa nadmorskej vigky
VikonnosS ud8§vang vo f or nmea FVAZDS a PAUFjree en aAi pro dmeil @ rnvkeyr :y

Nadmor sk§ vOmnm. Teplota 20AC

At mosf ®r i ¢ k 101325 Pa Rel at2vna v0%

Pre prepolet FAD lefonnosti kompresora v z8vislost
korekl nl faktor podOa nasleduj Y%cej tabuOky:

Nadm. vIgka 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500

Korekl|l nl fak 1 0,8 0,71 0,60



| NGTALCCI A

8. PODMI ENKY POUGI TI A

T

> PP B

Kompresor s a smi e ingtalova$S a prevs8dzkova
bezpragnlch priestoroch, kde parametre prostr
kap. Technick® wWdaj e. Ko mparke s oa b ys ab omhiu s®a hiknog
obsluhu a %dr gbu a aby bol pr2stupnl vIirobnl

Kompresor mu s 2 st8S na rovnom dostamoitmesSt
kompresora, pozrikap. Techni ck® Y.daj e) .

Kompresory nem!dgu byS prew§oskawadr® rvami v ook :

mokrom prostred?2. Zariadenie je zak8zan® poug
pl ynov, prachov alebo hor Oavlich kvapal 2n.
Pred zabudovanZzm kompresora do zdravotn2ckyc
m®di Gmzduch, dan® k dispoz2zcii, vyhovuj e p o
Regpektujte s tlmto zretveVO~m technick® Y.daje
pri zabudovan? vybhdBg§aas8Ovkookta®ho virobku.
Il n® pougitie al ebhbo po8geti esanadepbeaguj e Z 3
zaml gOan®ho pgugltia Virobca nerul? za gkod
prev8§dzkovateO / poug2vateO.
Nebezpelenstvo nesprs8vnej ingtal 8ci e.
Kompresor mus?2 ingtalovaS a payptehkk§t
odbornzk. Jeho povinnosSou je zagkol i £
Yadr §be zariadeni a. I ngtal 8ciu a zagkoloe
ingtal 8ci i zariadenia (pozri z8rulnl |

Pred prvim upeede®dmkdosa musia odstr8gni
fix8ciu zariadeniiangplo|llarodoppaykodeni e

Nebezpelenstvo pop8lenia alebo pogiaru.

Pri |l innost.i kompresora sa | asti agregt
pre dotylkbosmatalri 81 u.

Nebezpel| pogtkwaeni a zariadeni a.

Pr2stroj mu s 2 byS wumiestnenl mi ni m8I| ne
vyfukovania chl adiaceho vzduchu. Nedodr
pr2linou pogkodenia kompresora a skrink

9. ZOSTAVENIE KOMPRESORA

9.1.

1
1

Mani pul &éxowniea o
Vybali S kobapresor z

Demontova$S predni Zpaneldskkutimkywan?R)maf ohpojié
uzemRovady vodi |

Odst rtgmingportn® zai-XYenie agreg8tov

c Pred prvim uveden2mmusipr eowdSdzakyni Sa v g«

sl Yagi ace na fix8ciu zairiinaadke rira zpo |lpaosy kda

Fixaln® prvky agreg8tov odstrgniS ag p
mi este konel n®ho ulogeni a.



(0

Obr. 4. Odfixovani e agregs8tu

T Po nasaden? panela je nutn® pripojiS uzeémRovac:?
zavrieS a upevni S skrutkami.

T PripojiS spotrebil k vistupu tlakov®ho vzduchu
f Vidlicu sieSovej gn¥%ry zapojiS do z8suvky.

Pri osdrdé¢einank8dd osbou na boku skr i nkypriestoeomp
mini mg§l ne 150 mm medgdiyt kami nMMemgiaa vz
uveden8 m!tge splsmbniSpplr®dbil ®MmM s8doby.

f Nebezpelenstvospggkadeni a
Pre spr8vnu f unekcpiout rseubgni®,a aby n8doba b

pogkodenie sugil a 5
Pri presune kompresora treba f Oagu posu
Obr. 5
A B
mem O mo= o &
J 1 :
I — i ~——7 R




100.PNEUMATI CKE PIRI POJEN

10.1. Pripojeniekvi st upu stl alen®ho vzduchu

V zadnej hor nej | astis svknr¥tnokryn Tjme zv8lvsittuopm Qlr/ed fip r i

f Nebezpel pogkwoadeni a pneumaticklich | ast 2.
Vzduchov® hadice nesm¥% byS z|l omen®.

11L.ELEKTRI CKE ZAPOJENI E
1 Virobok sa dod§va S 0 _gn%rcohu aznanki om |keoma wa kvtiodn.i ¢

gn¥%ry zapojiS do sieSovej z8suvky.
1 Pri kompresore v skrinke vyviesS gn¥%ru elektr
1 Z§suvka mus? byS z bezpelnostnich d*vodov do
nebez pel enstva mohol bezpelne odpoji S zo siete
f Pr2slugnl pr%dovl okruh mus?2 byS v rozvode el

é Nebezpel &msatzwoel ektrickIm pr ¥%dom.

Je nevyhnutne potrebn® regpektqvaé mi es
siete a kmitolet musia s¥hlasi S s Yudajn

m prbd

Nebezpel pogiaou a %razu elektrickI
aS horv

Elektrickl k8&8bel sa nesmie dotlk

Nebezpel pogiaou a wrazu elektrickIm pr}

> B

El ektrick8rgmwrjeenia na elektrick¥% sieS$S

12.PRVE UVEDENI| ¥ CDQ KRRE
f SkontrolovaS, |i boli odstr&8nen® vgetky fixal
1 SkontrolovaS sprg8&vnosS prpopiggpe®.i a stl al en®ho
! SkontrolovaS spr8vne pripoj®lpie na elektrick!?
1 Zapn¥%S si@lSo¢b) spanskrinke do polohy Al fA.

A Kompresor neobsahuje z8lognl zdroj ener



13.SCHEMY ZAPOJENI A

131. Pneumati ck® sch®my
DK50 2V MOBILE MINI
P q &5
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3 { b
1 14
y 6 19 AR
On 8 ouT
10
| |
1 i 18
| S — -
l It Uy
4 . (METS
I
I
L L—115
—_—  —_— — — e — —

Popiskpneumati ckT m sch®mam

Vstupnl filter
Kompresor
Ventil §
Sol eno
Poi stn
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Tl akovl
Vzdugn?2k
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Chl adi |

Ventil 8tor chl adil a
Membr §novl sugi l

Filter

N8doba na zber kond:
Automatickl odvod ki

Tlakomer skrinky
Regul 8§tor
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132. El ektri ck® sch®my

1/N/PE 230V 50/60 Hz
ELEKTRI CKh PREDMET TR. 1

11/2024 83 NP-DK50 2V MOBILE mini_MD-6_11-2024



