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VSEOBECNE INFORMACIE

Navod na pouzitie si pred pouzitim vyrobku
starostlivo precitajte a uschovajte. Navod na
pouzitie sluzi na spravne pouzivanie -
indtalaciu, obsluhu a udrzbu vyrobku.

Navod na pouZitie zodpoveda pri tlaci
vyhotoveniu vyrobku a stavu podla
prislusnych bezpelnostno-technickych
noriem. Vyrobca si vyhradzuje vSetky prava
na ochranu pre uvedené zapojenia, postupy a

nazvy.

Slovenska verzia predstavuje original navodu
na pouzitie. Preklad navodu na pouzitie je
vykonany v sulade s najlepSimi znalostami. V
pripade nejasnosti plati slovenska verzia
textu.

Navod na pouzitie je pdvodny, preklad je
vykonany v sulade s najlepSimi znalostami.

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poziadavkami
smernic  Eurdépskej unie  2006/42/EC,
2014/29/EU,  2014/35/EU,  2014/30/EU,
2011/65/EU a je bezpecny pri pouziti v sulade
so zamySlanym pouzitim a dodrzani vSetkych

2. POUZITE SYMBOLY

bezpecénostnych pokynov.

Navod na pouZitie je vypracovany v sulade s
poziadavkami smernice 2006/42/EC.

V navode na pouZitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:

VSeobecna vystraha

Vystraha - horuci povrch

VSeobecné upozornenie
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CE — oznacdenie
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Sériové &islo

REF Artiklové &islo

| <GB

Striedavy prud

Dodrziavaj navod na pouzitie

Pripojenie ochranného vodica

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom

Vystraha - kompresor je ovladany automaticky

Svorka pre ekvipotencialne pospojovanie



Vstup tlakového vzduchu - suSic¢

Vystup tlakového vzduchu - susi¢

Manipula¢na znacka na obale — krehké

TT Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor

Manipula¢na znacka na obale — chranit pred dazdom

Manipula¢na znacka na obale — teplotné medze

Manipulaéna znacka na obale — obmedzené stohovanie

Vyrobca

3. POUZITIE ZARIADENIA

=
]
{% Znacka na obale — recyklovatelny material

3.1. Zamyslané pouzitie

Kompresor sluzi ako zdroj Cistého
bezolejového stlateného vzduchu pre
pouzitie v priemysle a laboratériach, kde
stlaceny vzduch vyhovuje Svojimi
parametrami a vlastnostami.

Kompresor je uréeny vyhradne na stlacanie
vzduchu bez obsahu vybusSnych alebo
chemicky nestabilnych latok.

Kompresor je ur€eny na prevadzku v €istych a
suchych priestoroch.

3.2. Nespravne pouzitie

é Nebezpecenstvo kontaminacie.
Vzduch z kompresora nie je bez
dalSej upravy vhodny na

dychanie apriamy kontakt
S potravinami.

f Nebezpecéenstvo vybuchu.
Vyrobok nie je uréeny na
prevadzku v priestoroch,

v ktorych hrozi nebezpeéenstvo
vybuchu.

Kompresor nesmie byt pouzity na stlacanie
agresivnych plynov.

Kompresor nesmie byt prevadzkovany
v priestoroch s vyskytom horfavych par.

Kompresor nesmie byt prevadzkovany
vinych podmienkach, ako je uvedené
v Technickych udajoch.

Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec
zamysSlaného pouZitia sa povazuje za
nespravne  pouzitie. Vyrobca nenesie
zodpovednost za akékolvek Skody alebo
zranenia v dosledku nespravneho pouzitia
alebo nereSpektovania pokynov uvedenych v
tomto navode na pouZitie. Riziko znasa
vyluéne prevadzkovatel / pouzivatel.



4. ZAKLADNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby boli
minimalizované akékolvek rizika spojené s
jeho pouzitim a vyrobok bol bezpelny pre

4.3. Ochrana pred nebezpeénym
napatim a tlakom

pouzivatela aj pre okolie pri pouzivani podfla e Zariadenie mozZe byt pripojené iba na
zamyS$laného pouzitia a dodrzani spravne namontovanu zasuvku
nasledujucich pokynov. s ochrannym pripojenim.

4.1. Pozadovana kvalifikacia  Pred pripojenim vyrobku sa musi

personalu

Kazdy pouzivatel musi byt zaskoleny
vyrobcom alebo organizaciou
poverenou  vyrobcom, pripadne
oboznameny s obsluhou zariadenia
inym zaSkolenym pouzivatelom.

InStalaciu, nové nastavenia, zmeny,
rozSirenia a opravy vyrobku smie
vykonavat len  vyrobca  alebo
organizacia poverena vyrobcom (dalej
kvalifikovany odbornik).

V opacnom pripade vyrobca nenesie
zodpovednost za bezpectnost,
spolahlivost a spravnu funkciu
vyrobku.

V8eobecné pokyny

Pri prevadzke vyrobku je potrebné
reSpektovat zadkony a regionalne
predpisy platné v mieste pouzivania.
Za dodrziavanie  predpisov je
zodpovedny prevadzkovatel
a pouzivatel.

Pred kazdym pouZitim vyrobku je
potrebné, aby sa pouzivatel presveddil
o jeho riadnej funkcii a bezpe¢nom
stave. Pred zabudovanim kompresora
do inych zariadeni musi dodavatef
posudit, ¢i  dodavany vzduch
a konstrukcia zariadenia vyhovuje
poziadavkam daného uc€elu pouzitia.
Respektujte s tymto  zretelom
technické udaje vyrobku. Hodnotenie
zhody ma pri zabudovani vykonavat
vyrobca - dodavatel konecného
vyrobku.

skontrolovat, ¢i su sietové napatie
a sietovy kmito¢et uvedené na
vyrobku v sulade s hodnotami
napajacej siete.

e Pred uvedenim vyrobku do prevadzky

treba skontrolovat pripadné
poskodenia pripajanych
pneumatickych a elektrickych

rozvodov. Poskodené pneumatické a
elektrické vedenia sa musia ihned
vymenit'.

e Pri nebezpeénych situaciach alebo
technickych poruchach je potrebné
vyrobok ihned odpojit zo siete
(vytiahnut sietovu vidlicu).

e Pretlakovy ventil sa nesmie
prestavovat a pouzivat na
odtlakovanie zariadenia

4.4. Originalne nahradné diely
a prislusenstvo

e Bezpecnost obsluhujuceho personalu
a bezporuchova prevadzka vyrobku
su zarucené len pri pouzivani
originalnych casti vyrobku. Pouzivat
sa smie len prislusenstvo a nahradné
diely uvedené v technickej
dokumentacii alebo vyslovene
povolené vyrobcom.

e Na Skody, ktoré vznikli pouzivanim
iného prislusenstva a nahradnych
dielov ako predpisuje alebo odporuca
vyrobca, sa zaruka nevztahuje
a vyrobca za ne nenesie
zodpovednost.



5. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Kompresor sa od vyrobcu zasiela v
prepravhom obale. Tym je vyrobok
zabezpeceny pred poskodenim pri preprave.

A

Nebezpecenstvo poskodenia
pneumatickych casti.

Kompresor sa smie
prepravovat’ len bez tlaku. Pred
prepravou nevyhnutne vypustit’
tlak vzduchu z tlakovej nadrze,
tlakovych hadic, komoér susic¢a
a vypustit’ pripadny kondenzat.

Originalny obal uschovat’ pre
pripadné vratenie zariadenia Pri
preprave pouzivat’ podla
moznosti vzdy originalny obal
kompresora pre optimainu
ochranu vyrobku. Ak bude
pocas zaruénej lehoty potrebné
vyrobok vratit, vyrobca nerudi

A\

za Skody sposobené
nespravhym zabalenim
vyrobku.

5.1.

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Podmienky okolia

Teplota
Relativna vihkost’

Kompresor
nastojato, vzdy
prepravnym fixovanim.

prepravovat’
zaisteny

Pocas prepravy a skladovania
chranit kompresor pred vysokou
vihkostou, nedistotou
a extrémnymi teplotami.

Neskladovat v priestoroch spolu
s prchavymi chemickymi latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho
obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne
k zivotnému prostrediu. Prepravny
kartébn sa mdéze vyhodit so starym
papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat
a prepravovat mimo definovanych
podmienok, pozri niZsie.

prostriedkoch bez stép prchavych

—25°C az +55°C, do 24h az +70°C
max. 90% (bez kondenzacie)



POPIS VYROBKU

6. VARIANTY

Kompresor sa vyraba podla uc¢elu v tychto variantoch:

DK50 6x2VT/M Pozostava z modulov:
1 modul kompresora — 6x2V agregaty
2 modul adsorpéného susi¢a
3 modul vzdusnika — 3x110 |

DK 50 6x2VT/M



7. DOPLNKOVE VYBAVENIE

Doplnkové vybavenie nie je predmetom
zakladnej dodavky, je potrebné objednat ho
osobitne.

podla poziadavky. Filtratna sada méze byt
doplnena o regulator tlaku vzduchu.

V pripade poziadavky na iny
stupen filtracie vzduchu je treba

Sada filtrov vystupného stlaceného tito poziadavku dohodnit s
vzduchu , S . egs ,
dodavatelom a S$pecifikovat’ v
Kompresor méze byt vybaveny sadou filtrov objednavke.
Typ Pouzitie Stupet filtracie /um/ E‘é?é‘lfﬁ Artiklové &islo
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M 1+0,1 . 604014119-004
FS 40S DKS0 6x2VT/M 1+0,01 nie 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC(0,01) 604014119-005

*) Uvedené FS neobsahuju obtok filtrov, ktory
zabezpeci kontinualny tok vzduchu pri

vymene filtraénej vioZzky. Takuto sadu je

potrebné objednat’ samostatne.

Sada filtrov

Sada regulatora k filtraénym sadam

vzduchu podla poziadavky. Regulator je

potrebné si vybrat podla pouzitia k filtraénej

Kompresor méze byt vybaveny sadou sade, alebo samostatne. Regulator zabezpeci

regulatora tlaku vystupného stlateného konstantny tlak na vystupe z kompresora.
Typ Pouzitie Artiklové ¢islo
Regulator komplet DK50 6x2VT/M 604014125-000

Drziaky k filtraénym sadam

Typ
Drziak na kompresor
Drziak na stenu

Ku kazdej sade je potrebné
doobjednat’ vhodny drziak.

Pouzitie

DK50 6x2VT/M

Artiklové cislo
603014137-000
603014120-000



8. FUNKCIA VYROBKU

8.1. Kompresor s adsorpénym
susi¢éom
Agregaty kompresora (1) nasavaju
atmosféricky vzduch cez vstupné filtre a
stlaCeny ho dodavaju cez spatné ventily do
pneumatického rozvodu, odkial je vedeny
prepojovacou hadicou do adsorp&ného susica
(3). Po vstupe do modulu sus$i¢a sa vzduch
najprv ochladi v integrovanom chladi€i (17) a
dalej cez odluCoval kondenzatu (29) vstupuje

Popis k obrazkom 1-3:

Agregat

Vzdusnik

Adsorpény susi¢

Rozvodna skrifia / Rozvadzacd
Ram

Tlakovy spinac¢

Vypusétaci ventil

Magneticky drziak

Nadoba na zber kondenzatu
10. Tlakomer

11. Isti€ trojpolovy

12. Isti€ jednopdlovy

13. Riadiaca elektronika LOGO
14. Svetelna signalizacia

15. Stykaé

16. Tepelné nadprudové relé
17. Chladiaci modul

CoNoOrWNE

do aktivnej komory (19) s adsorbentom, kde
je vzduch vysuseny. Cast suchého vzduchu
smeruje do druhej, regenerovanej komory,
kde tento vzduch odoberd vihkost =z
adsorbentu a cez tlmi¢ hluku (27) je
uvolfiovany spolu SO zachytenym
kondenzatom do okolia. Cinnost komér
(suSenie vzduchu aregeneracia susSiva) sa
cyklicky prepina. VysuSeny a filtrovany
vzduch prechadza cez spatny ventil do
vzdu$nika (2).

18. Vstupny ventilovy modul

19. Komora susi¢a

20. -

21. Vystupny modul

22. Regeneracny solenoidny ventil
23. Regeneracny solenoidny ventil
24. Vstupny solenoidny ventil

25. Vstupny solenoidny ventil

26. Pretlakovy ventil

27. TImi€ hluku

28. Vstup stlaceného vzduchu

29. Odlu¢ovaC kondenzatu

30. Tlakomer

31. Automaticky odvod kondenzatu
32. Miska suSica

33. Vystup vzduchu



Obr. 1: Kompresor so susic¢om
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Obr. 2: Adsorpény susic




Obr. 3: Rozvodna skrina / rozvadzac
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U kompresorovej zostavy je
dovolené menit’ tlakové medze
tlakového spinacéa len po
predchadzajucej konzultacii s
vyrobcom.

Prestavovanie tlaku poistného
ventilu je zakazané.

Pri  zvySeni tlaku v tlakovom obvode
kompresora na hodnotu nastaveného
otvaracieho tlaku zacne pretlakovy ventil
samocinne prepustat vzduch zo systému. Po
poklese tlaku sa PRV uzatvori.

K zvySeniu tlaku v tlakovom
obvode moéze prist len v

dosledku zvacsSenia
prietokovych odporov
pneumatickych rozvodov alebo
pri poruche susiéa ( napr.
nefunkéné solenoidné ventily,
zvaéseny prietokovy odpor
susSiaceho materialu apod.) a
preto pri opakovanom otvoreni
pretlakového ventilu je
nevyhnutnd kontrola funkcie
susica, pripadne i jeho oprava.

Na pretlakovom ventile nie je
dovolené samovolne

prestavovat’ otvaraci tlak, vzdy
len po dohode s vyrobcom!

Na pretlakovom ventile nesmu
byt’ vystupné otvory uzatvarané
alebo nesmie byt obomedzovany
vystup tlakového vzduchu cez
ne.



TECHNICKE UDAJE

Kompresory su kon&truované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezpradnych vnutornych
priestoroch pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota +5°C az +40°C
Relativna vihkost’ max. 70%
Pracovny tlak 6 — 8 bar DK50 6x2VT/M

Menovité napatie

Frekvencia @ V, Hz 3x400, 50
Vykonnost pri pretlaku 6 bar (FAD) pri PDP-20°C I/min 710
Pracovny tlak ) bar 6,0-38,0
Menovity prud A 22
Hlavné istenie A 50
Hlavny elektricky privod mm? 10
Krytie IP10
Vykon motora kw 1,2
Objem vzdusnika I 330
Kvalita vzduchu - filtracia um -
Povoleny prevadzkovy tlak poistného ventilu bar 12,0
Hladina huku pri pretlaku 5 bar (Lpa) dB <73
Rezim prevadzky % S1-100
Stupen susenia - PDP pri 7 bar 9 °C <-20
Cas naplnenia vzdusnika z 0 do 7 bar S 226
Hmotnost kompresora netto © kg 413
g‘)’(zr:“f:/y kompresora (etto) mm 2340x510x1730
Hmotnost susic¢a netto © kg 46
g‘)’(zr:“f:/y susica (netto) mm 530x350x965
Pozadovana vymena chladiaceho vzduchu v miestnosti m3/hod. 1500

) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani

b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatefom

9 Hodnota hmotnosti je informativny Gdaj, plati len pre vyrobok bez dopinkového vybavenia
9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod
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TECHNICKE UDAJE

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 6x2VT/M
Q(.min) A
1400
1200
1000 ~
\\\
800 ~~_]
~
600 ~—
SN
400
200 =~ PDP -20°C
—— PDP -40°C
0 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)
NP-DK50-Nx2VTM-AD-A-SK-5_10-2023 16 10/2023



Pracovny tlak 6 — 8 bar DK50 6x2VT/M
Menovité napatie

Frekvencia @ V, Hz 3x400, 50
Vykonnost pri pretlaku 6 bar (FAD) pri PDP-40°C I/min 680
Pracovny tlak ® bar 6,0-8,0
Menovity prud A 22
Hlavné istenie A 50
Hlavny elektricky privod mm? 10
Krytie IP10
Vykon motora kw 1,2
Objem vzdusnika I 330
Kvalita vzduchu — filtracia um -
Povoleny prevadzkovy tlak poistného ventilu bar 12,0
Hladina hluku pri pretlaku 5 bar (Lpa) dB <73
Rezim prevadzky % S1-100
Stupen susenia - PDP pri 7 bar 9 °C <-40
Cas naplnenia vzdusnika z 0 do 7 bar S 226
Hmotnost kompresora netto © kg 413
??(Zr:“f;y kompresora (etto) mm 2340x510x1730
Hmotnost susic¢a netto © kg 46
??(Zr:“f;y susica (netto) mm 530x350x965
Pozadovana vymena chladiaceho vzduchu v miestnosti m3/hod. 1500

) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani

b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatelom

9 Hodnota hmotnosti je informativny udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia
9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 6x2VT/M

Q(l.min") A

1400
1200
1000
800
600

400

200 PDP -20°C
—— PDP-40°C

0 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)



Pracovny tlak 8 — 10 bar

Menovité napatie
Frekvencia

Vykonnost pri pretlaku 8 bar (FAD) pri PDP-20°C

Pracovny tlak )

Menovity prud

Hlavné istenie

Hlavny elektricky privod

Krytie

Vykon motora

Objem vzdu$nika

Kvalita vzduchu — filtracia

Povoleny prevadzkovy tlak poistného ventilu
Hladina hluku pri pretlaku 5 bar (Lpa)
Rezim prevadzky

Stuperi susenia - PDP pri 7 bar 9

Cas naplnenia vzdusnika z 0 do 7 bar

Hmotnost kompresora netto ©

Rozmery kompresora (netto)
S§xhxv

Hmotnost susi¢a netto ©

Rozmery susi¢a (netto)
S§xhxv

Pozadovana vymena chladiaceho vzduchu v miestnosti

3 Prevedenie kompresora uviest pri objednavani

b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatelom

V, Hz

[/min
bar
A
A

mm?

kw
I
um
bar
dB
%
°C
S
kg

mm

kg

mm

m3/hod.

DK50 6x2VT/M
3x400, 50

550
8,0-10,0
25
50
10
IP10
1.2
330
12,0
<73
S1-100
<-20
226
413

2340x510x1730
46
530x350x965

1500

9 Hodnota hmotnosti je informativny Udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia

9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 6x2VT/M

Q(l.min) A

1400
1200
1000
800
600
400
200

»
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Pracovny tlak 8 — 10 bar

Menovité napatie
Frekvencia @

Vykonnost pri pretlaku 8 bar (FAD) pri PDP-40°C
Pracovny tlak )

Menovity prud

Hlavné istenie

Hlavny elektricky privod

Krytie

Vykon motora

Objem vzdusnika

Kvalita vzduchu — filtracia

Povoleny prevadzkovy tlak poistného ventilu
Hladina hluku pri pretlaku 5 bar (Lpa)

Rezim prevadzky

Stupen susenia - PDP pri 7 bar 9

Cas naplnenia vzdusnika z 0 do 7 bar

Hmotnost kompresora netto ©

Rozmery kompresora (netto)
Sxhxv

Hmotnost susi¢a netto ©

Rozmery susi¢a (netto)
Sxhxv

Pozadovana vymena chladiaceho vzduchu v miestnosti

) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatefom

V, Hz

I/min
bar
A
A

mm?2

kw
I
um
bar
dB
%
°C
S
kg

mm

kg

mm

m3/hod.

DK50 6x2VT/M
3x400, 50

520
8,0-10,0
25
50
10
IP10
1,2
330
12,0
<73
S1-100
<-40
226
413

2340x510x1730
46
530x350x965

1500

9 Hodnota hmotnosti je informativny udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia

9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 6x2VT/M
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Korekcia FAD vykonnosti podla nadmorskej vysky
Vykonnost udavana vo forme FAD (,Free Air Delivery®) sa vztahuje na podmienky:

Nadmorska vyska 0 m.n.m. Teplota 20°C
Atmosféricky tlak 101325 Pa Relativna vihkost 0%

Pre prepoCet FAD vykonnosti kompresora v zavislosti od nadmorskej vySky je potrebné aplikovat
korek¢ny faktor podfa nasledujucej tabulky:

Nadm. vyska [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
Korekény faktor FAD 1 0,8 0,71 0,60



9.

INSTALACIA

Nebezpecenstvo
instalacie.

nespravnej

Kompresor musi instalovat’ a
po prvykrat uviest’ do
prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnost'ou je
zaskolit’ obsluhujlci personal o
pouzivani a udrzbe zariadenia.
InsStalaciu a zaskolenie obsluhy
potvrdi zapisom v zazname o
inStalacii zariadenia. ( pozri
kapitolu. Priloha)

INSTALACNE PODMIENKY

Nebezpecenstvo
zariadenia.

Kompresor sa smie inStalovat a
prevadzkovat len v suchych, dobre
vetranych a bezpradnych priestoroch
pri podmienkach uvedenych v kap.
Technické udaje.

poskodenia

Zariadenie nesmie byt
prevadzkované vo vonkajSom
prostredi, ani vo vlhkom alebo
mokrom prostredi.

/_\ Nebezpecenstvo vybuchu.
Zariadenie je zakazané pouzivat’

v priestoroch s pritomnostou
vybusnych plynov, prachov
alebo horravych kvapalin.

Kompresor sa musi inStalovat tak, aby
bol lahko pristupny pre obsluhu a
udrzbu a aby bol pristupny vyrobny
Stitok.

Kompresor musi stat na rovnom,
dostato¢ne stabilnom podklade (pozor
na hmotnost kompresora, pozri kap.
Technické udaje).

Kompresor musi byt umiestneny zo
strany obsluhy minimalne 70 cm od
steny pre umozZnenie prudenia
chladiaceho vzduchu, bezpecnej
obsluhy a servisu.

Priblizne 70% elektrickej energie
spotrebovanej kompresorovymi

Nebezpecenstvo
teploty

agregatmi sa zmeni na teplo a preto v
miestnosti, v ktorej sa nachadza
kompresor musi byt rieSena ventilacia,
ktora zabezpeci poZzadovanu vymenu
chladiaceho vzduchu (pozri Technické
udaje).

popalenia

Nebezpecenstvo
alebo poziaru! Pozor horuci

povrch!

Pri c¢innosti kompresora sa
Casti agregatu, casti susica
a prepajacie hadice zohreju na
vysoké teploty nebezpeéné pre
dotyk obsluhy alebo materialu.

vysokej

Je zakazané vytvarat’ prekazky
pre prudenie vzduchu pred a za
chladiéom susi¢a. Moéze dojst’ k
nebezpeénému narastu teploty
vnutornych aj vonkajsich Casti
susica.

Elektricky privodny kabel pre
pripojenie na elektricku siet’ a

vzduchové hadice nesmu byt
zlomené. Privod elektrickej
energie nesmie byt namahany
na tah, musi byt’ vzdy volny (je
zakazané nan klast’ akékolvek
predmety), je zakazané ho
akymkolvek spésobom tepelne
namahat'.



INSTALACIA

Obr. 4 :InStalacia zariadenia

Vystup vzduchu

Podmienky v miestnosti

- Teplota +5°C + +40°C
- Relativna vlihkost 70%

\
Min. 600mm |}

10. ZOSTAVENIE KOMPRESORA

Vstup chladiaceho vzduchu

10.1. Manipulacia a odfixovanie

e Vybalit kompresor (moduly
kompresora, susi¢a) z obalov, uvolnit
transportné  prichytky z palety.
Uchytenia vSetkych modulov o palety.

Prepravu a ustavenie  vyrobku
zabezpecte pomocou
vysokozdvizného vozika alebo
zdvihacieho zariadenia.

Ulozit modul kompresora na miesto
uloZenia. (Obr. 5)
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Obr. 5 :Manipulacia modulu kompresora

Obr. 6 :Vyvazit kompresor

£

£

£




Pred prvym uvedenim do
prevadzky sa musia odstranit’
vSetky prvky sluziace na fixaciu

zariadenia poc€as dopravy -
inak hrozi poskodenie vyrobku.

Fixaéné prvky agregatov
odstranit az po zostaveni a

vyvazeni kompresora na mieste
koneéného ulozenia.

Obr. 8 :Odfixovanie agregatov

o QOdstranit transportné istenie o Ulozit susi¢ na miesto prevadzky (Obr.
agregatov (X, Y, Z) (Obr. 8). 9).
e DK50 6x2VT/M — 12x fixatny prvok Pri manipulacii so zariadenim
su potrebné aspon dve osoby.

Zostavenie AD susSica

Na vyrobku sa v spodnych konzolach

e Vybalit susi¢ z obalu.
y nachadzaju integrované rukovate. Pocas
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manipulacie kazda osoba uchyti zariadenie susica.
jednou rukou za rukovate, druhou za komoru

Obr. 9: Manipulacia so susicom

Nebezpecenstvo vysokej
teploty

Je zakazané vytvarat’ prekazky

pre prudenie vzduchu pred a za
chladi€om susi¢a. Méze dojst’ k
nebezpeénému narastu teploty

vnutornych aj vonkajsich ¢asti

suSica.

11. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

Pneumatické rozvody spojit v bode (C) a vzduchu z vystupu gulového ventilu so
zariadenie pripojit k rozvodu tlakového zavitom G3/4“.

Obr. 10: Pneumatické pripojenie
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Obr. 11: Pneumatické pripojenie

Vstup stlaéeného vzduchu AD susic¢a

e Pripojit vystup OUT 2zo vzduchového
rozvodu kompresora na vstup AIR IN
susica (1).

e Pouzit hadicu 950 mm.

Obr. 12: Vstup stlaéeného vzduchu

NP-DK50-Nx2VTM-AD-A-SK-5_10-2023 26 10/2023



Nebezpecéenstvo popalenia
alebo poziaru! Pozor horuci
povrch!

Pri inStalacii prepojovacej
hadice, ktora sa napaja na vstup
vzduchu do susi¢a treba dbat’
na to, ze jej teplota moéze byt
nebezpecéna pre dotyk obsluhy,
alebo materialu

Vystup stlaéeného vzduchu AD susic¢a

o Pripojit vystup AIR OUT zo susi¢a (1) do
vzduchového rozvodu kompresora.

e Pouzit hadicu 600 mm

Vystup kondenzatu zo susica

e Vystup (1) z automatického odvodu
kondenzatu (2) pripojit hadi¢kou na

Obr. 14: Vystup kondenzatu

Obr. 13: Vystup stlaceného vzduchu

odpadové potrubie alebo do pribalene;j
zbernej nadoby.

Pri pripojeni priamo do odpadu sa
odporuca pouzit’ timi¢ hluku.

Vystup vzduchu zo vzdusnika je z gulového ventilu, pripojenie G 3/4" (F).



Obr. 15: Vystup vzduchu vzdusnika

Nebezpeéenstvo poskodenia
pneumatickych casti.
Vzduchové hadice nesmu byt
zlomené.

12. ELEKTRICKE ZAPOJENIE

Nebezpecenstvo neodborného
zasahu

Instalaciu elektrickej asti moéze
vykonavat’ len pracovnik s
prislusnou elektrotechnickou
kvalifikaciou !

Nebezpecenstvo poskodenia
zariadenia.

Prevadzkovatel je povinny
zabezpecit' elektrické istenie
vyrobku v zmysle platnych
poziadaviek technickych
noriem.

Obr. 16: Pripojenie ochranych vdi¢ov PE

e Pripojit rozpojené ochranné
vodice PE, vodi¢ ochranného po
spojovania (D).

D

Vyrobok je dodany bez

elektrického privodného kabla.
Typ 8nury (minimalne poziadavky) HO5 VV-F_
5G10.

Nebezpecenstvo urazu
elektrickym pradom.

Je nevyhnutne potrebné
reSpektovat’ miestne
elektrotechnické predpisy.

Napitie siete a kmitocet musia
suhlasit’ s udajmi na
pristrojovom stitku.




FoenaT
INSTALACIA @

Obr. 17: Pripojenie elektrickych kablov

e Pripojit rozpojené elektrické
kable (E) do svorkovnice
v skrinkach elektromotorov.
Kable vlozit
do elektroinstalaénych zfabov
a zakryt vieCkom.

Obr. 18: Pripojenie privodného kabla

e Pripojit privod elektrickej siete TN-S
k privodnej  svorkovnici v rozvodnej
skrini zariadenia (F). Elektricku Cast
zariadenia pripojit k elektrickym
rozvodom v sulade s platnymi
elektrotechnickymi normami a
regionalnymi predpismi.

Obr. 19: Pripojenie kablu k tlakovému spinacu

e Volnu Snaru pripojit k tlakovému
spinacu podra schémy, alebo Obr. 19,
skrutky dotiahnut a zaistit farbou.
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Obr. 20: Pripojenie riadiacej a napajacej Snury z kompresora

Do zasuvky (1) pripojit Snudru
z kompresora  pre  riadenie
a napajanie susica.

SIGNAL
INPUT

Nebezpecenstvo poziaru a
urazu elektrickym priudom.

Elektricky kabel sa nesmie
dotykat’ horucich Casti
zariadenia a pripajacich hadic.

13. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY

Skontrolovat), €i boli odstranené vsetky
fixatné prvky pouzité po€as prepravy.

Skontrolovat' spravne pripojenie hadic
tlakového vzduchu.

Skontrolovat riadne pripojenie
privodného kabla na elektricku siet

a pripojenie napajacieho kabla na
susSici.

Skontrolovat, €i je vystupny ventil v
stave OFF.

Kompresor neobsahuje zalozny
zdroj energie.



14. PNEUMATICKE SCHEMY

DK50 6x2VT/M
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Popi
1.

2
3
4
5.
6.
7
8
9
1

s k pneumatickej schéme:

Vstupny filter

. Agregat

. Ventilator kompresora
Solenoidny ventil
Poistny ventil

Spatny ventil
Pretlakovy ventil
Odlucovac kondenzatu
. Susi¢

0. Tlakovy spina¢

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

Tlakomer

Chladi¢

Ventilator chladi¢a

Vzdus$nik

Vypustaci ventil kondenzatu
Vystupny ventil

Solenoidny ventil susi¢a - vystupny
Filter

Nadoba na zber kondenzatu
Gulovy ventil



OBSLUHA

A
A\

ZARIADENIE SMIE
OBSLUHOVAT LEN
VYSKOLENY PERSONAL !

Nebezpecenstvo urazu

elektrickym pradom.

Pri nebezpeéenstve odpojit’
kompresor od elektrickej siete
(vytiahnut sietovu zastréku).

Nebezpecéenstvo
alebo poziaru.

popalenia

Pri c¢innosti kompresora sa
prepajacia hadica medzi
kompresorom a susiéom a tiez
Casti susi¢a, dcasti agregatu
moézu zohriat na teploty
nebezpeéné pre dotyk oséb
alebo materialu.

Vystraha - kompresor je
ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Ked
tlak v tlakovej nadrzi poklesne
na zapinaci tlak, kompresor sa
automaticky zapne. Kompresor
sa automaticky vypne, ked' tlak
vo vzdusniku dosiahne hodnotu
vypinacieho tlaku.

A

Nebezpeéenstvo  poskodenia
pneumatickych ¢asti.

Je zakazané menit’ pracovné
tlaky tlakového spinaca
nastaveného u vyrobcu.
Cinnost kompresora pri nizsom
pracovnom tlaku ako je zapinaci
tlak svedéi o vysokej spotrebe

vzduchu (pozri kap.
Vyhladavanie poruch aich
odstranenie).

Nebezpecenstvo poskodenia

susica.

Pri prevadzke susica pri teplote
okolia vys$sej ako maximalna
prevadzkova teplota (pri teplote
okolia >30°C alebo teplote
vstupujuceho vzduchu >100°C)
moze dojst k poskodeniu
susica

Pozadovany stupen susenia je
mozné dosiahnut’ len pri
dodrzani predpisanych
prevadzkovych podmienok.

Pri prevadzke susica pri tlaku
nizSom ako je minimalny
pracovny tlak sa znizi u¢innost’
susenia a zhorsi sa dosahovany
rosny bod.



15. ZAPNUTIE KOMPRESORA

Po zapnuti tlakového spinaca (6), istica FA13
(11) a FA14 (12) do polohy | sa postupne
agregaty kompresora uvedu do cinnosti
(agregaty v druhom stipci resp. regali s
¢asovym oneskorenim o 2s.). Ako hlavny
vypinac sluzi istic FA13(11).

Agregaty su samocinne zapinané (pri <6 bar)
a vypinané (pri =8 bar) riadiacou jednotkou
LOGO! (13) a tlakovym spinacom (6), podfla
spotreby tlakového vzduchu.

Po zvySeni teploty povrchu motorov nad 40 °C
sa teplotnymi spinami (10) automaticky
zopnu chladiace ventilatory agregatov, vypnu

Za normalnych okolnosti nie je potrebné

sa pri poklese teploty pod cca 32 °C.

15.1. Riadiaca jednotka LOGO!

Jednotka sluzi na riadenie kompresorovych
agregatov, ventilov suS$i¢a, vyhodnocuje

a signalizuje  poplachové stavy (budu
popisané nizsie), zobrazuje pocet
prevadzkovych hodin. Skladd sa zo

zakladného modulu a rozSirujuceho modulu.
Zakladny modul obsahuje displej, kurzorové
(ovladacie) tlacidla A, ¥, », 4, OK a ESC.
RozSirujuci modul ma LED indikaciu stavu
RUN / STOP.

nastavovat resp. konfigurovat’ parametre v tejto
jednotke. Po pripojeni zariadenia na napajaciu
siet by mala na rozSirujucom module svietit
LED indikacia na zeleno a na displeji by sa mal
zobrazovat stav prevadzkovych hodin.

A Zobrazeny pocet hodin je len
ilustracny.

V pripade, Ze indikacia nesvieti na zeleno,
postupujte podla kap. 17.

Na displeji je zobrazené zakladné menu. >Program
Card..
e StlaCanim A alebo V¥ presunte kurzor ”>” na displeji k polozke Setup..
Setup.. a potvrdte volbu stlacenim tladidla OK. Start
Zobrazi sa menu. >Clock..
St leb te k displeji k polozk -CD.
o aCanim A alebo V¥ presurite kurzor ”>" na displeji k polozke
Clock.. a potvrdte volbu stlacenim tlacidla OK. ol e

vi1i.~02
TOWER nx2VT/AD
RUN HRS 0 h

SERVICE-TO-GO-TO

MAINTENANMNCE:

2000 hrs

Riadiaca jednotka pri odpojeni
od napajania na dobu dlhSiu
ako 80 hodin, nedokaze
archivovat’ datum a ¢as. Preto
je potrebné pri prvom spusteni
zariadenia, ako aj po odpojeni
dlhsom ako uvadzana doba,
tieto udaje nakonfigurovat'.




Zobrazi sa menu.

o Stlacanim A alebo V¥ presunte kurzor ">" na displeji k polozke
Set Clock.. a potvrdte volbu stlacenim tlacidla OK.

Zobrazi sa menu.

o Stlacanim A alebo V¥ vyberte den v tyzdni.
o Stlacanim » alebo « sa presurite kurzorom na dalSiu poziciu.
e Stlacanim A alebo V¥ nastavte pozadovanu hodnotu.

e Predchadzajuce dva kroky opakujte prinastaveni &asu
a datumu.

e Potvrdte volbu stlaédenim tladidla OK.

Zobrazi sa.

o Stlacte opakovane tla€idlo ESC na riadiacej jednotke, kym sa
nezobrazi zakladné menu.

Program riadiacej jednotky spustite nasledovne:

e Stlacanim A alebo V¥ presunte kurzor ">" na displeji k polozke
Start a potvrdte volbu stlacenim tladidla OK.

=Set Clock..
S time
Sync

Set Clock

Su 00:00
YYYY-MM-DD
2003-01-01

=Set Clock..
S time
Sync

>Program
Card..
Setup..

Nikdy nestlacajte tlacidlo OK,
ak je kurzor ”>” pri polozke
Program! Prepnutim do tohto
menu ziskate pristup do okien s
funkénymi blokmi softwaru.
Zmenou parametrov v tychto
blokoch je priamo ovplyvnena
funkénost’ zariadenia.

Poplachové stavy a ich signalizacia

Zariadenie automaticky kontroluje funk&nost
vybranych ¢asti zariadenia a indikuje ked
nastane Cas pre servisnu udrzbu. V pripade,
ze funkénost zariadenia nezodpoveda
Standardnym podmienkam, vyhodnoti
riadiaca jednotka tento stav ako tzv.
poplachovy stav.

Jednotlivé poplachové stavy su indikované
poplachovym signalom, ktory je tvoreny
rozsvietenim svetelného majaku HA, (10)
doplneny o jednu, pripadne viac sprav na

Start

displeji riadiacej jednotky.

Poplachové stavy su rozdelené podfla
dolezitosti na:

e Poplachovy stav nizkej priority — je
vyvolany uplynutim servisného
intervalu I=n x 2000 hodin (n =1, 2, 3,
..), pricom zariadenie dodava vzduch
do centralneho rozvodu vSetkymi
agregatmi, tento stav je signalizovany
trvalym svietenim majaku HA a
spravou na displeji.

¢ Poplachovy stav strednej priority —
je vyvolany poruchou jedného alebo
viacerych  agregatov, zariadenie
dodava vzduch do centralneho
rozvodu len s funkénymi agregatmi,
tento stav je signalizovany blikanim
majaku HA a spravou na displeji.



Zariadenie je vybavené
inteligentnym poplachovym
systémom, ktory generuje
poplachovy signal podla jeho
dolezitosti (poplachovy stav
strednej priority ma vysSiu
prioritu ako poplachovy stav
nizkej priority)

Poplachové stavy nizkej priority

Zariadenie je vybavené sledovanim a
signalizaciou servisnych intervalov. Servisné
intervaly su celoCiselné nasobky 2000
prevadzkovych hodin | = n x 2000 hodin (n =
1, 2, 3, .). Ak uplynie doba servisného
intervalu je potrebné vykonat servis
pozadovanych Casti podfa priloZzenej tabulky
2. Tento stav je signalizovany trvalym
svietenim zltého majaku HA a na displeji sa
zobrazuje informacna sprava:

MAINTENANCE TIME

CALL SERVICE
PRESS & HOLD
ESC+¥ 3 sec
for INTERVAL

RESET

Odpoditavanie servisnych
intervalov sa aktivuje od prvého

spustenia zariadenia.

Tuto tabulku treba priloZit do servisnej knihy
kompresora spolu s Tab. 3 kde sa budu
zaznamenavat servisné zasahy, priebeh
kontroly zariadenia pri kazdom servisnom
intervale, prip. iné zaznamy tykajuce sa
zariadenia.

Po ukoné€eni servisného zasahu
na zaklade signalizacie
servisného intervalu je
nevyhnutné na riadiacej
jednotke tuto  signalizaciu
zrusit’ stlaéenim a podrzanim
po dobu 3 sekind kombinaciu
tla¢itok Esc a V. ZruSenim
signalizacie sa tiez pocitadlo
intervalu nastavi opat na
hodnotu 2000.

Poplachovy stav strednej priority

Zariadenie je vybavené sledovanim a
signalizaciou vypadku niektorého z
agregatov. Toto mbéze nastat’ ak sa vyskytne
mechanicka, pripadne elektricka porucha na
niektorom agregate. T4 je €asto sprevadzana
zvysenym odberom prudu. To spbsobi
vypnutie (modré tlacidlo je v polohe M a Zlty
ukazovatel vypnutia nie je zatlaCeny) tepelnej
nadprudovej ochrany FA  prislusného
agregatu, resp. agregatov.

Tento poplachovy stav je signalizovany
blikanim majaku HA a na displeji sa zobrazi
nasledujuca informacéna sprava:

MOTOR FAILURE

CALL SERVICE!
PRESS AND HOLD
Esc+A 3 sec
for ALARM

RESET

Po odstraneni poruchy agregatu bude majak
stale blikat. Vypnutie signalizacie vykoname
stlaenim a podrZzanim po dobu 3 sekund
kombinaciu tlagitok Esc a A.

Polas opravy je mozné vyuzit funkcie
vypnutia blikania majaku stlaCenim a
podrzanim po dobu 3 sekund kombinaciu
tlaCitok Esc a A. Poruchu bude do€asne
signalizovat  blikanie displeja riadiacej
jednotky a nasledujucou informacnou
spravou:



IF DISPLAY

i s FLASHING

then MOTOR
FAILURE STILL
CHECK MOTOR

or RELAYS FA

Tato sprava automaticky zmizne po
odstraneni poruchy na agregate a jeho

16. VYPNUTIE KOMPRESORA

Vypnutie kompresora sa vykona pomocou
istica FA13 uvedenym do polohy ,0“ a
nasledne odpojenim kompresora od siete
pomocou sietovej vidlice.

A V polozke Set.. je mozné
nastavit’ aktualny ¢as.

o Stlacanim A alebo V¥ presurite kurzor
”>” na displeji k polozke Stop a
potvrdte volbu stlatenim tlacidla OK.

naslednym uvedenim do prevadzky.
poplachovych

Signalizacia
stavovn ma prednost pred

signalizaciou servisnych
intervalov. Preto v pripade

poplachového stavu na
niektorom z agregatov, je
svetelnym signalom

signalizovany tento stav.

Po skonéeni poplachového
stavu je opat’ servisny interval
signalizovany trvalym
svietenim majaku HA.

Nikdy nestlacajte tlacidlo OK,
ak je kurzor ”>” pri polozke Set
Param! Prepnutim do tohto
menu sa budu zobrazovat’ okna
s funkénymi blokmi softwaru.
Zmenou parametrov v tychto
blokoch je priamo ovplyvnena
funkénost’ zariadenia.

Odpojenim od centrdlneho rozvodu a
otvorenim vystupného ventilu (7) (Obr. 1)
resp. odkafovacich ventilov odtlakujete
vzdusniky.
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17. UDRZBA VYROBKU

A\

Prevadzkovatel je povinny
zabezpedit’ vykonavanie
opakovanych skusok

zariadenia minimalne 1x za 24
mesiacov (EN 62353) alebo v
intervaloch, ktoré uréuju
prislusné narodné pravne
predpisy. O vysledkoch skusok
musi byt vykonany zaznam
(napr.: podla EN 62353, Priloha
G) spolu s metédami merania.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby
jeho udrzba bola minimalna. Pre riadnu a

spolahlivd  ¢innost
potrebné

kompresora
vykonavat prace

je vsak
podla

nasledujluceho popisu.

A\

Nebezpecenstvo neodborného
zasahu.

Opravarenské prace, ktoré
presahuju ramec beznej udrzby
(pozri kap.17.1), smie

vykonavat’ iba kvalifikovany
odbornik (organizacia poverena
vyrobcom) alebo zakaznicky
servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby
(pozri kap.17.1) smie vykonavat’
iba zasSkoleny pracovnik
obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné
diely a prislusenstvo
predpisané vyrobcom.

A\

Nebezpecenstvo urazu a
poskodenia zariadenia.
Pred zac¢atim prac tykajucich sa
udrzby kompresora je nutné:

- skontrolovat, ¢i je mozné

odpojitt kompresor od
spotrebi€a, aby tym
nevzniklo riziko
poskodenia zdravia

osoby pouzivajucej dany
spotrebi¢, pripadne iné
materialne skody;

- vypnut kompresor;

- odpojit ho z elektrickej
siete (vytiahnut' sietovu
zastrcku);

- vypustit’ stlaCeny vzduch
zo vzdusSnika.

Pred zacatim prac tykajucich sa
udrzby susic€a je nutné:

- odstavit’ privod
stlaceného vzduchu do
susica

- vypnut' hlavny vypinaé
na boku rozvadzaca do
polohy “0%;

- skontrolovat’ indikator
tlaku nachadzajici sa na
susici, pokial’' je v susici
tlak, je potrebné vypustit’

ho vypustit z komér
susica.
Nebezpecenstvo urazu pri

vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri vypustani stlaéeného
vzduchu z pneumatického
rozvodu (vzdusnika) a z komor
suSi¢a je potrebné chranit’ si
zrak — pouzit’ ochranné okuliare.



PN

Nebezpecéenstvo popalenia.

Podas ¢innosti kompresora
alebo kratko po jej ukonéeni
maju Casti agregatu,
pneumaticky rozvod
kompresora, ¢€asti susSiéa a
prepajacie hadice medzi

kompresorom a susiéom
vysoku teplotu — nedotykat’ sa
uvedenych ¢Easti.

Pred udrzbou, servisom
vyrobku alebo pripajanim /
odpajanim privodu tlakového
vzduchu nechat’ zariadenie
vychladnut’!

Dalej uvedené prace moze na pracovisku

vykonat

len zaSkoleny pracovnik

nasledovnym spdsobom:

A

Pred zacatim vykonavania
nasledujucich prac na udrzbe je
nutné vypnut’ isti¢e v rozvodnej
skrini.



Intervaly udrzby
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17.2. Kontrola €éinnosti

Kontrolovat’ stav agregatov — agregaty
musia mat rovnomerny chod, bez
vibracii, primerand  hlu¢nost. V
pripade negativneho vysledku hfadat
pri¢inu stavu alebo volat servis.

Kontrolovat  €innosti  ventilatorov
(zrakom) — ventilatory musia byt v
Cinnosti v Case, ked su v cCinnosti
agregaty. V pripade negativneho
vysledku hladat’ priCinu stavu alebo
volat’ servis.

Kontrolovat neporusenost privodného
kabla, napajacieho kabla pre suSi¢ a
prepojovacich pneumatickych hadic.
Poskodené diely vymenit alebo volat
servis.

Kontrola teploty okolia (na displeji) —
teplota okolia musi byt pod dovolenou
teplotou (40°C). V pripade vySSej
teploty zlepSit chladenie v miestnosti.
Kontrola hlasenia poruchy na displeji —
nahlasenu poruchu odstranit.

17.3. Kontrola tesnosti

pneumatickych spojov a kontrolna
prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

Kontrolu  tesnosti  pneumatickych
rozvodov kompresora vykonat pocas
¢innosti — tlakovania kompresora.

Analyzatorom netesnosti alebo
mydlovou vodou kontrolovat tesnost
spojov. Ak je indikovana netesnost,
spoj je potrebné dotiahnut, pripadne
spoj utesnit’.

Prehliadka zariadenia

Skontrolovat stav agregatov
kompresora - rovnomernost chodu,
primerana hlu¢nost.

Kontrola  €innosti  ventilatorov -
ventilatory musia byt v CcCinnosti v
predpisanych cykloch Cinnosti
kompresora.

Skontrolovat  Cistotu filtrov — —
znecistené filtre vyprasit, prip. vymenit
za nove.

Kontrola solenoidnych ventilov vo
ventilovom module.

Skontrolovat funkénost’
automatického odvadzania
kondenzatu.

V pripade podozrenia na chybnu
¢innost, volat servis.

17.4. Kontrola elektrickych spojov

Nebezpecenstvo urazu
elektrickym pradom.

Kontrolu elektrickych spojov
vyrobku vykonavat’ pri
odpojenom sietovom napiti.

Skontrolovat mechanicku funkénost
hlavného istica FA13.

Prekontrolovat neporusenost
privodného kabla, pripojenie vodiCov
na privodnu svorkovnicu X1 a hlavny
istic¢ FA13. Prekontrolovat, ¢&i su
pripojné svorky dostatoCne odlfahéené
od tahu.

Skontrolovat dotiahnutie na
skrutkovych spojoch vietkych vodi¢ov
(na motorovych istiCoch FA1-6,
stykatoch KM1-6 a pod.. Uvolnené
vodicCe dotiahnut' skrutkovacom.

Vizualne vykonat kontrolu pripojenia
kablov na svorkovnicu X1 /pruzinkové
svorky/ a riadiaci systém LOGO!
/skrutkové spoje/.

Prekontrolovat’ v3etky skrutkové spoje
ochranného zelenozltého vodia PE
v rozvodnej skrini, motorovej ¢asti, na
jednotke chladenia a tlakovej nadobe.
Uvolnené spoje dotiahnut.

17.5. Vypustenie kondenzatu

Riziko poSmyknutia na vlhkej
podlahe v pripade prete€enia
nadoby.



FoenaT
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Pri kompresore so susiCom vzduchu sa
kondenzat automaticky vylu€uje do
nadoby na zber kondenzatu.

o Kontrolovat naplnenie nadoby po
znaCku (podla objemu nadoby) a
vyprazdnit najneskor raz za den.

Obr. 21: Kontrola nadoby na zber kondenzatu
17.6. Vymena vstupnych filtrov agregatov
V predpisanych intervaloch je
nutné vymenit’ filtre ulozené vo
veku skrine kompresorovych
agregatov.

Vymena vstupného filtra:
¢ Rukou vytiahnut gumenu zatku (2).

o Znedisteny vstupny filter (1) vybrat.

¢ Vlozit novy filter a nasadit gumenu
zatku.

Vymena predfiltra:
¢ Rukou vytiahnut predfilter (3).

¢ Vymenit za novy a vloZit spat.

Obr. 22: Vymena vstupného filtra
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17.7. Kontrola poistného ventilu

Nebezpecenstvo nebezpeéného
narastu tlaku pri poskodeni
poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie
pouzivat’ na odtlakovanie
vzdusnika. M6ze byt ohrozena
funkcia poistného ventilu. U
vyrobcu je nastaveny na
povoleny maximalny tlak, je
preskisany a oznaceny.

Poistny ventil sa nesmie
prestavovat’.

o Skrutku poistného ventilu oto€it’ niekofko ota&ok
dolava kym vzduch cez poistny ventil nevyfukne.

¢ Poistny ventil nechat len kratko volne vyfuknut.

e Skrutku otacat doprava az na doraz, ventil musi

byt teraz opat zatvoreny.

17.8. Kontrola vykonnosti
kompresora

o Vypnut kompresor z ¢innosti tlacidlom
STOP.

e Vypustit tlak vo vzdusniku na nulu.
e Zapnut kompresor tlacidlom START.

e Merat ¢as naplnenia vzdusnika z 0 na
7 bar.

e Ziskana hodnota c¢asu musi byt
mensia ako udaj z tabulky ,Technické
udaje”“.

17.9. Kontrola spatnych ventilov

Pneumaticky rozvod:
Skontrolovat  spravnu funkciu spatnych

Nebezpecenstvo uUrazu  pri
vypustani stlaéeného vzduchu.
Pri kontrole poistného ventilu je

potrebné chranit’ si zrak -
pouzit’ ochranné okuliare.

Obr. 23: Kontrola poistného ventilu

ventilov v pneumatickom rozvode, odpojenim
tlakovych hadic z agregéatov.

Vzdy jeden z agregatov musi
byt v ¢innosti, zvySné agregaty
vypnut’ pradovym isticom v

rozvadzaci. Cez spatné ventily
nesmie unikat’ stlaceny vzduch.

Vzdusnik:

Skontrolovat spravnu funkciu spatného
ventilu na vzdu$niku, odpojenim tlakovej
hadice od ventilu.

Kontrolu spéatného ventilu
vykonat az po natlakovani
vzdusnika pri vypnutom stave

kompresora. Nesmie unikat’
stla¢eny vzduch.



17.10.Kontrola solenoidného ventilu

Kontrola funkénosti sa vykonava pripravkom
“ Magneticky indikator” nasledovne:

e Prilozit k cievke ventilu a ak motory su v innosti
priloZeny indikator sa musi rozto€it, a ak motory
nie su v ¢innosti prilozeny indikator sa neroztodi.

17.11. Kontrola funkcie tlakového
spinacéa

Kazdy tlakovy spinaC ma nastavenu
hystereziu cca 2 bary. Funkénost sa
kontroluje vizualne. Ak agregaty dosiahnu
horny tlakovy limit tak potom tlakovy spinac
musi zabezpeclit odpojenie motorov od
napatia. Pri dolnom tlakovom limite zase
naopak musi motory uviest do &innosti.

17.12. Cistenie a dezinfekcia
vonkajsich pléch vyrobku

Na Cistenie a dezinfekciu vonkajSich pléch
vyrobku pouzivat neutralne prostriedky.

Pouzivanie
Cistiacich a dezinfekénych

prostriedkov obsahujucich
alkohol a chloridy méze viest’ k
poskodeniu povrchu a zmeny
farby vyrobku.

agresivnych

Udrzba susi¢a AD
17.13.Vypustenie tlaku zo susi¢a

Zariadenie je skonStruované tak, aby sa z
neho bezpecne vypustil tlak do 10s po vypnuti
kompresora.

V pripade, Ze nedosSlo k automatickému
vypusteniu tlaku zo suSi¢a, je potrebné
vypustit’ tlak zo zariadenia manualne.

Obr. 24: Kontrola solenoidného ventilu

Nebezpeéenstvo drazu  pri
vypustani stlaéeného vzduchu

Proces vypustenia tlaku sa

moze prejavit’ zvysenou
hluénost’ou, preto je
odporu¢ané pouzit ochranu

sluchu.

Pred vypustenim tlaku zo
zariadenia je potrebné odstavit’
kompresor.

Vypustenie tlaku pomocou zobrazovacej
jednotky

Vypustenie tlaku zo zariadenia je mozné
uskutoCnit  prostrednictvom zobrazovace;j
jednotky pomocou kombinacie ECS+ V.

e Odstavit zdroj stlaceného vzduchu.

e Na 10s sucasne stlagit kombinaciu
ECS+V, ¢im sa na 10s otvoria vSetky
elektromagnetické ventily (vstupné aj
regeneraCné) a vypusti sa tlak zo

zariadenia aj pripojenych
pneumatickych ciest/prvkov
neoddelenych od zariadenia spatnym
ventilom.

Mechanické vypustenie tlaku
e Vypnut kompresor.

e Otvorit odvzdu$iiovacie zatky na
vystupnom module zariadenia (Obr.
25).



Obr. 25: Vypustenie tlaku z komér susica
e Odpojit hadicku (2) zo spodnej €asti odluCovaca kondenzatu (3) (Obr. 26).

Obr. 26: Vypustenie tlaku z chladi¢a a odlu¢ovac¢a kondenzatu

Proces manualneho vypustenia tlaku zo Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po
zariadenia je po priblizne 2 min ukonceny. dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit
filtre v hornej Casti susica.
17.14.Vymena vnutornych filtrov

susica
Nebezpecéenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi ¢astami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné odpojit’ zariadenie od
elektrickej siete, odstavit’
kompresor a znizit tlak v
zariadeni na nulu.



Pri

Vypnut kompresor.

Skontrolovat tlak v susSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat podla
kapitoly 17.13.

Odskrutkovat’ 8 x skrutky (1).

Demontovat vystupny panel (2), na ktorom su
upevneneé filtre (3).

Odskrutkovat’ znecCistené filtre (3) a vymenit
za noveé.

Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit
za nove.

Pri montazi postupovat’ v opaénom poradi.

Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.

Obr. 27: Vymena vnutornych filtrov

po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit

17.15.Vymena kazety s adsorbentom kazety s adsorbentom.

pravidelnej prevadzke je potrebné
Vypnut kompresor.

Skontrolovat tlak v suSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat’ podla
kapitoly 17.13.

Odskrutkovat’ 8 x skrutky (1).
Vybrat vystupny panel (2).
Vytiahnut’ a vymenit’ kazety (3) za nové.

Skontrolovat' tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit za
nove.

Pri montazi postupovat’ v opaénom poradi.
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.

Obr. 28: Vymena kaziet s adsorbentom



17.16.Vymena gul'6¢ky logického ventilu
¢ Vypnut kompresor.

e Skontrolovat tlak v susSici.

e Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat
podla kapitoly 17.13.

o Odskrutkovat' 4 x skrutky (1), demontovat
kryt (2).
o Demontovat kryt gulécky (3).

e Vymenit gulécku (4).

e Skontrolovat trysky (5), v pripade potreby
vyCistit.

e Pri montazi postupovat’ v opacnom poradi.

o SkuSka tesnosti a funkcnosti logického
ventilu atrysiek — kontrola cyklického
prepinania komoér.

Obr. 29: Vymena gul6¢ky logického ventilu

17.17.Vymena timi¢ov hluku susica

Nebezpecenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi €éast'ami pod
tlakom.

Prevadzka zariadenia bez
timicov je sprevadzana vysokou
hluénost'ou. Vymenu timicov je
potrebné vykonat’ pri vypnutom
zariadeni.

e Odskrutkovat timi¢e hluku (1).

e Naskrutkovat nové timi¢e hluku.

Obr. 30: Vymena timi¢ov hluku

kompresora, ventilator chladia a chladi¢ v
Cistote. Odsat alebo stlatenym vzduchom
Aby bolo suSenie ucinné, je treba udrziavat prefuknut usadeny prach z povrchu
celé zariadenie a najma ventilator chladiacich rebier a ventilatorov.

17.18. Kontrola chladi¢a a ventilatora



17.19.Vymena solenoidnych ventilov

Nebezpecenstvo urazu
elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné vypnut’ zdroj
stlaéeného vzduchu, vypnuat
zariadenie a odpojit ho od
elektrickej siete.

Nebezpecenstvo urazu pri praci
s pneumatickymi €astami pod

tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné odpojit’ zariadenie od
elektrickej siete a znizit' tlak
v zariadeni a pneumatickom
systéme na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po

dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit

solenoidné ventily v spodnej €asti susSica.

Vypnut kompresor.
Skontrolovat tlak v susici.

Ak je v komorach susi¢a tlak,
postupovat’ podla kapitoly 17.13.

Odskrutkovat 1x skrutku z konektora

ventilu.

Odpojit konektor ventilu (1).
Odskrutkovat 4 x skrutky (2).
Demontovat solenoidny ventil (3).

Demontovat tesnenie ventilu (4-1)
z telesa.

Mechanicky ocistit dosadaciu plochu
ventilu od necistot.
Mechanicky odcistit’ skrutky 16x (2) od
tesniaceho lepidla.

Zmontovat" solenoidny ventil (pozri.
Obr. 32).

Namontovat nové tesnenie ventilu (4-
1).

Priskrutkovat' novy solenoidny ventil
pomocou 4 skrutiek (2), na skrutky
naniest lepidlo urCené na utesnenie
skrutiek (napr. Loctitte 243).

Pripojit konektor solenoidného ventilu,
priskrutkovat pomocou skrutky.

Zapnut kompresor.
Skontrolovat tesnost’ susica.

Obr. 31: Vymena solenoidného ventilu



Montaz solenoidného ventilu

Solenoidny ventil sa dodava ako nahradny
diel v demontovanom stave. Pred kaZdou
vymenou solenoidného ventilu je nutné novy
ventil zmontovat.

¢ Namontovat cievku ventilu (4-5) na
teleso ventilu (4-4) a zaistit maticou (4-6).

e Vlozit pruzinu membrany (4-3) ventilu
do membrany (4-2) a nasledne ich
vloZit do zmontovanej cievky a telesa
ventilu.

e Tesnenie ventilu (4-1) sa montuje na
teleso susica.

4-1 4-2 4-3

4-4 4-5 4-6

|

N

17.20. Pretlakovy ventil

Pri zvySeni tlaku v tlakovom obvode
kompresora na hodnotu nastaveného
otvaracieho tlaku zacne pretlakovy ventil
samocinne prepustat vzduch zo systému. Po
poklese tlaku sa pretlakovy ventil uzatvori.

Nebezpecenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi €astami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné odpojit' zariadenie od
elektrickej siete, odstavit’
privod stlaéeného vzduchu a
znizit’ tlak v zariadeni na nulu.

Obr. 32: Montaz solenoidného ventilu

K zvySeniu tlaku v tlakovom
obvode mobze prist len v

dosledku zvacésSenia
prietokovych odporov
pneumatickych rozvodov alebo
pri  poruche susiéa (napr.
nefunkéné solenoidné ventily) a
preto pri opakovanom otvoreni
pretlakového ventilu je
nevyhnutnd kontrola funkcie
susic¢a, pripadne i jeho oprava !

Na pretlakovom ventile nie je
dovolené samovolne
prestavovat’ otvaraci tlak, vzdy
len po dohode s vyrobcom!

Na pretlakovom ventile nesmu
byt vystupné otvory uzatvarané
alebo nesmie byt obmedzovany
vystup tlakového vzduchu cez
ne.



2 Pretlakovy ventil susica

18. ODSTAVENIE

V pripade, Ze sa kompresor nebude dlhsi ¢as
pouzivat, odporuca sa vypustit kondenzat z
tlakovej nadoby, z odlu€ovaa kondenzatu a
kompresor uviest do prevadzky asi na 10
minut s otvorenym ventilom na vypustanie

19. LIKVIDACIA PRISTROJA

e Odpojit zariadenie od elektrickej siete.

o Vypustit tlak vzduchu v tlakovej nadrzi
otvorenim ventilu na vypustanie
kondenzatu (7) (Obr. 1), vypustit lak
z komor susic¢a (Obr. 25).

e Zariadenie zlikvidovat podla miestne
platnych predpisov.

Obr. 33: Pretlakovy ventil

kondenzatu (7) (Obr. 1) na vzduSniku. Potom
kompresor vypnut hlavnym vypinacom
uzatvorit’ ventil na vypustanie kondenzatu a
odpojit’ zariadenie od elektrickej siete.

e Triedenie a likvidaciu odpadu zadat
Specializovanej organizacii.

e Casti vyrobku po skonéeni jeho
Zivotnosti nemaju negativny vplyv na
Zivotné prostredie.



VYHUADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

A\

A\

Nebezpecéenstvo urazu

elektrickym pradom.

Pred zasahom do zariadenia je
nutné odpojit ho z elektrickej
siete (vytiahnut’ siet'ovu
zastrcku).

Nebezpecenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi ¢astami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je

potrebné  znizit tlak vo
vzdusniku a v pneumatickom

A\
A\

Cinnosti suvisiace s
odstranovanim poruch smie
vykonavat’ len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

Nebezpecéenstvo nebezpeéného

narastu tlaku pri poskodeni
poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie
prestavovat’.

systéme na nulu.

Porucha

Kompresor sa
nerozbieha

Niektory z agregatov
sa nerozbieha (svieti
svetelna signalizacia)

LED indikacia RUN /
STOP nesvieti na
zeleno

Mozna pri€ina
Chyba sietové napatie

PreruSeny privod elektrickej energie

Nefunk&ny tlakovy snimac

Preruseny privod elektrickej energie k
motoru

PreruSené vinutie motora, poSkodena
/rozpojena tepelna ochrana/ vysokéa
teplota okolia

Zadrety piest alebo ina pohybliva &ast’

(mechanické poskodenie pohyblivych
Casti)

Porucha riadiacej jednotky
Preruseny prepoj medzi riadiacou
jednotkou a rozSirujucim modulom

Preruseny privod elektrickej energie

Chyba sietové napétie
Porucha riadiacej jednotky alebo
rozSirujuceho modulu

Spoésob odstranenia
Vypnuty hlavny isti€ v rozvode

Kontrola napatia v sieti

Uvolnend svorka v rozvodnej skrinke -
dotiahnut

Kontrola hlavnej elektronickej pripojky -
poskodenu vymenit

Prekontrolovat' svorky a funkciu
tlakového snimaca - poSkodeny
vymenit

Kontrola napatia v sieti

Kontrola funkcie stykaca, tepelného relé
- poSkodené vymenit
Uvolnené svorky na svorkovnici motora-
svorky dotiahnut, poSkodené, ulomené
vymenit

Motor vymenit/ zniZit' teplotu okolia

Poskodené &asti vymenit’

Skontrolovat funkénost’ jednotky,
pritomnost’ softwaru — poSkodenu
vymenit, resp. nahrat program
Skontrolovat prepojenie — poSkodené
vymenit

Kontrola napatia v sieti

Uvolnena svorka v rozvodnej skrinke -
dotiahnut’

Kontrola hlavnej elektrickej pripojky -
poskodenu vymenit

Vypnuty hlavny isti€ v rozvode
Nefunkénu jednotku alebo modul
vymenit’



Agregaty sa spinaju
Casto aj bez odberu
vzduchu

Vykonnost
niektorych agregatov
je znizena, cyklus
chodu sa predlZuje

Niektory z agregatov
je hluény (klepanie,
kovové zvuky)

Vysoka okolita
teplota vzduchu
vypinanie
kompresorov

v radoch nad sebou
(prehrievanie)

ZhorSené susSenie —
vysoky tlakovy rosny
bod

(vo  vzduchu sa
objavuje kondenzat)

ZvySena hluénost

susica

Unik vzduchu cez
prepustaci ventil na
vstupe susic¢a

Unik vzduchu z pneumatického rozvodu

Netesnost spatnych ventilov

Po skon&eni regeneracie unik cez
solenoidné ventily

Netesnost tlakového snimaca a
poistného ventilu

Netesnosti na agregate

Opotrebené piestne kruzky

Poskodené tesnenie medzi hlavou
valca a ventilovou doskou

Znecisteny vstupny filter

Poskodené loZisko motora

PoSkodené lozisko €apu piesta, ojnice
Uvolnena (prasknutd) gumova pruzina

zavesu

Nedostatocné odvetranie miestnosti s
kompresorom

Nepracuju chladiace
agregatov alebo chladi¢a

ventilatory

Nizky prevadzkovy tlak

Nefunkény regeneraény
elektromagneticky ventil

Upchata tryska regeneracného vzduchu
Nefunkéné ventilatory chladi¢a

Znecisteny chladi¢

Upchaté timi¢e hluku
regeneracnych ventilov

na vystupe

Poskodeny ventilator
Poskodeny timi¢ hluku

Unik vzduchu cez prepustaci ventil na
vstupe susica

Vysoky pracovny tlak kompresora

Nefunkéné vstupné solenoidné ventily
susica

Vysoky tlak v zariadeni z dévodu

nadmerne zanesenych filtrov

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolneny spoj utesnit

Spatné ventily odskusat a precistit-
poskodeny vymenit

Vycistit spatny ventil- poSkodeny
vymenit

Preskusat funkénost, vydcistit, —
poSkodené vymenit

Kontrola tesnosti spojov agregatu —
uvolneny spoj utesnit

Opotrebeny piest vymenit
Vymenit tesnenie,- dotiahnut

Znecisteny filter nahradit novym
Poskodené lozisko vymenit

Poskodeny piest vymenit

Poskodenu pruzinu nahradit novou
Zabezpecit vhodné podmienky okolia
Chybné ventilatory- vymenit

Chybny teplotny spina¢- vymenit

Zmensit odber vzduchu, skontrolovat
vykonnost' zdroja stlateného vzduchu,
odstranit' pripadné netesnosti v rozvode
Skontrolovat funkénost cievky, v pripade
poSkodenia vymenit

Trysku vydistit, pripadne vymenit

(pozri udrzba vyrobku)

Preverit privod elektrickej energie k
ventilatorom

Poskodeny ventilator vymenit
Skontrolovat stav chladi€a, v pripade
znecistenia vydcistit

Skontrolovat stav timiCov. V pripade
velkého prietokového odporu alebo
vyraznom znecisteni vycistit, pripadne
timi¢e vymenit.

Poskodeny ventilator vymenit

TImi¢ hluku vymenit

Skontrolovat  pripojenie suSi¢a do
elektrickej siete a zapojenie susic¢a,
skontrolovat ¢innost suSica,
skontrolovat pracovny tlak suSi¢a,
chybné komponenty vymenit'.
Skontrolovat nastavenie pracovného
tlaku kompresora

Skontrolovat funk&nost cievky, v pripade
poskodenia vymenit

Skontrolovat’ stav ventilu - ventil vycistit,
pri pretrvavajucich problémoch vymenit
Skontrolovat’ stav vnutornych filtrov aj
doplnkovych filtraCnych suprav.
Znecistené filtradné vlozky vydistit,
pripadne vymenit.



Po odstraneni poruchy a po spatnej montazi
suSiCa je potrebné vypustit zo vzduSnikov
zachyteny kondenzat, vzdusnik vysusSit a
vykonat  regeneraciu  suSi€a  najlepSie
nepretrzitym chodom kompresora pri tlaku
okolo 7,0 bar po dobu aspoi 1 hodiny a
vykonat kontrolu suSenia vzduchu.

20. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Zaruéné a mimozaru¢né opravy zabezpecuje
vyrobca alebo organizacie a opravarenské
osoby, o ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

A

Na zabezpecenie ochrany
pripojeného zariadenia pred
poskodenim je potrebné
skontrolovat’ vihkost’
vypustaného vzduchu Z0
vzdusnika (pozri kap. technické
udaje).

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na
vyrobku zmeny,
podstatné vlastnosti pristroja.

ktoré vSak neovplyvnia



PRILOHA

21.ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ)
DK50 6x2VT/M

2. Vyrobné ¢Eislo:

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky:

6. Obsah zauéenia obsluhy:

Kontrola uplnosti vyrobku **

Popis vyrobku a popis funkcie**

Kontrola uplnosti dokumentacie **

Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie
prvky, postupy  ovladania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, ¢innost pri
alarmoch**

InStalacia/pripojenie k zariadeniu **

Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy™*

Funkéna skuska **

Bezpelnostné opatrenia, upozornenia — ich
vyznam a dodrziavanie **

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a poucenie vykonal: Podpis:
Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefon:

E-mail : Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktna osoba :

Telefon: E-mail :

** v bodoch 5a6 oznadit "X" (A -ano/N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat do ¢asti ,Poznamky*.
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