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IMPORTANT INFORMATION

1. CONFORMITY WITH THE REQUIREMENTS OF EUROPEAN UNION DIRECTIVES

This product conforms to the requirements of the Medical Device Directive (93/42/EEC), and is
safe for the intended use if all safety instructions are followed.

2. INTENDED USE

The compressor and suction unit is used as a source of clean, oil-free compressed air to power
and cool compressed air devices on dental sets, and as a source of vacuum for suction systems.
The device can be used with all types of dental sets equipped with a suction block.

Compressed air supplied by the compressor is unsuitable for use with artificial
lung ventilation devices

Any other use of the product beyond its intended use is considered an incorrect use. The
manufacturer is not liable for any damages or injuries resulting from the incorrect use.

3. CONTRAINDICATIONS AND SIDE -EFFECTS

There are no contraindications or side-effects known.

4. WARNINGS AND SYMBOLS

The following symbols are used in the user manual, device and its packaging to denote important
details and information:

General warnings
Warning
Danger, electric shock hazard

Refer to instruction manual

SN

CE-marking
Medical device
SN Serial number
REF Article number
UDI Unique Device Identifier
Compressor is controlled automatically and may start without warning

NP-DUO-21_04-2026-MD -6 - 04/2026
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Caution! Hot surface

Ground connection

Terminal for ground connection

Handling mark on package i FRAGILE

Handling mark on package i THIS SIDE UP

= e i

N

B> E Lo s )

Handling mark on package i KEEP DRY

Handling mark on package i TEMPERATURE LIMITATIONS

Handling mark on package i LIMITED STACKING

Mark on package i RECYCLABLE MATERIAL

Manufacturer

Danger of biological hazard

5. WARNINGS
The product is designed and manufactured to be safe for the user and the surrounding
environment when used in the defined manner. Keep the following warnings in mind.

5.1. General warnings
READTHE USER MANUAL CAREFULLY BEFORE USING THE DEVICE AND KEEPIT FOR
FUTURE USE!

1 The user manual supports the correct installation, operation and maintenance of the product.
Careful review of this manual will provide the information necessary for the correct operation of
the product for its intended use.

1 Original packaging should be retained for the return of the device. Only the original packaging
ensures protection of the device during transport. If it is necessary to return the product during
the warranty period, the manufacturer is not liable for damages caused by improper packaging.

9 This warranty does not cover damages originating from the use of accessories other than those
specified or recommended by the manufacturer.

1 The manufacturer only guarantees the safety, reliability and function of the device if:

- installation, new settings, changes, expansion, and repairs are performed by the
manufacturer or an organisation authorised by the manufacturer.

- the product is used pursuant to the user manual.

04/2026 -7- NP-DUO-21_04-2026-MD
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The user manual corresponds to the configuration of the product and its compliance with the
applicable safety and technical standards at the time of printing. The manufacturer reserves all
rights for the protection of its configuration, methods and names.

This user manual is the original instructions. Translation is performed in accordance with the
best available knowledge.

5.2. General safety warnings

The manufacturer designed and manufactured the product to minimise all risks when used
correctly for the intended use. The manufacturer considers it its obligation to lay down the following
general safety precautions.

)l

= =4 -4 =4

Use and operation of the product must comply with all laws and local regulations valid in the
place of use. The operator and user are responsible for following all the appropriate regulations
in the interests of performing work safely.

Only the use of original parts guarantees the safety of operating personnel and the flawless
operation of the product itself. Only the accessories and parts mentioned in the technical
documentation or expressly approved by the manufacturer should be used.

The operator must ensure that the device is functioning correctly and safely before every use.
The user must be familiar with the operation of the device.
Do not use the product in environments with a risk of explosion.

The user must inform the supplier immediately if any problem directly related to the operation of
the device occurs.

5.3. Safety warnings on protection f rom electric current

9 The device must only be connected to a properly installed, earthed socket.

Before the product is plugged in, ensure that the mains voltage and frequency stated on the
product are in compliance with thevalues of the mains.

Prior to putting the device into operation check for any damage to the connected pneumatic
lines and electrical wiring. Replace damaged pneumatic lines and electrical wiringsimmediately.

Immediately disconnect the product from the mains (remove power cord from the socket) in
hazardous situations or in the case of a technical malfunction.

During all repairs and maintenance, ensure that:
- the mains plug is removed from the power socket
- pressure is vented from the air tank and pipes

The product shall only be installed by a qualified technician.

NP-DUO-21_04-2026-MD -8- 04/2026
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6. STORAGE AND TRANSPORT

The compressor is shipped from the factory in a transport packaging. This protects the device from
damage during transport.

The original compressor packaging must be used for transport whenever
possible. Transport the compressor in an upright position, always secured with
transport fixation.

Protect the compressor from moisture, dirt and extreme temperatures during transport
and storage. Store the compressor in its original packaging in a warm, dry, and dust-
free area. Do not store near any chemical substances.

Keep the packaging material, if possible. If not, please dispose of the packaging
material in an environmentally-friendly way. Packaging cardboard can be recycled with
old paper.

Before moving or transporting the compressor, release all air pressure from the
tank and hoses and drain condensate from the air tank.

Storing or shipping the equipment in any conditions other than those specified
below is prohibited.

ﬁ The compressor may only be transported when all air pressure has been vented.

Ambient conditions for storage and transport

Products may only be stored and transported in vehicles that are free of any traces of volatile
chemicals under the following conditions:

Temperature i25AC to +55AC, 24 t
Relative humidity max. 90% (non-condensing)

04/2026 -9- NP-DUO-21_04-2026-MD
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7. TECHNICAL DATA

Compressors are designed for dry and ventilated indoor environments with the following

conditions:

Temperature
Relative humidity

Compressor 671 8 bar

Suction unit

Nominal voltage / frequency @ V [ Hz
Performance Litmin
Working pressure bar
Suction unit capacity at 5 kPa Lit.min-1
Suction unit vacuum, max. kPa
Max. current A
Compressor motor rating kw
Air tank volume Lit.
Air quality T filtration nmm
Maximum operating pressure of safety valve bar
Noise level at 5 bar 9 LpfA [dB]
Duty cycle

PDP drying performance at 7 bar

Time to fill air tank from 0 to 7 bar S
Dimensions (net)

wxdxh mm
Net weight © kg

Classification under EN 60601-1
Classification pursuant to MDD 93/42 EEC,2007/47 EC

3  When ordering, state the version of the compressor.
b  For other range of pressure:consult with the supplier.

DUO

DK50 PLUS

1

230/50
230/60
70
80

6.07 8.0
800

12

8.7
9.0

0.55
25

9.0

¢47
¢50

S1-100%

149
126

+5AC to
max. 70%

+40AC

DUO/M

DK50 PLUS/M

1

230/50
230/60
60
70

6.07 8.0
800

12

8.9
9.2

0.55
25
0.1

9.0

¢47
¢50

S1-100%

¢t+3AC

198
159

560x684x1251 | 560x684x1251

114

119

©  Information about the weight is for informative purposes only and applies to the product without any

additional accessories.

9 The sound pressure level meassured at a distance of 1.5 m using an A- weighting (filter)

NP-DUO-21_04-2026-MD -10-
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(2)

Dependence of compressor output on working pressure

DUO DUO, DUO/M
Q(L.min™) A Q(L.min") A
120 100 ~
110 oy 90 \\
100 N 80 \\\\\
80 \\ 60
70 ® 60 Hz 50 ® 60Hz
60 ® 50Hz 40 ® 50Hz
50 P >
0 2 3 4 5 8 0 2 3 4 5 6 7 8
p(bar) p(bar)
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Compressor 671 8 bar

Suction unit

Nominal voltage / frequency @

Performance
at 6 bar

Working pressure
Suction unit capacity at 5 kPa

Suction unit vacuum, max.
Max. current

Compressor motor rating
Air tank volume

Air quality T filtration

Maximum operating pressure of

safety valve
Noise level at 5 bar 9

Operating mode

PDP drying performance at 7 bar

Time to fill air tank from 0 to 7
bar

Dimensions (net)

wxdxh

Net weight ©

Classification under EN 60601-1

V [Hz
Lit.min-t
bar
Lit.min-t
kPa
A

kW
Lit.
mm

bar

LpfA [dB]

S
mm

kg

Classification pursuant to MDD 93/42

EEC,2007/47 EC

DUO 2V

DK50 2V

1

230/50
230/60

135
6.07 8.0
800

12

11.8
125

1.2
25

9.0

¢52.0
S1-100%

61

121

3  When ordering, state the version of the compressor.
b For other range of pressure:consult with the supplier.
9 Information about the weight is for informative purposes only and applies to the product without any

additional accessories.

DUO 2V/IM

DK50 2V/IM

1

230/50
230/60

104
6.07 8.0
800

12

12.0
12.7

1.2
25
0.1

9.0

¢ 55.0
S1-100%
¢+3AC

78

126

DUO 2 DUO 2/M
DK50 2V DK50 2V/IM
2 2
230/ 50 230/ 50
230/ 60 230/ 60

135 104
6.07 8.0 6.07 8.0
2x800 2x800
12 12
14.8 15.0
15.4 15.6
1.2 1.2
25 25
- 0.1
9.0 9.0
¢ 52.0 ¢ 55.0
S1-100% S1-100%
- ¢+3AC
61 78

560x684x1251 | 560x684x1251 560x684x1251 |560x684x1251

133 138

Class I.

lla

9 The sound pressure level meassured at a distance of 1,5 m using an A- weighting

Dependence of compressor output on working pressure

DUO 2V, DUO 2 DUO 2V/M, DUO 2/M
Q(l.min"') A Q(l.min") A

170 180
160 160
150 140
140 120
130 100
120 80
110 60

0 1 2 3 4 6 7 8 g o 1 2 3 4 5 6 7 8 g

p(bar) p(bar)
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7.1. Free air delivery (FAD) correction due to elevation

Capacity given in the form of FAD (AFree Air Del

Altitude 0 m.n.m. Temperature 20AC
Atmospheric pressure 101325 Pa Relative humidity 0%

To calculate FAD compressor capacity in dependence on altitude, it is necessary to apply
correction factor according to the following table:

Altitude [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500 3501 - 4500
FAD correction factor 1 0.80 0.71 0.60

7.2. Electromagnetic compatibility declaration

Medical equipment needs special precautions regarding electromagnetic compatibility (EMC) and
needs to be installed and put into service according to the EMC information provided below.

Guidance and manufacturer's declaration - electromagnetic emissions

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for
basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or the
user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

Emissions test Compliance Electromagnetic environment - guidance

RF emissions CISPR 11 Group 1 The equipment uses RF energy only for its
internal functions. Therefore, the RF emissions
are very low and are not likely to cause any
interference in nearby electronic equipment.

Class B The equipment is suitable for use in all
RF emissions CISPR 11 establishments, including domestic
establishments and those directly connected to
. . Class A the public low voltage power supply
gfér;ggczemssmns IEC network that supplies buildings used for domestic
e purposes.

The equipment is not likely
Voltage fluctuations/ flicker | to cause any flicker, as the
emissions IEC 61000-3-3 current flow is approx.

constant after the start up.

04/2026 -13- NP-DUO-21_04-2026-MD
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Guidance and manufacturer's declaration

- electromagnetic immunity

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for
basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or the
user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

Immunity test

Electrostatic
discharge (ESD)
IEC 61000-4-2

Electrical fast
transient/burst
IEC 61000-4-4

Surge
IEC 61000-4-5

Voltage dips,
short interruption,
and voltage
variations on
power

supply

input lines IEC
60601-4-11

Power frequency
(50/60 Hz)
IEC 61000-4-8

IEC 60601-1-2
test level

8 kV con
1

N
N15 kV ai

N2 kv for
supply

lines

N1 kV for
input/output lines
N1 kV dif
mode

N2 kV com

mode

Ut=0%, 0,5 cycle
(at 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 and
315A)

Ut=0%, 1 cycle

Ut=70% 25/30
cycles (a

Ur=0%, 250/300
cycles

N/A

Compliance level

8 kV
15 kV ai

N2 kV

100 kHz repetition
frequency
Applied to mains
connection

N1 kN L
N2 kRE; N:-PE
Applied to mains
connection

Ut=>95%, 0,5 cycle
(at 0, 45, 90, 135, 180,

225, 270

Ut=>95%, 1 cycle

Ur=70% (30% dipp Ur),

25(50Hz)/30(60Hz)
cycles (at
Ur=>95%,
250(50Hz)/300(60Hz)
cycle

N/A

Electromagnetic environment -
guidance

c ont a Floors should be wood, concrete

or ceramic tile. If floors are covered with
synthetic material, the relative humidity
should be at least 30%.

Mains power quality should be
that of a typical commercial or hospital
environment.

Mains power quality should be that of a
typical commercial or hospital
environment.

Mains power quality should be

that of a typical commercial or hospital
environment.

The device stops and restarts
automatically at each dip. In this case
does not occur unacceptable pressure
drop.

The equipment does not contain
magnetically sensitive components or
circuits.

NOTE: Ut is the A.C. mains voltage prior to application of the test level.

NP-DUO-21_04-2026-MD
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Guidance and manufacturer's declaration - electromagnetic immunity

Pursuant to IEC 60601-1-2:2014 - Medical electrical equipment - Part 1-2: General requirements for

basic safety and essential performance - Collateral Standard: Electromagnetic disturbances

The equipment is intended for use in the electromagnetic environment specified below. The customer or the
user of the equipment should assure that it is used in such an environment.

IEC 60601-1-2 test

level Compliance level Electromagnetic environment - guidance

Immunity test
Portable and mobile RF communications
equipment should be used no closer to any
part of the equipment, including cables, than
the recommended separation distance
calculated from the equation applicable to
the frequency of the transmitter.

Conducted RF 3 Vrms 3 Vrms Recommended separation distance
IEC 61000-4-6 150 kHz to 80MHz

d=1, Pa

d=1, 2P &0 MHz to 800 MHz

d=2 , P 3B00 MHz to 2,7 GHz

3V/m
Radiated RF 80 MHz to 2,7 GHz | 3 V/m where P is the maximum output power
IEC 61000-4-3 rating of the transmitter in watts (W)
according to the transmitter manufacturer
and d is the recommended separation dis-
tance in metres (m).
9to 28 V/Im Field strengths from fixed RF transmitters,
15 specific as determined by an electromagnetic site
Proximity fields frequencies 9to 28 V/m survey 2, should be less than the compliance
from RF wireless | (380 to 5800 MHz) | 15 specific level in each frequency range ®. Interference
communications frequencies may occur in the vicinity of equipment
equipment (380 to 5800 MHz) | marked with the following symbol:

IEC 61000-4-3 (( ( i))>

NOTE 1 At 80 MHz and 800 MHz, the higher frequency range applies.
NOTE 2 These guidelines may not apply in all situations. Electromagnetic propagation is affected
by absorption and reflection from structures, objects and people.

2 Field strengths from fixed transmitters, such as base stations for radio (cellular/cordless)
telephones and land mobile radios, amateur radio, AM and FM radio broadcast and TV broadcast
cannot be predicted theoretically with accuracy. To assess the electromagnetic environment due to
fixed RF transmitters, an electromagnetic site survey should be considered. If the measured field
strength in the location in which the equipment is used exceeds the applicable RF compliance level
above, the equipment should be observed to verify normal operation. If abnormal performance is
observed, additional measures may be necessary, such as re-orienting or relocating the
equipment.

b Over the frequency range 150 kHz to 80 kHz, field strengths should be less than 3 V/m.

04/2026 -15- NP-DUO-21_04-2026-MD
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8. PRODUCT DESCRIPTION
8.1. Variants
Compressor models are designed in the following variants:

This model is used for dental set models equipped with a suction block and designed
DUO ) . . . .

for installation directly in the office

Models designed to operate with dental equipment sets equipped with a suction

DUO 2 block. They are designed to supply two such dental equipment sets, i.e. two
workstations

DUO 2V Models designed to operate with dental equipment sets equipped with a suction
block. They are designed to supply sets that use higher quantities of compressed air

DUO/M Identical to the DUO model, but equipped with a membrane dryer

DUO 2V/M Identical to the DUO 2V model, but equipped with a membrane dryer
DUO 2/M Identical to the DUO 2 model, but equipped with a membrane dryer

DUO DUO 2v DUO 2

8.2. Accessories
Accessoriesnot included in the standard order must be ordered separately!
8.2.1. Automatic condensate drain

The automatic condensate drain ( AOK) automatically drains condensat
tank based on a pre-set time interval. The condensate drain (AOK) is a suitable accessory for
compressor models without dryers.

Type Use Article number
AOK 11 DK50 PLUS,DK50 2V 447000001-047

8.2.1. Set of compressed air outlet filters

The compressor may be equipped with a set of filters if specified. The filter set may be equipped
with an air pressure regulator.

Where a different level of air filtration is required, this requirement must be
agreed upon with the supplier and specified in the order.

NP-DUO-21_04-2026-MD -16 - 04/2026
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Type Use Level of filtration ( Om) Article number

FS 30F 1 604014119-014
DK50 PLUS

FS 30M Dk50 PLUS/M 1+0.1 604014119-015

FS 30S DKS0 2V 1+0.01 604014119-017
DK50 2V/M

FS 30A 1+0.01+A** 604014119-018

**) AT submicrofilter with activated carbon

8.2.2. Filter set regulator assembly

The compressor may be equipped with a pressure regulator of the compressed air outlet if
specified. The regulator must be selected according to the application to the filter set, or separately
The regulator shall ensure constant pressure at the outlet.

Type Use Article number

Regulator complete
(togfhe filter asspemb|y) DK50 PLUS, DK50 PLUS/M 604014130-000

REG11 (separate) DKS50 2V, DK50 2V/M 447000001-077

8.2.3. Filter set brackets

A A suitable bracket must be ordered for every filter set.

Type Use Article number

Compressor-mounted DK50 PLUS, DK50 PLUS/M
bracket DK50 2V, DK50 2V/M

8.2.4. Condensation and filtration unit

603014134-000

The compressor may be additionally fitted with a condensation and filtration unit (KJF-1, KJF-2 or
KJFR-1). The KJF-1, KJF-2 or KJFR-1 ensure that the compressed air from the air tank is cooled
in the cooler and the condensate is captured in the filter and automatically separated from the
pneumatic distribution system. The compressed air is filtered at the same time.

Type Use Level of f i Pressureregulator Article number

KJF-1 no 450001011-001
DK50 PLUS

KJFR-1 DK50 2V 5 yes 450001011-002

KJF-2 no 450001021-001

8.2.5. Noise silencer

The noise silencer, with and without a filter,
pump impeller. Total noise reduction during suction unit operation is up to 4 dB.

1 Noise silencer with a filter - a bacteriological filter is provided, making it suitable for installation
directly in the office.

1 Wall-mounted noise silencer - specifically designed for wall-mounted installation.

1 Wall-mounted noise silencer with a filter - specifically designed for wall-mounted installation and
equipped with a bacteriological filter.

04/2026 -17 - NP-DUO-21_04-2026-MD
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Type Variant Use Kit article no.
DS2 wall-mounted, no bacteriological filter 451000Z201-004
: i : : DUO, DUO 2V, bUO2

DS2 wall-mounted, with a bacteriological filter 451000Z201-005
DS4 with a bacteriological filter DUO,DUO 2v 451000201-006
DS5 with a bacteriological filter DUO2 451000201-007
DS6 no bacteriological filter DUO,DUO 2V 451000Z01-008
DS7 no bacteriological filter DUO2 451000201-009

8.2.6. Equipotential bonding socket
The socket allows an equipotential bonding. (Fig.10)

Type Use Name Article no.

POAG-KBT6-EC Z8suvke 033400075-000
DUO, DUO 2V, DUO2 i

FLEXI-S/POAG-HK6 Vodi | ( 034110083-000

9. PRODUCT FUNCTIONALITY
Compressor with suction unit ~ (Fig. 1)

The air pump (1) draws in atmospheric air through an inlet filter (8) and compresses it through
a non-return valve (3) into an air tank (2) from which the device draws compressed air. If the
pressure in the air tank drops to the switch-on pressure, the pressure switch (4) turns on the
compressor and the compressor supplies compressed air into the air tank until it reaches the
switch-off pressure, when the compressor switches off. The pressure hose is vented through the
relief solenoid valve (13) once the air pumpis shut off. The safety valve (5) prevents the pressure in
the air tank from rising above the maximum allowed value. The drain valve (7) drains condensate
from the air tank. Compressed, oil-free filtered air is stored in the air tank ready for use.
Condensate must be drained from the air tank at regular intervals (see Chapter 19.1).

The suction pump (36) (two aggregates on DUO2) draws in air, thereby creating vacuum in the
suction lines that are connected to the device and is a source of vacuum for removing foreign
substances from the doctords work area. Thi s
outside the operator's work area.

Compressor with suction unitand membrane dryer (Fig. 2)

The air pump (1) draws in air through an inlet filter (8) and compresses it, feeding it to the cooler
(14) through the filter (15) and the check valve (3) into the dryer (9), and feeds the clean and dry
air into the air tank (2). A part of the air is released from the dryer with the captured moisture,
which is manifested as a light air stream along the body of the dryer (9). Condensate from the filter
is automatically drained at regular intervals into the collecting bottle via the condensate drain
solenoid valve (16). The dryer ensures continuous drying of the compressed air. The drain valve
(7) drains condensate from the air tank when drying performance is checked. Compressed, oil-free
filtered air is stored in the air tank ready for use.

For the membrane dryer to work as intended, the dryer is connected directly to the air tank without
the use of a check valve. As the membrane dryer contains selective membrane fibres, there is a
small amount of air leakage through them (about 0.5 bar/30 min).

As a result, there is a gradual, slow drop in pressure even when there is no demand for
compressed air (from the air tank), however, this is not a malfunction.

The pressure vessel does not need to be drained.

The suction pump (36) (two aggregates on DUO2) draws in air, thereby creating vacuum in the
suction lines that are connected to the device and is a source of vacuum for removing foreign
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substances from
outside the operator's work area.
Compressor cabinet (Fig.3)

t

he

doctor6s wor k

ar ea. This air

The soundproof cabinetprovides compact covering of the compressor, allowing sufficient exchange
be pl aced a$ aparteof fulnitunet The tardb s o
under the air pump of a compressor provides cooling of compressor and it is in operation at the
same time with an engine of the compressor. After prolonged use the temperature in the cabinet
may rise above 40AC,

of cooling air. With its design | t

cabinet area downt o 32 AC

can

t he

causing the

f an

bl ower t

opening may be changed to left opening (see Chapter 12.2).

cooling fan bl
urns off aut on

If placing the compressor on a soft floor such as carpet, create space for
ventilation between the base and floor or the cabinet and floor, e.g. underpin the

Make sure that nothing impedes the free flow of air under and around the
compressor. Never cover the hot air outlet on the top back side of the cabinet.

footings with hard pads.

Description for Figures1 -3

1. Air pump

2. Airtank

3. Non-return valve
4. Pressure switch
5. Safety valve

6. Pressure gauge
7. Drain valve

8. Inlet filter

9. Dryer

10. -
11. -

12. -

13. Solenoid valve
14. Dryer cooler
15. Filter

16. Condensate drain solenoid valve

17. Compressed air outlet
18. Circuit breaker switch

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.

Bottle

Magnetic holder
Fan

Cabinet fan
Door pin
Rectifying screw
Lock
Supporting bracket
Wall stop
Switch

Pressure gauge
Door hinge
Handle

Casters

Pressure gauge hose

Socket

Suction unit switching block

Suction unit
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Fig.1 - DUO - Compressor with suction unit
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Fig.2 - DK50 2V/M - Compressor with dryer
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Fig.31 Cabinet DUO
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10. PNEUMATIC DIAGRAM
DK50 PLUS, DK50 2V

®. ]
He

____®6;
{1

6 17
] 10

R E iy

_

Legend for compressed air diagram

1. Inlet filter 10. Air tank

2. Compressor 11. Drain valve

3. Fan 12. Cooler

4. Relief valve 13. Coalescence filter

5. Noise silencer 14. Membrane dryer

6. Non-return valve 15. Condensate collection bottle

7. Pressure gauge 16. Condensate drain solenoid valve
8. Pressure switch 17. Outlet valve

9. Safety valve 18. Cabinet pressure gauge
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INSTALLATION

11. CONDITIONS FOR USE

1

The device may only be installed and operated in dry, well-ventilated and clean environments
with environmental parameters that meet the requirements specified in Chapter 7, Technical
data. The compressor must be installed so that it is accessible at all times for operating and
maintenance. Please ensure that the label on the device is readily accessible.

The device must stand on a flat, sufficiently stable base (be aware of the weight of the
compressor, see Chapter 7, Technical data).

The device may not be operated outdoors or in otherwise wet or damp environments. Do not
use the compressor in the presence of explosive gases, dust, or flammable liquids.

Before connecting the compressor to medical equipment, the supplier must confirm that it meets
all requirements for its use. Refer to the technical data of the product for this purpose. When a
unit is to be built-in, classification and evaluation of compatibility must be done by the
manufacturer or supplier of the product to be used.

Any other use or use outside this framework is not considered as intended use. The
manufacturer is not responsible for any damages arising from such use. The operator/user
assumes all risks.

c Only a qualified professional can install the compressor and place it into

P> B

operation for the first time . This professional is obliged to train operating staff as

to the use and maintenance of the device. Installation and training of all operators
shall be confirmed by the installerés s
(See warranty card )

Prior to installation, ensure that the compressor is free of all transport packaging
and stabilizers to avoid any risk of damage to the product

Parts of the air pump and suction unit may be hot and reach hazardous
temperatures during compressor operation and may pose a contact risk for
operators or materials. Burn or fire hazard! Caution! Hot surface!

You may notice a fAnew productod odour w
service (for a short period of time). This odour is temporary and does not impede

the normal use of the product. Ensure the space is properly ventilated after
installation .

Ambient operating conditions

Temperature +5AC to +40AC
Relative humidity max. 70%
Absolute humidity max. 15 g/m?3
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12. PLACEMENT OF THE COMPRESSOR
A The device shall only be installed by a qualified professional.

1 Unwrap the compressor from the packaging.

12.1. Handling and releasing the compressor

1 Position the compressor at the site of future operation (Fig. 4)

Use the handles on the compressor to move the compressor as needed. Do not
use other parts of the compressor (the air pump, cooler, etc.) for grip

The number of persons required to handle the equipment must be matched to
the weight of the device.

Fig. 4

dJ Uy =l v
1 Remove the transport securing elements/bolts from the air pumps. (Fig. 5)
Remove all devices used to secure the compressor air pump once the
compressor set has been installed and mounted at the site of final installation!

Fig. 5
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12.2. Changing door direction

|

Disconnect the earthing conductor from the cabinet. (A)

Remove the door, the rectifying screws on both sides of the cabinet (3) and the hinge (4)
bracket (2). (B)

|

1 Install the bracket for hinge (2) on the left side of the cabinet. (C)

f Rotate the door 180U0. (B)

1 Insert the spacer (5) between hinge (1) and the bottom of the door. (C)

1 Install the door, the 2 rectification screws (3) and connect the earthing conductor. (C)

1 Remove the door lock (6) and rotate 180U. (D)
1 Remove the | atch (7) and rotate 180U0. (D)

1 Install the lock. (D)

A

B
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12.3. Adding sound -insulating material into the cabinet

A component from the sound-insulating material is to be installed in the opening of the cabinet of
the compressor without a dryer.
This component is provided in the basic equipment delivered with the product.

A B

13. PNEUMATIC CONNECTIONS
13.1. Connecting to the compressed air outlet

9 The pressure line (2) is attached to the compressed air
outlet (1) on the compressor. Run the hose to the
compressed air manifold or directly to the dental set..

1 Route the pressure hose through the opening in the rear
wall of the cabinet for cabinet-mounted compressors. (Fig.
8)

NP-DUO-21_04-2026-MD -28 - 04/2026
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13.2. Connecting the cabinet pressure gauge to the compressor
1 Remove the plug (1) from the threads (2) on the pneumatic block of the compressor.

1 Connect the cabinet pressure gauge hose to the threaded fitting.

Fig. 7

13.3. Connecting the condensate vessel

1 Route the hose (1) through the opening in the
rear wall of the cabinet for compressor models
with a dryer and connect it to the vessel.

Fig. 8
13.4. Vacuum connector

(Fig. 9)

The suction pump is equipped with suction and discharge hoses. Hoses connected to the
inlet/outlet to and from the suction aggregate are routed along the rear wall of the cabinet to its
lower part. Suction pump hoses may be connected to the piping in the floor or routed through the
rear opening in the cabinet (10). Connect the suction hose to the device and the discharge hose to
the piping routed outside the operator's work area. A noise silencer can be added at the suction
unit outlet to reduce the noise level caused by air passing through the hose (see Chapter 8.2.
Accessories). A noise silencer with a bacteriological filter must be added if the air outlet from the
suction unit is vented to an indoor area.

needs to be routed outside the operator's working area otherwise a silencer with

. Risk of biological contamination. The discharge hose from the suction pump
a bacteriological filter needs to be added.
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A: DUO,DUO2YV installation (distribution systems in the floor)

[ b

7

Fig. 9
' ( & 4
&
6 [ 3 2) 3
‘ :
5 y - : ",‘
4 N9, 8
y 7
\.e‘go.;o
[ e
\ | = 105 (= —={ 70 |=-
=3

560

1 All dimensions in millimetres

9 Distance of the rear wall of the product from the obstacle -

wall min. 200mm
B: DUO?2 installation (distribution systems in the floor)

=

i

a pwbdk

©o~No

Outline of the cabinet
Outline of the base

Front section - door
Compressed air connection
G3/8"

Suction unit control input
2A x 0.75

Suction unit intake
Suction unit discharge
Power supply input

230 V/50(60) Hz, 3G x 1.5
Condensate drain for
version with dryer

(Connected via the opening in
the rear of the cabinet)

PwONE

o

=a =

10
P -
4

5

Outline of the cabinet
Outline of the base

Front section - door
Compressed air connector
G3/8"

Control voltage feed for
suction unit 2A x 0.75
Intake + discharge from 1st
suction unit

Intake + discharge from
2nd suction unit (DUO 2)
Power supply feed

230 V/50(60) Hz 3G x 1.5

All dimensions in millimetres

Spacing from wall min. 100
mm
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14. ELECTRICAL CONNECTIONS

The product is equipped with a grounded plug. Insert the mains plug into a rated mains socket.

Ensure full compliance with all local electrical codes. The mains voltage and
frequency must comply with the data stated on the device's label.

1 Keep the socket easily accessible to ensure that in an emergency the device can be safely
disconnected from the mains.

9 Connection to the power distribution cabinet must be max.16 A.

f Connect the pin for equipotential bonding A 6 mm (1) to the
electrical circuit using the defined method under valid electrical
engineering regulations. The socket for equipotential bonding (2) is
an accessory and is not provided in the basic package.

Fig. 10

A Ensure the electrical cable does not touch hot compressor components. Risk of
electric shock!

A If any electrical cord or air hose is damaged it must be replaced immediately.

1 Route the power cord the rear opening in the cabinet or connect to the floor outlet (Fig. 8, 9).

14.1. Suction unit control connector

(Fig. 11)

Route the suction unit control (24 V AC/DC) cord (12) through the opening in the rear of the cabinet
(1) or the piping in the floor (11), and secure with the clips (2) located on the left panel of the
cabinet at the bottom and through the cavity (3) in the front of the cabinet. Move the sound
insulation (4) from the corners of the cabinet before inserting the cord into the clips. Remove the
cover on the electrical circuit conduit (5) and the electrical panel cover (6). Connect the suction unit
control cord to the printed circuit board as shown in the electrical diagram, insert into the cavity (3)
in the front of the cabinet, behind the sound insulation on the side of the cabinet and into the
electrical conduit (7).

A Ensure the electrical cable does not touch hot compressor components. It may
damage the insulation!
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Fig. 11
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15. CONNECTION DIAGRAM

DK50 PLUS, DK50 2V

6-8 bar

1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz

ELECTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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6-8 bar

DK50 PLUS/M, DK50 2V/M
1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz

ELECTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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Cabinet Duo with suction unit

DUO

1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz

ELECTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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DUOZ2, DUO 2V
1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz
ELECTRIC OBJECT OF 1st. CAT.
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Legend for electrical diagram

M1 Compressor motor X1 Terminal box
El Compressor fan F1 Breaker switch
E2 Dryer fan M4 Condensate drain valve
M10 Reliefvalve XC1 Socket
B2 Temperature switch HL1,HL2 Indicators
EV1 Cabinet fan HL3 Indicators
X2 Connector M2, M3 Suction unit motor
C1,CB Capacitor ST2 Temperature switch
Bl Pressure switch Q Switch
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OPERATION

THE EQUIPMENT MAY ONLY BE OPERATED BY THE TRAINED STAFF!

IN CASE OF EMERGENCY, DISCONNECT THE COMPRESSOR FROM THE MAINS
(PULL OUT THE MAINS PLUG).

THE AIR PUMP HAS HOT SURFACES.
BURNS OR FIRE MAY RESULT IF CONTACT IS MADE.

During prolonged operation of the compressor and suction unit, the temperature

i n t he cabinet may i ncrease t o over .
automatically switches on. Af ter cool i
switches off.

Automatic start: when pressure in the pressure tank decreases below the switch -
on pressure, the compressor automatically switches on. The compressor
automatically switches off when pressure in the air tank reaches the switch -off
pressure.

The working pressure settings for the pressure switch set by the manufacturer
cannot be changed. Compressor operation at a working pressure below the
switch -on pressure indicates high air  consumption (see the
chapter Troubleshooting -Malfunctions).

Required drying performance can only be achieved when following the defined
operating conditions!

Drying performance will decline and the achieved dew point will drop if the dryer
is operated at any pressure below the minimum working pressure!

> B B DBPBEP

WHEN THE DRYER IS OPERATED AT AMBIENT TEMPERATURE THAT IS HIGHER
THAN MAXIMUM OPERATING TEMPERATURE, THE DRYER MAY BE DAMAGED!

16. COMMISSIONING

1 Make sure all transport stabilizers were removed.
Check that all pressurized air line connections are secure.
Check to ensure power is connected correctly to the compressor.

Check the connection of the the cabinet pressure gauge hose to the compressor pneumatic
block. (Fig.3a7)

Check the compressords electricad) cord in the cab
Check the connection of the suction unit control cord (12). (Fig. 11)
Check the connection of the intake and discharge hoses. (Fig.9)

Check the position of the breaker switch to ensu
switch (4) to the Al o position if it is found in

9 Turn the switch (5) on the front side of the cabinet to the "I" position; a green indicator indicates
the device is in operation. (Fig. 13)

= =4 =

= =4 —a -

A The compressor is not equipped with a backup power supply.
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17. SWITCHING THE COMPRESSOR ON

(Fig. 12): St ar t the compressor at the pressure switec
position. Check the position of the breaker swi
breakerswi tch (4) to the Al O position. Turn on the
will turn green.The compressor begins running, the air tank is filled, and the switching pressure and
pressure switch turn the compressor off. The compressor operates in automatic mode, switched on

and off by the pressure switch, depending on compressed air consumption.

Check the values of the switch-on and switch-off pressure using the pressure gauge (3). A
tolerance of °10% is acceptable. The pressure in the air tank must not exceed the permitted
operating pressure.

Fig. 12

Adjustments to the pressure range on t
prohibited. The pressure switch (1) was set up by the manufacturer and only a

qualified technician trained by the manufacturer may make any changes to its
settings.

Compressor with a suction unit i when first started and placed into service, the compressor fills
the air tank until the switching pressure and the pressure switch turn off the compressor. The
compressor operates in automatic mode, switched on and off by the pressure switch, depending
on compressed air usage.

The suction aggregate is controlled from the dental set. Suction unit operation is indicated by the
white indicator on the front of the cabinet.

Compressor with dryer 1 the compressor operates in the same manner as above, only the
compressed air passes through a cooler and a dryerthat removes moisture from the compressed
air.

18. COMPRESSOR SHUT-DOWN

(Fig.12)

Compressor shut-down for either service or any other reason is performed at the pressure switch

(1) by turning the alternat i pullingshe mdins plugfrédmthet o t h
socket . This disconnects the compressor from power supply. Vent the pressure in the air tank to

zero by opening the drain valve. (Fig. 13)
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MAINTENANCE

19. DEVICE MAINTENANCE

The operator shall ensure completion of repeated testing of the device at least
once every 24 months (EN 62353) or at intervals defined by applicable national
legal regulations. A record of these test results shall be completed (e.g. per EN
62353, Annex G) together with the measurement methods.

>

The device has been designed and manufactured to keep maintenance to a minimum. The
following work must be performed to retain the proper and reliable operation of the compressor.

Before starting compressor maintenance work, it is necessary to check it the
compressor can be disconnected from the device to ensure that the person using
the device is not at risk of health damage and there is no risk of any other
material damages!

Air pump components (head, cylinder, pressure hose, etc.) are very hot during
and shortly after compressor operation I do not touch these components!

Repair works beyond normal maintenance can be performed only by qualified
personnel or he manufactureroés customer
Use only spareparts and accessories approved by the manufacturer.

PROTECT EYESIGHT, WEAR GOGGLES, WHEN VENTING COMPRESSED AIR
FROM THE COMPRESSED AIR CIRCUIT (AIR TANK).

> BB P

The work below may only be performed by trained personnel as follows:

BEFORE STARTING ANY MAINTENANCE WORK, FIRST DISCONNECT THE
COMPRESSOR FROM THE MAINS (PULL OUT THE MAINS PLUG) AND VENT THE
COMPRESSED AIR FROM THE AIR TANK.

Allow the equipment to cool down before maintenance, service or
connecting/disconnecting the compressed air supply!

Reconnect the grounding lead if removed during service work to its previous
location once the work is complete.

The suction unit may be contaminated. In case of its repair it is necessary to send
the suction unit to the specialized organisation for decontamination or to EKOM
spol.sr.o.

BB B
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Maintenance intervals

19.1.

qualified professional
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19.2. Operational checks

1 Check air pump condition i the air pump s should be operating normally without excessive
vibration or noise. Troubleshoot any problem or call in service personnel if trouble is detected

9 Visually inspect fan operation i the fans must be operating when the air pumps are running.
Troubleshoot any problem or call in service personnel if trouble is detected

1 Check to ensure the power cable and pneumatic hoses are undamaged. Replace damaged
components or call in service personnel.

I Check the ambient temperature T the ambient temperature must be below the temperature limit
(40 AC). Cool the space if the temperature is hig

1 On the compressor with dryer i open the plug on the condensate collecting bottle to drain the
condensate.

19.3. Pneumatic connection leakage check and device inspection
Leakage check:

1 Perform the leakage check of pneumatic connections when the compressor is operating i
pressurizing.

1 Use a leakage analyser or soapy water to check all joints and connections for leaks. Tighten or
reseal the connection where leaks are found.

1 Device inspection:

9 Check the condition of the air pump for normal operation and noise levels.

9 Fan operation check - the fans must be running during the defined compressor work cycles

I Check of temperature switch operation (B2) i heat the temperature switch to a temperature
above 40AC (e. g. using a heat gun, being careful
EVli (and EV2 for a compressor with dryer) wil/ st

long as power is connected to the compressor.
9 Check filter condition i the filters must be undamaged and sufficiently clean.

1 Check the condition of the air pump itself - ensure there is no contamination inside the
crankcase or play in the crankshaft

1 Replace any defective parts as needed.

19.4. Inspection of electrical connections
A Check all electrical connections on the device with the mains disconnected!

Inspection

1 Check the mechanical function of the main switch.

1 Check to ensure the power cable and connected wires are undamaged.
9 Visually inspect the connection of individual cables to the terminal strip.

1 Inspect all screw terminals for the protective green and yellow PE grounding conductor.
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19.5. Condensat e drain

Risk of slipping on a wet floor in case of the collecting bottle overflow.

Carefully and slowly open the drain valve. Quickly opening the drain valve is
accompanied by a loud sound and uncontrollable stream of accumulated
condensate.

A Switch off the compressor every time before emptying the vessel!

Compressors without air dryer
Draining the condensate from the pressure vessel is recommended during regular operation.

Switch off the compressor at the mains. Reduce air pressure in the device to max. 1 bar by
releasing air via a connected device.

Release the drain valve from the clips on the compressor base. Place the open end of the hose
into a suitable container and open the drain valve (1) to drain off the condensate from the
container.

Fig.13

1 Compressors without a dryer may be equipped with the Automatic Condensate Drain to allow
the condensate to drain without operator intervention (see chap. 8.2.).

Compressors with air dryer

9 Condensate from compressors with air dryers is automatically drained into E—
a condensate collection vessel. :
1 The vessel must be drained regularly, see Chapter 19.1 3
l‘
I
Fig. 14

Monitor the level in the vessel using the 1 | or 2 | markings (depending on the
volume of the vessel), and empty at least once a day. The vessel may overflow if
the condensate is not drained out of the vessel at the defined interval.
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If necessary, it is possible to drain the air tank using the drain valve (1) from the lower side of the
air tank (Fig. 15).

Switch off the compressor at the mains and reduce the air pressure in the device to a maximum of
1 bar, e.g. by venting air through the connected equipment.

Use a hose to drain with the free end placed in a suitable container and then open the valve to
drain condensate from the tank.

Fig. 15
A THE FOLLOWING IS REQUIRED BEFORE ANY FOLLOW -UP CHECKS:

Compressors with cabinet - release the door lock and open the cabinet door.

19.6. Safety valve check

When the compressor is operated for the first time, make sure
that the safety valve is working properly. Turn the screw (2) on
the safety valve (1) several rotations to the left until the safety
valve releases air. Let the safety valve vent for only a few
seconds. Turn the screw (2) to the right until it seats, closing
the valve.

Fig. 16

safety valve. The valve is set to the maximum permitted pressure by the
manufacturer. Adjustments are not permitted!

WARNING! COMPRESSED AIR IS DANGEROUS BECAUSE OF THE RISK OF

ﬁ Never use the safety valve to vent air pressure in the air tank. It could damage the
A DAMAGE TO THE EYES! RISK OF DAMAGE TO THE EYES.
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19.7. Replacing the inlet filter and pre  -filter

The inlet filter (1) is located inside the compressor crankcase cover.

Inlet filter replacement:
9 Pull out the rubber plug by hand (2).
1 Remove the used filter (1).

1 Insert a new filter and replace the
rubber plug.

Pre-filter replacement:
1 Pull out the pre-filter by hand (3).

1 Replace the element and re-insert.

19.8. Filter element replacement

Remove the hose (1) from the quick connector.

Use a wrench (2) to release the filter vessel (3) and remove.
Pull down on the filter element (4) to remove.

Insert a new filter element.

Re-install the filter vessel.

Gently tighten the filter vessel with the wrench.

= =4 4 -4 -—a -8 A

Re-install the hose on the quick connector.
Fig. 18
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19.9. Cooler and fan check (Fig. 2)

The equipment, in particular the compressor fan, cooler fan (21), and the cooler (14), must be kept
clean to ensure efficient drying. Remove dust from surface of the fan or cooling fins by vacuuming
or blowing down with compressed air.

19.10. Cleaning and disinfection of the exterior surfaces of the product
Use neutral agents for cleaning and disinfection of the external surfaces of the product.

The use of aggressive cleaning agents and disinfectants comprising alcohol and

chlorides may lead to the damage of the surface and the discoloration of the
product.
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TROUBLESHOOTING

Before proceeding, depressurize the air tank to zero and disconnect the device
from the mains.

The equipment, in particular the cooling fan, must be kept clean to ensure the long -term
efficiency of the cooler T the cooling fins must be cleaned occasionally to remove any dust.

Troubleshooting can be performed only by qualified personnel.

To follow the rules of personal hygiene for works with contaminated material.To
separate, label, packing and providing for decontamination of contaminated parts
by course of national regulations.

MALFUNCTIONS POSSIBLE CAUSE REMEDY
Compressor does not |No voltage at the pressure switch Check voltage in socket
start Check the breaker switch - and switch to

the Al 0 on position
Loose conductor at terminal i tighten
Check the electrical cord T replace
defective cord

Motor winding failure, damaged Replace motor or windings
thermal overload protection
Faulty capacitor Replace capacitor
Seized piston or other rotating part Replace damaged parts
Pressure switch does not switch Check the function of the pressure switch
Compressor often Air leak in compressed air distribution Check compressed air distribution
switches on system system 1 seal loose joints
Leaking non-return valve Clean non-return valve, replace seals,
replace non-return valve
Large volume of condensed liquid in Drain condensed liquid
pressure vessel Check the time to fill the air tank
Low compressor performance
Low pressure in air High air usage by device, Leak from Decrease air consumption
tank (compressor pneumatic distribution system, Low air | Use compressor with higher capacity
running constantly) pump output Check pneumatic system i seal loose
Air pumpmalfunction connections
Clean / replace the pump
Dryer malfunction Clean / replace the pump

Replace dryer
Prolonged operation Leak from pneumatic distribution system | Check compressed air distribution

of the compressor Worn piston ring system 1 seal loose joint
Inlet filter is plugged Replace worn piston ring
Defective solenoid valve Replace old filter with a new filter
Repair or change the valve or coil
Compressor is noisy | Damaged piston bearing, piston rod, Replace damaged bearing
(knocking, metal motor bearing
noises) Loose or cracked spring Replace damaged spring
The suction unit is not | No voltage at the suction unit terminals | Check voltage in socket
running, Check the fuses - replace faulty fuse
or is running Loose terminal - tighten
irregularly Check the electrical cord - replace

defective cord
Check for control voltage

Other mechanical defect in suction unit | Damaged bearing, damaged suction unit
impeller - call a service centre
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Suction unit overheating Check the cabinet fan for proper

(thermal protection device tripped) operation - replace if not working
Inspect the suction and discharge lines
for damage i (replace damaged hoses
and remove foreign items)

Suction unit produces | Leak in suction lines, foreign item in Check connections on the suction line,
no or little suction, suction piping, plugged exhaust line seal leaks, remove foreign items
motor running
Dryer doesn't dry Cooling fan not working Replace the fan
(condensed water in Check the power source
the air) * Damaged dryer Replace the dryer

Non-functioning automatic condensate | Clean / replace

drain

)* After a dryer malfunction, the interior surfaces of the air tank must be thoroughly cleaned and all
condensed liquid removed.

Check the dew point of the air leaving the air tank (see Chapter 7 - Technical data) to protect
the device from damage!

20. REPAIR SERVICE

Guaranteed and post-guarantee repairs must be done by the manufacturer, its authorized
representative, or service personnel approved by the supplier.

The manufacturer reserves the right to make changes to the device without notice. Any
changes made will not affect the functional properties of the device.
21. STORAGE

If the compressor will not be used for a prolonged time period, drain all condensate from the air
tank. Then turn on the compressor for 10 minutes, keeping the drain valve open (1) (Fig. 13).
Switch off the compressor using the switch (2) at the pressure switch (1) (Fig. 12), close the drain
valve and disconnect the device from the mains.

22. DISPOSAL OF THE DEVICE

1 Disconnect the device from the mains.

1 Release air pressure in the pressure tank by opening the drain valve (1) (Fig. 13).
1 Follow all personal hygiene rules when working with contaminated materials.
1

Separate, label, pack, and secure the decontamination of contaminated parts as per national
regulations.

Dispose of the device following all applicable environmental regulations.
Entrust a specialised company to sort and dispose of waste.

I Worn out components have no negative environmental impact.

a result of inappropriate use. Hand over the device to a specialised organisation

.: Internal parts of the suction unit may be contaminated with biological material as
for decontamination before sorting and disposing of the unit as waste.
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WICHTIGE INFORMATIONEN

1. | BEREI NSTI MMUNG MI T DEN ANFORCHRWESEEN DER EU

Di eses Produkt erf ¢l 1t die Anforderungen der Me d i
besti mmungsgem2Cer Verwendung sicher, sofern alle

2. BESTI MMUNGSGEM CE VERWENDUNG

Der Kompressor und die Absauganlage werden als QL
Antrieb und zur Ké¢hl ung vonrSeDsucuknlduf & bher ataeknu u mg L
Absaugsysteme verwendet. Das Ger 2Sets Verwandet waridegn, al | en
die in einem Absaugblock enthalten sind.

Di e Luft aus dem Kompressor i st ni cht
k¢nstlichen Lungenbeatmung geeignet
Jegliche Nut zung des Produkt s cber di e besti mmun
haf

unsachgem@Ce Nutzung. Der Hersteller aftet nicht
unsachgem2Cen Nutzung.

3. GEGENANZEIGEN UND NEBENWIRKUNGEN

Es sind keine Gegenanzeigen oder Nebenwirkungen bekannt.

4. WARNHINWEISE UND -SYMBOLE

Die folgenden Symbole werden im Benutzerhandbuch, |
verwendet, um auf wichtige Details und Informationen hinzuweisen:

A Allgemeine Warnhinweise
A Warnung
A Gefahr, Stromschlaggefahr

@ Befolgen Sie das Benutzerhandbuch
C € CE-Kennzeichnung
MD Medizinprodukt
SN Seriennummer
REF Artikelnummer
UDI Einmalige Produktkennung
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Der Kompressor wird fernbedient und kann ohne Warnung starten

Vorsicht! Hei Ce Oberfl &che

Erdungsanschluss

Kl emme f ¢r Erdungsanschl uss

Handhabungshinweis auf Verpackung i ZERBRECHLICH

= re <G P

Handhabungshinweis auf Verpackung 1 HIER OBEN

N
-
N

Handhabungshinweis auf Verpackungi VOR N SSE SCH} TZEN

Handhabungshinweis auf Verpackungi ZUL SSI GE TEMPERATUR

Handhabungshinweis auf Verpackungi BESCHR NKT STAPELBAR

Hinweis auf Verpackung i RECYCELBARES MATERIAL

Hersteller

Biologische Gefahr

B> E Towiss )

5. WARNHINWEISE

Das Produkt wurde so entwickelt und hergestellt, dass der Benutzer und die Umgebung sicher
sind, wenn das Produkt ordnungsgem?C ver wende
Warnhinweise.

5.1. Allgemeine Warnhinweise

LESEN SI E VOR DER VERWENDUNG DES GER TS DA S
SORGF LTI G DURCH UND BEWAHREN SIE ES F}] R DIE K| N

M Das Benutzerhandbuch enth?]t Anl eitungen zur k
des Produkt s. Eine sorgf2altige Durchsicht di e
I nformationen f¢r den korrekten Betrieb des Pr

T Die Originalverpackung sollte f¢r die R¢gcksent
Originalverpackung garantiert ei nen opti mal en
Ei nsendung des Produkts w2hrend der Garanti ez
Hersteller ni cht fer Schaden, di e auf ei ne manoc

T Sch&2aden, di e dur ch di e Nut zung von anderem al
Zubeh°r entstehen, sind von dieser Ger2tegarant

T Der Hersteller garantiert die Sicherheit, Zuvert
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- Montage, Neueinstellungen, nderungen, Er weite
Hersteller oder einen vom Hersteller autorisierten Dienstleister erfolgen

- das Produkt gem2C den Vorgaben des Benutzer hand

Das Benutzerhandbuch entspricht zum Zeitpunkt seines Drucks den Produktmodellen und
deren Erf ¢l lung der-ugel tTeenadhremi kSitcalnedratredist.s Der He |
Rechte an seinen Konfigurationen, Verfahren und Namen.

Die | bersetzung des Benutzerhandbuchs erfolgte na
die slowakische Version.

Di eses Benutzerhandbuch ist die deutsche | bersetz
erfolgte nach bestem Wissen.

5.2. Allgemeine Sicherheitswarnungen

Der Hersteller hat das Produkt so entwickelt und hergestellt, dass bei korrekter Nutzung
ent sprechend der besti mmungsgem2Cen Verwendung di e
die folgenden Sicherheitsvorschriften fg¢r den Gebr

1

Die Verwendung und Bedienung des Produkts muss den am Standort geltenden Vorschriften

und Gesetzen ent sprechen. Der Bedi ener und Nut z
Vorschriften einhalten, um ei ne sichere Arbeit Zu
Nur die Nutzung von Originalteilen gew?2hrl eistet
rei bungsl oses Funktionier en de-sundFersatadeilekverewendetEs d ¢ r f
wer den, di e i n der technischen Dokumentati on auf

zugelassen sind.

Der Bedi ener muss Vvor jeder Nut zung das korrekt
cberpr¢fen.

T Der Nutzer muss sich mit der Bedienung des Ger 2t s

T Das Produkt darf nicht in explosionsgef2hrdeten B

9 Der Benutzer muss den Lieferanten sofort bei Problemen informieren, die in Verbindung mit

dem Betrieb des Gerats auftreten.

5.3. Sicherheitswarnhinweise zum Schutz vor elektrischem Strom

Das Ger2t darf nur an einen ordnungsgem?2C instal/]l

M1 Vor dem Anschl uss des Produkt s mus s sichergest e

angegebene Netzspannung und Netzfrequenz mit den Werten des Versorgungsnetzes
isbereinsti mmen.

' berpr¢fen Sie das Ger2t vor der I nbetriebnahme
Stromkabel n. Besch2adigte Druckluftleitungen und S

Trennen Sie das Produkt sofort vom Stromnetz (dazu Netzkabel aus der Steckdose ziehen),
wenn eine Gefahrensituation oder ein technischer Fehler auftritt.

Stellen Sie bei allen Reparatur- und Wartungsarbeiten sicher, dass:
- der Netzstecker aus der Steckdose gezogen wurde
-Der Druck aus al |l en -l&tungen kbgalabsernbmeirde* | t er n und

Das Ger&t muss von einem qualifizierten Fachmann
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LAGERUNG UND TRANSPORT

6.
Der Kompressor wird ab Werk in einer Transportve
wahrend des Transports vor Sch2den.

Die Originalverpackung des Kompressors muss bei jedem Transport verwendet
werden. Transportieren Sie den Kompressor in aufrechter Position und stets mit
Transportsicherung.

W& hr end des Transports und der Lagerun
Verunreinigungen und extremen Temper at
Kompressor in seiner Originalverpackung an einem warmen, trockenen und staubfreien
Ort. Keinesfalls in der N2he von chemisc

Verpackungskarton kann mit Altpapier recycelt werden.

Der Kompressor darf nur transportiert werden, wenn alle Luft abgelassen wurde.
Der Kompressor darf nur drucklos transportiert werden. Vor dem Transport stets
di e Druckl uft aus dem Druckbeh?&l ter u
zus?tzlich das Kondensat aus dem Druckbe

Lagerung oder Ver sand des Ger ats i n
vorgeschriebenen Zustand ist strikt untersagt.

Bewahren Sie das Verpackungsmateri al au
sein, entsorgen Sie das Verpackungsmaterial auf umweltfreundliche Art. Der

Umgebungsbedingungen f¢sr Lagerung und Transport

Di e Produkt e der fen nur unter den f ol genden I
I

transportiert werden, die keine Spuren fl ¢gchtige
Temperatur i25 AC bis +55 AcC, 2
Relative Feuchtigkeit max. 90 % (nicht kondensierend)
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7. TECHNISCHE DATEN

Di e Kompressoren wur den fer trockene u
Umgebungsbedingungen entwickelt:
Temperatur i25 AC bis +55 AC,
Relative Feuchtigkeit max. 90 % (nicht kondensierend)
DUO DUO/M
Kompressor 61 8 bar DK50 PLUS DK50 PLUS/M
Absauganlage 1 1
230/50 230/50
)
Nennspannung / Frequenz @ V [Hz 230/ 60 230/ 60
. . I 70 60
a -1
Kapazita&atbei 6 bar Lit.min 80 70
Arbeitsdruck ®) bar 6,01 8,0 6,01 8,0
Leistung der Absauganlage bei 5 kPa Lit.min-t 800 800
Max. Vakuum-Ansaugeinheit kPa 12 12
8,7 8,9
Max. Strom A 90 9.2
Aggregatleistung Kompressor kw 0,55 0,55
Volumen Drucklufttank Lit. 25 25
Luf t g G &ilkerung?® t mm - 0,1
Max. Betriebsdruck des Sicherheitsventils bar 9,0 9,0
. ¢c47 ¢47
a )
Ger2auschpegédl bei 5 b LpfA[dB] ¢50 ¢50
Betriebsmodus S1-100% S1-100%
PDP-Trocknungsleistung bei 7 bar - ¢t+3AC
Zeit, den Druckluftspeicher von 0 bis 7 bar zu s 149 198
fell en 126 159
Abmessungen (netto) mm | 560x684x1251 = 560x684x1251
LxBxH
Nettogewicht © kg 114 119
Klassifizierung unter EN 60601-1 Klasse I.
Klassifizierung nach MDD 93/42 EWG, 2007/47 EG lla
3  Bei Bestellung das Modell des Kompressors angeben.
b F ¢andere Druckbereiche: Lieferant konsultieren.
© Die Angabe ¢ber das Gewicht ist nur zur
ohne jeglic.

d  Schalldruck gemessen in einem Abstand von 1,5 m mit A-Bewertungsfilter.

nd

2
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DUO 2V
Kompressor 61 8 bar DK50 2V
Absauganlage 1

230/50

)
Nennspannung / Frequenz 2 V [ Hz 230/ 60
Kapazit@tbei 6 b|Litmin? 135
Arbeitsdruck ©) bar 6,01 8,0
Leistung der Absauganlage bei 5 Lit. min-2 800
kPa
Max. Vakuum-Ansaugeinheit kPa 12
11,8

Max. Strom A 125
Aggregatleistung Kompressor kw 1,2
Volumen Drucklufttank Lit. 25
Luf t qu &iterung? t nmm -
Max. Betriebsdruck des bar 9.0

Sicherheitsventils
Ger2auschpegdél be LpfA[dB] ¢ 52,0
Betriebsmodus S1-100%

PDP-Trocknungsleistung bei 7bar -

Zeit, den Druckluftspeicher von 0
bis 7 bar zu f ¢I
Abmessungen (netto)

LxBxH

Nettogewicht © kg 121

Klassifizierung unter EN 60601-1

Klassifizierung nach MDD 93/42 EWG,
2007/47 EG

S 61

3  Bei Bestellung das Modell des Kompressors angeben.
B F¢randere Druckbereiche:

© Die Angabe ¢ber das Gewic

ohne jegliches Zubeh©or

DUO 2V/IM

DK50 2V/IM

1

230/50
230/60

104
6,07 8,0
800

12

12,0
12,7

1,2
25
0,1
9,0
¢ 55,0
S1-100%
¢+3AC

78

DUO 2

DK50 2V

2

230/50
230/60

135
6,07 8,0
2x800

12

14,8
15,4

1,2
25
9,0

¢ 52,0
S1-100%

61

DUO 2/M

DK50 2vV/IM

2

230/50
230/60

104
6,071 8,0
2x800

12

15,0
15,6

1,2
25
0,1
9,0
¢ 55,0
S1-100%
¢+3AC

78

mm | 560x684x1251 |560x684x1251 560x684x1251 560x684x1251

138

nt konsul tieren

126 133
Klasse I.
lla
Liefera
ht i st nur zZur

4 Shalldruckpegel gemessen in einem Abstand von 1,5 m mit A-Bewertungsfilter.

Abh&2ngigkeit von Kompressorkapazit?at

DUO 2v/M, DUO 2/M

I nformati on

und Arb

DUO 2V, DUO 2
Q(L.min") A Q(l.min") A
170 180
160 160
150 140
140 120
130 100
120 80
110 60
o1 2 3 4 5 6 7 8 g 0o 1 2

p(bar)

\/

p(bar)
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71. Korrektur des Luftforderyoksmehsi EA®) dant B I
Meeresspiegel

Die Kapazitat in Form von FAD (AFree Air Deliver
folgenden Bedingungen:

H° henl age 0O m ¢. M. Temperatur 20 ACcC

Umgebungsdruck 101325 Pa Relative Feuchtigkeit 0 %

Umdie FAD-Kompressorkapazit2at in Abh2ngigkeit von de
Korrekturfaktor gem®#C der folgenden Tabell e ange
H°® henl age [ m 0hbis1.500 1.501 bis 2.500 2.501 bis 3.500 3.501 bis 4.500
FAD-Korrekturfaktor 1 0,80 0,71 0,60

722 Konf ormit2atserkl&rung f¢r el ektromagneti sche

Medi zi ni sche Ger2te erfordern spezielle Vorsicht
Vertraglichkeit (EMV) und m¢ssen -Angabsnpnstalierhuachd de
verwendet werden.

Anl ei tung und He rislkktrémagnetiechekEmidsionen g

Gem2 C | EG1-26201d0NMe di zi ni sche el-elTkiltlf2i:s cAHd g@emed thee Fe s
Sicherheit einschlieClich deri Bregemizlnghroar ntei BIt
St°rgr-rAgkorderungen und Pr¢ifungen

Das Ger 2t i st fer di e Ver wendung in der nachf ol
besti mmt: Der Kunde oder Benutzer des Ger2ts soll
zum Einsatz kommt.

Elektromagnetische Umgebung i

Emi ssionspr ¢fu Compliance Anleitung

HF-Emissionen CISPR 11 Gruppe 1 Das Ger at veErnveengdeet nk
seine internen Funktionen. Deshalb sind die
HF-Emissionen sehr niedrig, und es ist
unwahrscheinlich, da
el ektroni schen Ger 2t
verursachen.
Klasse B Das Ger 2t ist zur
HF-Emissionen CISPR 11 Einrichtungen gee
h&auslichen Einric
Klasse A direkt an das ©°ff
Niederspannungsversorgungnetzwerk
angeschlossen sind, ¢
Es ist Wohnzwecke versorgt.
unwahrscheinlich,
dass das G¢
Spannungsschwankungen/FlickerlEC | Flackern verursacht,
61000-3-3 da der Stromfluss
nach dem
Einschalten ziemlich
konstant ist.

Oberwellenemissionen IEC 61000-3-
2
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Anl ei tung und Heristl elkltgroemalgln®rtimsg he | mmur
Gem2 C | EC1-26201d0NMe di zi ni sche el-eTkriltlf2i:s cAHd g@eamed thee Fe ¢
Sicherheit einschlieClich deri Begemzlunghroar nbei BIt
St°rgr-rAgkorderungen und Pr¢ifungen
Das Ger 2t i st fer die Verwendung in der nachf ol
besti mmt: Der Kunde oder Benutzer des Ger?&ts soll
zum Einsatz kommt.
I mmunitats IEC 60601-1-2 Compliance -Stufe Elektromagnensche Umgebung 1
Teststufe Anleitung
Elektrostatische N8 kV KontN8 kV KontiB°den sollten aus
Entladung (ESD) N15 kV LufN15 kV LuftKeramikfliesen sei
IEC 61000-4-2 synthetischen Materialien ausgelegt
sind, sollte die relative Feuchtigkeit
mindestens 30 % betragen.

Elektrische N2 kV f¢r N2 kV Die Netzstromqual.i
St°rgr°Cen/ Netzstrom- 100 kHz typischen Gewerbe- oder
IEC 61000-4-4 leitungen Wiederholfrequenz Krankenhausumgebung sein.

N1 kV f¢ér- Angewandt

/Ausgangsleitungen | Netzanschluss
'berspannurN1 kV N1 kN L Die Netzstromqual.i
IEC 61000-4-5 Differenzmodus N2 kPRE; N-PE typischen Gewerbe- oder

N2 kV GleiAngewandt { Krankenhausumgebung sein.

Netzanschluss

SpannungseiUr=0%,0,5 Ur=>95 %, 0,5 Die Netzstromqual:
kurze Unterbrechung | Zyklus Zyklus typischen Gewerbe- oder

und Spannungs-
abweichungen bei
Netzstrom-
Eingangsleitungen
IEC 60601-4-11

Netzfrequenz
(50/60 Hz)
IEC 61000-4-8

(bei 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 und
315A)

Ut=0 %, 1 Zyklus

Ur= 70 % 25/30
Zykl en

Ur= 0 % 250/300
Zyklen

30 A/m

(be

(bei 0, 45, 90, 135,
180, 225, 270 und
315A)

Ur=> 95 %, 1 Zyklus
Ut=70% (30 %
Einbruch Ur),
25(50Hz)/30(60Hz)
Zy kl en

Ut=> 95 %,

250(50Hz)/300(60Hz)

Zyklus
30 A/m

(bei

Krankenhausumgebung sein.

Das Gerat stoppt U
automatisch bei jedem Einbruch. In
diesem Fall tritt kein nicht akzeptabler
Druckabfall auf.

Magnetfelder der Netzfrequenz
sollten den typischen Werten eines
typischen Standorts in einer
typischen Gewerbe- oder
Krankenhausumgebung entsprechen.

HINWEIS: Ur ist die Wechselstromspannung vor der Anwendung der Teststufe.
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Anl eitung und Heristl elklteroemalgln®ertimsg he | mmur

Gem2 C | EG1-26201d 0Me di zi ni sche el-€eTkiltlf2i:s cAld gGemed thee Fe ¢
Sicherheit einschlieClich deri Begemilnghrar nLei BIt
St°rgr-rAgkorderungen und Pr ¢ifungen

Das Ger at i st fer di e Ver wendung in der nachf ol
besti mmt: Der Kunde oder Benutzer des Ger2ts soll
zum Einsatz kommt.
I mmunitatsopr . IEC 60601-1- | Compliance - Elektromagnetische Umgebung i
PT ¢ 5 Teststufe Stufe Anleitung

Tragbare und mobile HF-
Kommuni kationsger 2t
nd@her an einem Teil

einschlieClich Kabe
empfohlene Trennabstand, der aus der
jeweiligen GIleichun
des Senders berechnet wird.
Geleitete HF 3Vrms 3Vrms
IEC 61000-4-6 150 kHz bis Empfohlener Trennabstand
80MHz
d=1, Pa
d=1, 2330 MHz bis 800 MHz
d=2 , #3800 MHz bis 2,7 GHz
Gestrahlte HF 3V/m 3V/m wobei P die maximale
IEC 61000-4-3 80 MHz bis Ausgangsnennleistung des Senders in
2,7 GHz Watt (W) gem?@C Her s
ist und d den empfohlenen
Trennabstand in Metern (m) bezeichnet.
Feldst2arken aus -fes
Sendern, wie durch eine
Abstand von HF- 9 bis 28 V/m 9 bis 28 V/m e|ektromagnetische
Drahtl| oskommuni 15spezifische | 15 Standortuntersuchung 2 festgelegt,
IEC 61000-4-3 Frequenzen SpeZiﬁSChe sollten Weniger als die Comp"ance_
(380 bis 5800 | Frequenzen  stufe in jedem Frequenzbereich P
MHz) (380bis5800 petragen. Interfere
MHz) von Ger3ten auftret

folgenden Symbol gekennzeichnet sind:

<( (i))>

HI NWEI S 1 Bei 80 MHz und 800 MHz gilt der jeweils
HI NWEI S 2 Diese Richtlinien gelten m°glicherweise
Ausbreitung wird durch die Absorption und Reflektion von Strukturen, Objekten und Personen beeinflusst.

aFel dst2rken von feststehenden Sendern, z. B. Basi
Landfunk, Amateurfunk, AM-und FM-Ra di o¢ber tr a-ghegt uadudy k°nnen t |
Genauigkeit prognostiziert werden. F¢r die Bewert
feststehendenHF-Sendern sol |l te eine el ektromagneti sche St
Wenn die gemessene Feldst2rke an dem Standort, an
geltende HF-Compliance-St uf e ¢bersteigt, sollte das Ger2t bec
cberpr¢fen. Wenn ein abnormes Verhalten festgeste
erforderlich, z. B. Neuausrichtung oder Standortw

b’ ber den Frequenzbereich von 150 kHz bis 80 MHz ¢
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8. PRODUKTBESCHREIBUNG
8.1. Varianten

Die Kompressorenmodelle gibt es in den folgenden Versionen:

Di eses Model | -SetrModkllevegwenddd, aie mia dinem Absaugblock
DUO : ) . :

ausgestattet sind und f¢gr den Direktei

Model | e fer Verwendung mi t Dent al sy
DUO 2 ausgestattet sind. Sie sind f¢gr die V

geeignet, d. h. zwei Arbeitsstationen

Model | e fer Verwendung mi t Dent al sy:

DUO 2v ausgestattet sind. Sie sind f¢gr die Ve
Druckluftmengen verbrauchen

DUO/M Identisch mit DUO-Modell, jedoch mit Membrantrockner ausgestattet
DUO 2VIM Identisch mit DUO-2V-Modell, jedoch mit Membrantrockner ausgestattet
DUO 2/M Identisch mit DUO-2-Modell, jedoch mit Membrantrockner ausgestattet

DUO DUO 2V DUO 2

82.Zubeh©or

Zubehor, das nicht Tei l der standardm?2Cigen Bestell

8.2.1. Automatischer Kondensatablauf

Der aut omati sche Kondensatabl auf (Automatic Conde
automatisch und gem2C einem vorgegebdmndrn b2ditt it etr e re

Der Kondensatablauf (AOK) ist ein geeignetes Zubeh
Typ Verwendung Artikelnummer
AOK 11 DK50 PLUS,DK50 2V 447000001-047

NP-DUO-21_04-2026-MD - 60 - 04/2026



DUO, DUO 2V, DUO 2

8.2.1. Satz mit Druckluft -Ausgangsfiltern

Der Kompressor kann, sofern angegeben, mit einem Filtersatz ausgestattet werden. Der Filtersatz
kann mit einem Druckluftregler ausgestattet werden.

|l st ein anderer Grad an Luftfilterung n?©
vereinbart und in der Bestellung klar angegeben werden.

Typ Verwendung Grad der Luftf Artikelnummer

FS 30F 1 604014119-014
DK50 PLUS

FS 30M Dk50 PLUS/M 1+0,1 604014119-015

FS 30S DKS0 2V 1+0,01 604014119-017
DK50 2V/M

FS 30A 1+0,01+A** 604014119-018

**) AT Submikrofilter mit Aktivkohle

8.2.2. Filtersatz Reglerbaugruppe

Der Kompressor kann gegebenenfalls mit einem Druckregler des Druckluftauslasses ausgestattet

sein. Der Regler muss entsprechend der Anwendun
werden. Der Regler muss einen konstanten Druck a
Typ Verwendung Artikelnummer
Druckregler (f pK50oPLUS, DK50PLUS/M 604014130-000
REG11 (Separater) DK50 2V, DK50 2V/IM 447000001-077

8.2.3. Filtersatz Halterungen

A F¢r jeden Filtersatz muss eine passende

Typ Verwendung Artikelnummer

DK50 PLUS, DK50 PLUS/M

DK50 2V, DK50 2V/M 603014134-000

Hal terung f¢r Ko

8.2.4. Kondensat - und Filtereinheit

Der Kompressor kann zus 2-tuadlFilteremhein(KiF-1,&KiF2eoder KKERA d e n ¢
1) ausgestattet werden. Die KJF-1-, KJF-2- oder KJFR-1-Ei nhei t sorgt daf ¢r
aus dem Druckluftbeh2l ter im K¢ghler geke¢ghlt und
aus dem pneumatischen Verteilersystem abgeschieden wird. Gleichzeitig wird die Druckluft
gefiltert.

Typ Verwendung Lu fGtra? cijerl ter Druckregler Artiklenummer
KJF-1 Nein 450001011-001
KJFR-1 RS 5 Ja 450001011-002
KJF-2 Nein 450001021-001
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825.Schall d2mpfer

Der Schall d2mpfer mi t und ohne Filter d2mpft da:
Gebl 2serad der Absaugpumpe verursacht wird. Di e ge
Betriebs des Absaugsystems betr&gt bis zu 4 dB.

T Schall d2mpfieai nmiBa kFtidrtieenf i | t er mac ht den Einbau
T WandmontierteriSpbdal éldP mpiferdi e Wandmontage ent wi

T Wandmontierter Schaildpémpdlelr fmint d&iidt@andmont age
einem Bakterienfilter ausgestattet.

Typ Variante Verwendung Artikelnr. Satz
DS2 Wandmontage, ohne Bakterienfilter 451000Z201-004
: — DUO, DUO 2V, DUO2

DS2 Wandmontage, mit Bakterienfilter 451000Z201-005
DS4 mit Bakterienfilter DUO,DUO 2V 451000Z01-006
DS5 mit Bakterienfilter DUO2 451000201-007
DS6 ohne Bakterienfilter DUO,DUO 2V 451000Z01-008
DS7 ohne Bakterienfilter DUO2 451000201-009

8.2.6. Potenzialausgleichsbuchse

Die Buchse erm°glicht einé®n Potenzial ausgleich. (Al
Typ Verwendung Name Artiklenummer
POAG-KBT6-EC Netzstecker 033400075-000
DUO, DUO 2V, bUO2 :
FLEXI-S/POAG-HK6 Zuleitung (1 m) 034110083-000

9. PRODUKTFUNKTION
Kompressoren mit Absauganlage (Abb. 1)

Der Kompressor (1) saugt AuCenl uft durch einen An
R¢ckschl agventil (3) in einen Luftbeh?lter (2), au
im Luftbeh?2l ter auf den Einschaltdruck ab, schalte
der Kompressor | eitet Druckluft in den Luftbeh?l te
schaltet der Kompressor ab. Der Druckschlauch wird
sobald das Kompressoraggregat abgeschaltet ist. Das Sicherheitsventil (5) verhindert, dass der

Druck im Luftbehal ter cber den maxi mal zul 2ssigen
wird durch das Ablassventil (7) aus dem Luftbeh?
Druckluftbeh?al ter zur weiteren Nutzung bereit. Das

aus dem Druckluftbeh?2l ter ab®9l assen werden (siehe
Das Absaugaggregat (36) (bei DUO2 zwei Aggregate) gibt Luft ab und erzeugt so ein Vakuum in

den Absaugleitungen, di e mi t dem Ger 2t ver bunden
Vakuumquelle, um fremde Substanzen aus dem Arbeitsbereich des Arztes zu entfernen. Diese
Luft wird anschlieCend durch eine Abluftleitung au:

Kompressoren mit Absauganlagemit Membrantrockner (Abb. 2)
Das Kompressoraggregat (1) =zieht AuCenluft durch e
Dann wird die Luft zum K¢hl er (Ri¢do)k schrl d3pzueve@ n i IFi |

Trockner (9) gespeist, anschlieCend wird die trocl
eingespeist. Ein Teil der Luft wird mit der aufgenommenen Feuchtigkeit aus dem Trockner

entl assen und macht sich als |l eichter Luftstrom en:
Kondensat aus dem Filter wi rd automati sch i n
Kondensatabl assmagnetventil (16) in den Beh?2lter a
Druckluft st@andig getrocknet wird. Das Kondenswass
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Luftbeh2l ter abgelassen, wenn die Trocknerl ei st u
im Druckluftbeh?2l ter zur weiteren Nutzung bereit
Damit der Membrantrockner wie vorgesehen funktioniert, wird der Trockner direkt an den

Luftbeh?2l ter ohne zwi schengeschaltetes R¢cks
Me mbr antrockner selektive Me mbr anf asern ent ha?a
Luftentweichung (rund 0,5 bar/30 min.).

Das i st der Grund f ¢r einen nach und nach erf ol

Druckluftbedarf (aus dem Luftbeh?alter) besteht.
Fehlfunktion.

Der Druckbeh?2]l ter muss nicht abgel assen werden.
Das Absaugaggregat (36) (bei DUO2 zwei Aggregate) gibt Luft ab und erzeugt so ein Vakuum in

den Absaugleitungen, di e mit dem Ger 2t ver bund
Vakuumquelle, um fremde Substanzen aus dem Arbeitsbereich des Arztes zu entfernen. Diese

Luft wird anschlieCend durch eine Abluftleitung
Kompr essor g&bbh.3use

Der schalldichte Schrank dient zur kompakten Ab:«
er einen ausreichenden Luftaustausch. Wegen seinem Design kann er in einer Zahnarztpraxis als

Tei l der M° bl ierung aufgestellt werden. Der Ven
Kompressor und l auft gleichzeitig mi t dem Ko myg
Kompressors kann die Temperatur im Schrank ¢ ber 40 AC steigen; in dies
Kehll ¢fter automati sch ei Schrank uShitnekrt 3d2i eACT,e mpeh al
Kehll ¢fter automati sch aus. Die T¢r des Geh?2uses

nach links gewechselt werden (siehe Kapitel 12.2).

Stellen Sie sicher, dass der Luftstrom unter und rund um den Kompressor nicht
beeintr2achtigt wird. Bedecken Sie niem
R¢eckseite des Geh?uses.

Wird der Kompressor auf eine weiche Unterlage (z.B. auf einen Teppich) gestellt,
muss durch harte Unterlagen ein ausreichender Abstand zwischen dem
Unt erboden und dem Boden oder dem Schr
wer den, um eine entsprechende K¢ghll eistou

Beschreibung f ¢riAbbil dungen 1

L Kompressoraggarlegat 20. Magnetische Halterung
2. Luftbeh?&l ter j
i . 21. L¢sf ter
3. R¢ckschlagventil a ,
22.Geh&usel ¢fter
4. Druckschalter ;
. . . 23. T¢rbol zen
5. Sicherheitsventil 24. Gleichrichterschraube
6. Manometer
. 25. Sperre
7. Ablassventil
- 26. Halterung
8. Ansaudfilter
27. Wandanschlag
9. Trockner
28. Schalter
10. -
29. Manometer
11. - )
12 30. T¢grangel

31. Griff

32. Laufrollen

33. Manometer-Schlauch

34. Buchse

35. Schaltblock der Absauganlage
36. Absauganlage

13. Magnetventil

14. Trocknerk¢ghl oer
15. Filter

16. Kondensatablassmagnetventil
17. Druckluftausgang

18. Trennschalter

19. Flasche
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Abb.1 - DUO - Kompressoren mit Absauganlage
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Abb. 2 T DK50 2V/IM Kompressor mit Trockner

2
4
T
1

21

=
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10. DRUCKLUFTPLAN
DK50 PLUS, DK50 2V

_

Legende f¢r Druckl uft g

@.
He

____®6;

iy’

[74
10

11

1. Ansaudfilter 10.Luftbeh?&l ter
2. Kompressor 11. Ablassventil
.Lsgfter 12.K¢ hl er
4. Ablassventil 13. Koaleszenzfilter
5, Schall d2mpfer 14. Membrantrockner
6. R¢ckschl agventil 15 Kondensatauffangbeh?
7. Manometer 16. Kondensatablassmagnetventil
8. Druckschalter 17. Ausgangsventil
9. Sicherheitsventil 18. Schrank-Druckmesser
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INSTALLATION

11. EINSATZBEDINGUNGEN

M1 Das Ger 2t dar f nur i n trockenen, gut bel ¢fte
Umweltparametern verwendet werden, die die in Kapital 7, Technische Daten, definierten

Anf orderungen erf ¢l l en. Der Kompressor muss soO 1in
und Wartung kontinuierlich zug?2nglich ist. Stell
Ger&t einfach | esbar ist.

M1 Das Ger 2t muss auf einer ebenen und ausreichend
Gewicht des Kompressors ist Vorsicht geboten, siehe Kapitel 7, Technische Daten).

1T Das Ger?at darf nicht im Freien oder in sonstigen
wer den. Verwenden Sie den Kompressor nicht in der
brennbaren FIl ¢ssigkeiten.

T Vor Einbau des Kompressors in ein medizinisches
all e Bedingungen f ¢r di e Nut zung erf ¢l 1t sind.
Produkt s. Der Hersteller bzw. Lieferant des Ger:?:
Kl assifizierung und Bewertung zur Kompatibilit?at
T Jede i ber di esen Nut zungsr ahmen hi nausgehende \Y
Nut zung betrachtet. Der Hersteller i st nicht ver
unsachgem2Cen Nutzung entstehen. Der Bediener/ Nut

é Der Kompressor dar f ausschlieClich dur «

installiert und in Betrieb genommen werden. Diese Fachkraft ist verpflichtet,

professionelles Bedienpersonal bzgl . de
schul en. Der I nstallateur best2tigt die
durch seine Unterschrift im Installationszertifikat. (Siehe Garantiekarte )

Stellen Sie vor der Installation sicher, dass der Kompressor frei von
Ver packungsmateri al und Stabilisatoren
vermeiden.

Teile des Aggregats werden me glicher we
Kompressorbetriebs hohe Temperaturen er

Bediener und Materialien darstellen. Verbrennungs - oder Brandgefahr! Vorsicht!
Hei Ce Oberfl @chel

Wenn Sie das Produkt erstmals einsetzen
Zeit) einen Geruch nach Aneuem Produktd
und beeintr2chtigt die normale Nutzung
dass der Raum nach der I nst.all ation rich

Umgebungsbetriebsbedinqgungen

Temperatur i25 AC bis +55 AcC, 2
Relative Feuchtigkeit max. 90 % (nicht kondensierend)
Absolute Feuchtigkeit: max.: 15 g/m*
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12. AUFSTELLEN DES KOMPRESSORS

A Das Ger2aat darf nur von einem qualifizier

1 Nehmen Sie den Kompressor aus seiner Verpackung.

12.1. Handhabung und Freigabe des Kompressors

T Stellen Sie den Kompressor a4p k¢enftigen Ei nse
Verwenden Sie die Griffe am Kompressor, um ihn bei Bedarf zu bewegen.
Verwenden Sie keine anderen Teile des K
usw.) als Griff.

Die Anzahl der Personen, die zum Umgar
muss auf das Gewicht des Ger?2aats abgesti

Abb. 4

/ i o

UJ Ue . o9

TEntfernen Sie die Transportsbhe¢tzen von den A

Entfernen Si e all e fer di e Sicherung C
Komponenten, nachdem das Kompressor -Se't am endge¢l tiog
installiert und montiert wurde!

Abb. 5
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= =

= =4 4

= =4

12.2. ndern der Tg¢rausrichtung

Trennen Sie den Erdungsleiter vom Schrank. (A)

Entfernen Sie die Tg¢r, die Ausgleichsschrauben a
Halterung (2) des Scharniers (4). (B)

I nstallieren Sie die Halterung f¢r das Scharnier
Drehen Sie die T¢gr um 180 Grad. (B)

Setzen Sie den Abstandhalter (5) zwischen das Sch
Montieren Sie die Tg¢r, die 2 Gleichrichterschraub
(©)

Entfernen Sie die T¢rverriegelung (6) und drehen
Entfernen Sie den Riegel (7) und drehen Sie um 180 Grad. (D)
Bauen Sie die Verriegelung ein. (D)
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123. Geh&useeinbau von Schall schutzmateri al
Ein Bauteil aus Schall schutzmateri al i st in die Gel
einzubauen.

Dieses Teil ist in der mit dem Produkt gelieferten Grundausstattung enthalten.

A B

13. PNEUMATI SCHE ANSCHL | SSE
13.1. Anschluss an den Druckluftausgang

91 Die Druckleitung (2) ist am Druckluftauslass (1) am
Kompressor befestigt. F ¢ hr en Si e den
Druckluftverteiler oder direkt zum Dental-Set.

T Féhren Si e den Druckschl al
Schrankmontage durch die ¥f
Schranks. (Abb. 8)

Abb. 6
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13.2. Verbinden des Ge h 2 u-Brieckmessers mit dem Kompressor
1 Entfernen Sie den Stopfen (1) von den Gewinden (2) am Druckluftblock des Kompressors.
T Verbi nden Si e-Daickmessérschiduchsnég dem Kompressor.

Abb. 7

133. Anschl uss des Kondensatbeh?2]|l ters

T Féehren Si e b eModekeo mipTroekses
den Schl auch (1) durct -
R¢ckwand des Geh?2uses Lf
mit dem .Beh?2 | ter =

Abb. 8

13.4. Vakuumanschluss

(Abb. 9)

Das Absaugaggregat ist mit Absaug-und Abl ei tungsschl &uchen ausge:
dem Einlass/Auslass verbunden sind und die zum Absaugaggregat laufen, werden an der
R¢eckwand des Schranks zum unteren Bereich hin o

k°nnen an die Leitungen im Boden angeschl ossen ¢
verl egt werden. SchlieCen Sie den Absaugschl auc
Leitungen, die auCerhalb des Arbeitsbereichs de:
Absaugsystems kann ein Schalld®mpfer montiert w
der durch die str°mende Luf't im Sehl Zubkeh%e) ur Vi
Luft aus dem Absaugsystem in einen I nnenbereich

Bakterienfilter eingebaut werden.

Risi ko fg¢r bi ol ogi sche Kontami nati on. [
@ Abflussschlauch muss aus dem Arbeitsbereich des Bedieners geleitet werden.

Andernfalls ist ein Schalld@2mpf.er mit Bs
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Abb. 9: Installation
A: DUO, DUO 2V i Installation (Verteilersystem im Boden)

- 75 = [ ; bersicht Ge
I , J@ bersicht Bas
y ( &\ Vorderer Abschnitti T ¢, r
/ — Druckluftanschluss G3/8"
" b ‘ = Steuerungseingang
6— ! a— Absaugsystem
51 N / i il 2A x 0,75
So,  / I | Einlass Absaugsystem
Auslass Absaugsystem
L ' mﬂ Netzstromeingang
e 230 V/50(60) Hz, 3G x 1,5

e 9. Kondensatabl a

Version mit Trockner

agrwNpE

— 70~

©o N

L= P = | |
§? ' 8 (] e (L (Anschluss ¢ber
i I w B LT =] der R¢ckwand d

560

50
|

L.

|

[
b
L

9 alle Abmessungen sind in Millimetern wiedergegeben 4
T Abstand von der R¢ickwand des

6 ,g?gf? 9 ,@?:8
5

B: DUO 27 Installation (Verteilersystem im Boden)

=

i bersicht Ge
' bersicht Bas

Vorderer Abschnitt 1 T ¢ r
Druckluftanschluss G3/8"

Steuerspannun

Ansaugung 2A x 0,75

Ansaugung und Ableitung

aus erster Ansaugung

7. Ansaugung und Ableitung

aus zweiter Ansaugung

11 ; (DUO 2)
aes— 1T 8. Stromversorgung

2 § s s =<1 g VTN : 230 V/50(60) Hz 3G x 1,5

}

agrwbdE

IS

N
560

fosor ,__5 Les SEEE q alle Abmessungen in
By - 4‘“ e Millimeter Abstand zur Wand

f min. 200 mm

NP-DUO-21_04-2026-MD -74 - 04/2026



DUO, DUO 2V, DUO 2

14 ELEKTRI SCHE ANSCHL | SSE

Das Produkt wird mit einem Netzkabel mit Schutzkontaktsteckern geliefert. Stecken Sie den
Netzstecker in eine Steckdose mit entsprechender Spannung.

Bef ol gen Si e unbedingt al |l e °rtlichen
Net zspannung und Netzfrequenz m¢ssen
Gera@tetypenschild ¢bereinsti mmen.

T Aus Sicherheitsgr¢nden muss die Steckdose gut
schnell vom Netz getrennt werden kann.

9 Der Stromkreis muss im Sicherungskasten maximal 16 A sein.

f Verbinden Sie den StiftA®6mpm(@)d
mi t dem Stromkreislauf ent sp
Vorschriften fg¢gr elektrische
Buchse f ¢r den Potenzial ausgl
nicht im Grundpaket enthalten.

Abb. 10
Stellen Si e sicher, dass das Stromkab
Kompressors berg¢ghrt . Achtung, Stromschl &

Besch2digte elektrische Kabel oder Luft
werden.

F¢ hr e men8lekgichesKabeldur ch die hintere ¥ffnung in den
am Bodenauslass (Abb. 8, 9) an.

14.1. Steuerungseingang Absaugsystem

(Abb. 11)
F¢éhren Sie das Kabel der Absaugsystemsteuerung

am Schrank (1) oder die Leitung im Boden (11) und sichern Sie es mit Klammern (2) an der linken
Schrankplatte und durch die Vertiefung (3) wvorn

von den Schrankecken, sol ang Si e das Kabel i n
Abdeckung des Stromkreises (5) und die Abdeckung der elektrischen Schalttafel (6). Verbinden

Sie das Kabel des Absaugsystems mit der Platine
die Vertiefung (3) vorn am Schrank, hinter der

Stromkreis (7) ein.

Stell en Si e sicher, dass das Stromkab
Kompressors berg¢hrt. Hierdurch kann di e

04/2026 -75- NP-DUO-21_04-2026-MD



DUO, DUO 2V, DUO 2

Abb. 11
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15. ANSCHLUSSDIAGRAMM

DK50 PLUS, DK50 2V
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6-8 bar

DK50 PLUS/M, DK50 2V/M
1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz
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DUO2, DUO 2V

1/N/PE ~ 230V/50Hz, 230V/60Hz

ELEKTRISCHES OBJEKT 1. KAT.
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Legende fhr Elektroschaltpl an

M1 Kompressormotor X1 Anschlusskasten
El Kompressorl|l hfter F1 Trennschalter
E2 Tr oc kfreer | h M4 Kondensatablassventil
M10 Ablasssventil XC1 Buchse
B2 Temperaturschalter HL1,HL2 Anzeigen
EV1 Schrankl hfter HL3 Anzeigen
X2 Stecker M2, M3 Motor der Absauganlage
Cl,CB Kondensator ST2 Temperaturschalter
Bl Druckschalter Q Schalter
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BEDIENUNG

DAS GER T DARF NUR DURCH GESCHULTES PERSES

DAS GER T BEI GEFAHR VOM STROMNETZ T
ZIEHEN).

DI E OBERFL CHEN DES KOMPRESSORAGGREGATS
BEI KONTAKT K¥NNEN VERBRENNUNGEN ODER FE

Bei l #ngerem Betrieb des Kompressors un
Temperatur im Schr &€k uadf dgberKg,thenti
aut omati sch ein. Nach dem Herunt eA& ¢shd ke

sich der Ventilator wieder aus.

Automatischer Start T Sinkt der Druck i m Druc
Einschaltdruck, schaltet sich der Kompressor automatisch ein. Der Kompressor
schaltet sich automatisch aus, wenn der Druck im Drucklufttank den
Abschaltdruck erreicht.

Die Einstellungen des Arbeitsdrucks f¢r
eingestellt sind, k°nnen nicht ge2ndert
Betriebsdruck unter dem Schaltdruck weist auf einen hohen Luftverbrauch hin
(siehe Kapitel FEHLERBEHEBUNG -St °r ungen) .

Di e ben°tigte Trocknungsl ei stung kann
angegebenen Betriebsbedingungen eingehalten werden.

Die Trocknungsleistung | 2sst nach und ¢
Trockner bei einem Druck unterhalb des Mindestarbeitsdrucks benutzt wird!

WIRD DER TROCKNER BEI EINER UMGEBUNGSTEMPERATUR BETRIEBEN, DIE
H¥HER ALS DI E MAX. BETRI EBSTEMPERATUR
BESCH DI GT WERDEN!

>PP> B B DPEP

16. INBETRIEBNAHME

1 Stellen Sie sicher, dass alle Transporthilfen entfernt wurden.

T Kontrollieren Sie, ob alle Druckluftleitungen ord
1 Kontrollieren Sie, ob der Strom korrekt an den Kompressor angeschlossen ist.

1 Kontrollieren Sie die Verbindung des Schrank-Druckmessschlauchs zum Kompressor-

Pneumatikblock. (Abb. 3 a 7)

Kontrollieren Sie das Stromkabel des Kompressors in der Schrankbuchse (34). (Abb. 3)

' berpr¢fen Sie den Anschluss des Stlpuerkabels (12
i berpr¢fen Si e den Aunnsdc hA bul sesi tduenrg sAShcshalutPguc he. ( Abb.
|
|

berpr¢fen Sie die Position des Trennschalters,
Position steht. Drehen Si e -Pdstion, wemnemzaveraudfd et e A0 4)
Position stand. (Abb. 12)

T Drehen Sie den Schalter (5) an dePosviotrideer;s eeitre gl
Licht zeigt an, dass dad Geradat in Betrieb ist. ( A

=a =4 —a -8

A Der Kompressor besitzt keine Reserveenergiequelle.
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17. EINSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 12): Schalten Sie den Kompressor am Druckschalter (1) ein, indem Sie den Schalter (2) auf

di elPd$iiti on drehen. i berpr¢fen Sie die Position
di eser aRobitiordsteht. Wehnfdies nicht der Fall ist, drehen Sie den Schalter (4) auf die
AlPfosi ti on. Drehen Sie den Schalter (5) vorn am
Kompressor beginnt zu | aufen, der Druckluftbeh?
Druckschalter schalten den Kompressor aus. Der
durch den Druckschalter basierend auf dem Druckluftverbrauch ein- und ausgeschaltet.

Kontrollieren Sie die Werte des Ein- und Ausschaltdrucks mithilfe des Druckmessers (3). Eine
Toleranz von °10 % ist akzeptabel. Der Dr uck im Luftbeh?al ter darf
nicht ¢berschreiten.

oy p

Abb. 12

Anpassungen an den Druckbereich des Kompressor  -Druckschalters sind
unzul @ssig. Der Druckschalter (1) wur ¢
Einstellungen d¢rfen nur von einem vom
Techni ker ge&ndert werden.

Kompressor mit Absaugsystem I Bei der Il nbetri ebnahme fel |t
Druckluftbeh?2l ter bis zum Schaltdruck und der D
Kompressor l 2uft i m Aut omat i kumbAus-Bruckeinstellungenrach d ur

Druckschalter basierend auf dem Druckluftverbrauch gesteuert.
Das Absaugaggregat wSetr gesteyelt. Der Batreels dedDAbsatgaybtems wird
durch die wei Ce Leuchte vorn am Schrank angezeig

Kompressor mit Trockner T der Kompressor [ auft auf di esel k
beschrieben, nur str°mt die Druckl uft durch ein
entfernen.

18. ABSCHALTEN DES KOMPRESSORS

(Abb. 12)

F¢r Wartungsarbeiten oder aus anderen Gr¢gnden wi
abgeschaltet, indem der -Pdddidnigestellhumd dereNetzstecker auadedf di e
Steckdose gezogen wird. Damit wird der Kompressor von der Stromversorgung getrennt. Lassen

Sie die Druckluft im Druckluftbeh?2lter durch ¥ff
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WARTUNG

19. WARTUNG DES GER TS

Der Bediener muss mindestens alle 24 Monate (EN62353) oder in Intervallen, die
dur ch gel tende national e Rechtsvorschr
regel m2Cig testen. Die Testergebni sse si
Anhang G), darin sind auch die Messverfahren zu nennen.

>

S Ger 2t wurde so konstruiert und hergestellt, d
l genden Arbeiten sind auszuf ¢sghren, um ein korr e
mpressors zu gew?2hrleisten.

X0
cow

Bevor Sie mit den Wartungsarbeiten am Kompressor beginnen, stellen Sie sicher,
dass der Kompressor vom Ger 2t getrennt

arbeitet), nicht zu gef&hrden und um Sach
Aggregat komponenten (K°pfe, Zylinder, Di
direkt nach dem Kompre$Kompehenebnsehcht

Reparaturarbeiten, die den Rahmen der n
nur durch qualifizierte Fachleute oder durch den Kundendienst des Herstellers
ausgef ¢s¢hrt werden.

Dabei d¢rfen nur vom Hersteller zugel ¢
Zubeh°r verwendet werden.

SCH} TZEN SIE | HRE AUGEN. TRAGEN SI E EI
DRUCKLUFT AUS DEM DRUCKLUFTKREISLAUF  (DRUCKLUFTTANK)
ENTLASSEN.

> BB P

o

e nachfolgenden Arbeiten d¢grfen nur von geschul t

BEVOR SIE MIT WARTUNGSARBEITEN BEGINNEN, TRENNEN SIE DEN
KOMPRESSOR VOM NETZSTROM (NETZSTECKER ZIEHEN) UND LASSEN SIE
DI'E DRUCKLUFT AUS DEM LUFTBEH LTER AB.

or d

Vor Wartungs - oder Servicearbeiten v
shl en |

und
Druckluftversorgung das Ger?2&at abk
Wurde der Erdungsdraht bei Servicearbeiten entfernt, diesen nach Abschluss der

Arbeiten wieder an der wurspre¢egnglichen Pc

Die Absauganlage kann kontaminiert sein. Im Reparaturfall ist es erforderlich, die
Absauganl age an ein Spezialunternehmen
spol. s.r.o. zu senden.

BB B
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1. Wartungsintervalle

19
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192. Betriebspr¢fungen

nor mal , ohne é

T Aggregat zustialne Rrrggfremgate soll n
ben Sie Probl eme

t
Ger@auschentwicklung | aufen. Beh
falls ein Fehler erkannt wurde

e
e

T Sichtpr¢fung dédikbeegliyétleet migseen anl auf en, wenn e
Beheben Sie Probleme oder rufen Sie einen Servicemitarbeiter, falls ein Fehler erkannt wurde

T Stell en Sie sicher, dass das Netzkabel und di e Dr
Sie besch2digte Komponenten oder rufen Sie einen

T i berpr¢fen Si e di e U mdjee bmgebgngstempeaterr raussu unter der
Temperaturgrenze (40 AC) |l iegen. K¢hlen Sie den B

9 Bei Kompressoren mit Trockneri ° f f nen Si e den Stopfen am Kondens
das Kondensat abzulassen.

193. Pr¢fen Sie die Dichtigkeit der Druckluftverbin

Pr¢fung der Dichtigkeit:
T Pr¢fen Sie die Dichtigkeit der Dr uckunterfDiuegknschl ¢ ss

T Verwenden Sie ein Lecksuchger?adt oder Seifenwasser
auf Undichtigkeiten zu ¢berpré¢fen. Verbindungen,
sind festzuziehen oder erneut abzudichten.

cfung des Gerats:
berpr¢fen Sie den Zustand des Kompressoraggregat
er2uschpegel

Pr
[
G

T i1 berpr¢fen deri di gf tlerfftuenmrk tm¢gosnisen w2 hrend der fest
Kompressors laufen

T 1 berpr¢gfung der T e mp & haizénuSiesderh BemperaturgchaleB &uf) eine

Temperatur ¢ber 40 AC auf (z. B. durch Verwendun
keine Plastikteile in der Umgebung zu verformen).
mit Trockner)  auft an, sobald die Temperatur 40

Strom angeschlossen ist.

T i berpr¢fen Sie dan eFiFlitlteareazusnméasnsden unbesch?adigt u
sein.

T i berpr¢fen Si e den Zustand des Aggregates sel bs
Verschmut zungen im Kurbelwellengeh®use und kein &
sind.

9 Defekte Teile sind nach Bedarf auszutauschen.

194. | berpr¢fung der Stromanschl ¢gsse

Kontrollieren Si e all e Stromanschl ¢s
Netzstromanschluss!

l berpr¢fung
1 Kontrollieren Sie die mechanische Funktion des Druckschalters.

T Stellen Sie sicher, dass das Netzkabel und di e an
T Nehmen Sie eine Sichtpr¢fung der Anschl ¢sse der e

T i berpr¢fen Si e all e Schraubkl emmen bzgl .- der S
Erdungsleiter.
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19.5. Kondensatablauf

A Bei einem Beh?2l|l ter¢berl auf besteht Rut sc

A Schalten Sie den Kompressor vor jedem Er
Das Ablassventil vorsichtig und | angsam
ge°ffnet, i st ei n | aut es Ger &usch Zu h
ste¢rzt i n einem nicht kontrollierbaren ¢

Kompressoren ohne Lufttrockner

Es wi r d empfohl en, das Kondensat aus dem D
abzulassen.

Schalten Sie den Kompressor am Stromnetz aus
bar, indem Sie Luft cber das angeschl ossene
L°sen Sie das Abl assventil aus den Kl ammer n
Ende des Schlauchs in einen geeigneten Beh?

Kondensat aus dem Behal ter abzul assen.

Abb. 13

T Kompressoren ohne Trockner knnen mi't einem aui
sein, damit das Kondensat ohne manuell e Eingrif

Kompressoren mit Lufttrockner

1 Das Kondensat aus dem Kompressor mit Lufttrockner wird automatisch in
eine Flasche abgeleitet. —

T Die Flasche muss regelm2Cig entl ee]

—

Abb. 14

l ber wachen Si e den F¢ll stand i-Lm od& e - |
Mar ki erungen (je nach Fassungsverm°®gen
Beh?2l ter mi ndestens ei nmal t2glich. Der
Kondensat nicht zum festgelegten Intervall entleert wird.
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Bei Bedarf kann der Luftbeh?2lter ¢ber das Ab
entleert werden (Abb. 15).

Schalten Sie den Kompressor spannungsfrei wun
maxi mal 1 bar, zZ . B. durch Entl ¢ften der ang
Ver wenden Sie zum Abl assen einen Schl auch, C
gesteckt wird, und °ffnen Sie dann das Vent.

Abb. 15

A VOR WEITEREN KONTROLLEN SIND FOLGENDE SCHRITTE ERFORDERLICH :

n mit LGedlR usi e di e Té¢rverriegelung

Kompr e e
|t ankt ¢r

S
Scha S

19.6. Kontrolle des Sicherheitsventils

Wird der Kompressor erstmals in Betrieb genommen, stellen
Sie sicher, dass das Sicherheitsventil korrekt funktioniert.
Drehen Sie die Schraube (2) des Sicherheitsventils (1)
mehrere Umdrehungen nach links, bis das Sicherheitsventil
Luft abl 2sst. Das Sicherheit
lassen. Die Schraube (2) nach rechts bis zum Anschlag
drehen. Das Ventil muss jetzt wieder geschlossen sein.

Abb. 16

Druckluftbeh2l ter abzul assen. Das k°nnt e
Vent il i st durch den Hersteller auf den
Justierungen sind nicht zul 2ssig!

ﬁ Verwenden Sie das Sicherheitsventii niemals, um Druckluft aus dem

ACHTUNG! DRUCKLUFT I ST GEF HRLI CH
AUGENVERLETZUNGEN F] HREN! KANN ZU AUGEN\
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19.7. Austausch des Ansaudgfilters und Vorfilters

Der Ansaugfilter (1) befindet sind im Kurbel

Austausch des Ansaudfilters:
1 Ziehen Sie den Gummistopfen mit der Hand
heraus (2).

91 Entfernen Sie den gebrauchten Filter (1).

i Setzen Sie einen neuen Filter ein und setzen
Sie den Gummistopfen wieder ein.

Austausch des Vorfilters:
9 Ziehen Sie den Vorfilter mit der Hand heraus
3).
9 Tauschen Sie das Element aus und setzen
Sie es erneut ein.

19.8. Austausch des Filterelements

1 Entfernen Sie den Schlauch (1) von der Schnellkupplung.

T Verwenden Sie einen Schraubenschl ¢(ssel (2), um
Sie diesen.

9 Ziehen Sie das Filterelement (3) zum Entfernen nach unten.

i Setzen Sie ein neues Filterelement ein.

T Bringen Sie den Filterbeh?2lter wieder an.

T Ziehen Sie den Filterbeh?2lter wvorsichtig mit de

T SchlieCen Sie den Schlauch erneut an die Schnel
Abb. 18
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199. | berpr¢fung von KEAbD2r und Lefter

Die Ausrg¢stung, i nsbesondere der Kompressorventila
muss sauber gehalten werden, um eine effiziente T
Sie Staub vom Ventilator oder von den K¢hlrippen

oder Druckluft.

19.10. Rei ni gung und Desinfektion von ProduktauCenf |l @
Zur Reinigung und Desinfektion der ProduktauCenfl 2

Anwendung von Alkohol und Chlorid enthaltenden aggressiven Reinigungs -und
Desinfektionsmitteln kann zur Produktobe
Verf2rbung f¢hren.
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FEHLERBEHEBUNG
Bevor sie fortfahren, verringern sie de
und trennen sie das Ger?2aat wvom Stromnet z.
Das Ger 2t , vor all em der Ké¢hl ventil ator

mu s s

l angfristige Funktion des K¢ghlers gew?2hrl eistet

vom Staub befreit werden

Die Behebung von Fehlern darf nur durch qual

Ei nhaltung der Regel n f ¢r pers°nliche H
@ Material. Trennung, Kennzeichnung, Verpackung und Dekontamination von

kontaminierten Teilen gem2C gesetzlicher
ST¥RUNGEN M¥ GLI CHE URSACH ABHILFE
Kompressor springt Keine Spannung am Druckschalter i berpr¢fen Sie die
nicht an an der Steckdose -
I berpr¢fen Sie den
schalten Sie iHhn au

Lose Klammer an der Klemmleiste
anzieheni | ber pr ¢f en Si e
Stromkabel 7 ersetzen Sie defekte Kabel,

Mot or spul e ausgef al Motoroder Wicklungen -
Ther mi scher | ber | as Kondensator wechseln -
Kondensator defekt Besch2digte T-eile w
Festsitzen des Kolbens oder eines Funktion des Druckschalters kontrollieren

anderen rotierenden Teils
Der Druckschalter funktioniert nicht
Kompressor schaltet | Luftleck im Druckluftverteilungssystem Kontrolle des
sich oft an Undi cht es R¢ckschl aDruckluftverteilungssystems i undichte
Verbindungen abdichten
Gr°Cere Menge kondeR¢ckschlagventil re
FI ¢ssigkeit im Drucaustauschen, Récksece
Niedrige Kompressorleistung Kondensat ablassen,
Die Zeit f¢r das be
Druckluftbeh?2l ters

Niedriger Druck im Hoher DrucklI uft ver b Druckluftverbrauch senken

Druck| uf t b e€Undichtigkeitim Kompressor mit h°he
( Ko mpr e s s o r Druckluftverteilersystem, niedrige verwenden

durchg?ngi ¢Ger2teleistung Pneumati ksyst @tose; be

St°rung des Agagr e g a Verbindungen festziehen
Pumpe reinigen oder austauschen
St°rung des Tr oc k n e Pumpe reinigen oder austauschen
Trockner austauschen

Betrieb des Luftaustritt innerhalb des pneumatischen | Kontrolle des
Kompr es s or <Verteilersystems Druckluftverteilungssystems i undichte
ei nen | 2 n g e¢Verschlissener Kolbenring Verbindungen abdichten
Zeitraum Ansaudfilter ist verstopft Verschlissenen Kolbenring ersetzen
Fehlerhaftes Magnetventil Alten Filter durch neuen Filter ersetzen
Ventil oder Spule reparieren oder
wechseln

Kompressor ist laut Sch2den an Kol benl aBesch?2digtes Lager

(Klopfen, Motorlager

Met al | ger 2 (Lockeres oder geborstenes Besch?2digte Feder a
Dampfel ement (Feder
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Das Absaugsystem Keine Spannung an den Klemmen des | Spannung an der Steckdose

| 2uft ni chtAbsaugsystems kontrollieren

oder unrege Sicherungen kontrollieren 7 fehlerhafte
Sicherung ersetzen
Lose Klemme i festziehen
Stromkabel kontrollieren 1 defektes
Kabel ersetzen
Steuerspannung kontrollieren

Sonstiger mechanischer Defekt im Lager besch?2adigt od
Absaugsystem Absaugsystemsi besch
Kundendienst kontaktieren
i berhitzung des Abs/Schrankl ¢fter auf Kk
(thermi scher | ber s c kontrolliereni bei Defekt ersetzen
ausgel °st) Die Absaug- und Ablaufleitungen auf
Defekte kontrolliereni ( bes cha di
Schl2uche ersetzen
entfernen)
Die Absaugeinheit Undi chte Absaugl ei t| Verbindungen der Absaugleitung
saugt nicht oder nur in der Absaugleitung, verstopfte kontrollieren, Undichtigkeiten abdichten,
schwach, w2Abluftleitung Fremdk®°rper entfern
der Motor |
Trockner trocknet Kéhlerl ¢fter funktilLgfter austauschen
nicht (Kondenswasser Stromquelle kontrollieren
in der Luft) * Besch?2digter Tr oc k nDenTrockneraustauschen
Nicht funktionierender automatischer Reinigen/Austauschen
Kondensatablauf
)* Nach einer St°rung des Trockners m¢ssen die 1In
gereinigt und die Kondensatfl ¢ssigkeit entfernt we.]
Pr¢fen Sie den Taupunkt der Luft, die aus ®em Drucl
Technische Daten), um das angeschl ossene Ger2t wvor

20. INFORMATIONEN ZU REPARATURBETRIEBEN

Garantieleistungen und Reparaturen nach Ablauf der Garantie werden durch den Hersteller, durch
vom Hersteller benannte Firmen oder durch vom Hersteller autorisiertes Servicepersonal
vorgenommen.

Der Hersteller beh?al t sich das Recht vor , ohne V
vorzunehmen. nderungen beeintr2chtigen nicht die
21. LAGERUNG

Wenn der Kompressor ¢(ber einen | @ngeren Zeitraum n
voll st@ndig aus dem Beh?&lter ab. Schalten Sie ansc
und lassen Sie das Ablassventil (1) (Abb. 13) offen. Schalten Sie den Kompressor mittels des

Schalters (2) auf dem Druckschalter (1) (Abb. 12) aus, schlieCen Si e das

Kondensatablass und trennen Sie das Ger 2t vom Str ol

22. ENTSORGUNG DES GER TS

T Trennen Sie das Ger?2aat von der Stromversorgung.

f Lassen Sie die Druckl uft aus dem Druckluftbeh?]t
13) ab.

T Befolgen Si e al |l e Vorschriften fer pers°nliche
Materialien arbeiten.

1 Die Trennung, Kennzeichnung, Verpackung und Dekontamination von kontaminierten Teilen
m¢ssen gem2C gesetzlichen Vorschriften sichergest

NP-DUO-21_04-2026-MD -92 - 04/2026



DUO, DUO 2V, DUO 2

T Entsorgen Sie das Ger2t gem2C den geltenden Un
1 Bitte beauftragen Sie ein Fachunternehmen mit der Abfalltrennung und -entsorgung.
1 Verschlissene Bauteile haben keine negativen Auswirkungen auf die Umwelt.

I nnenteil e des Absaugsyst ems k°nnen

Verwendung mit biologischem Material kontaminiert sein. Geben Sie das System
zur Dekontamination an ein Spezialunter
aussortieren und entsorgen.
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INFORMATIONS IMPORTANTES

1. CONFORMI TE AUX EXI GENCES DES DI RECTI VES DE LOU

Ce produit satisfait aux exigences de | a direct
Par ailleurs, il est s®curi s® pour l utilisatio
s®curit®.

2. UTI LI SATI ON PREVUE

Le compresseur et | 6unit® dbéaspiration sont ut
exempt dohui l e, pour alimenter et refroidir | e
dentaires, et comme source de vide pour | es sy:
avec tous |l es types dbébensemble dentaire ®qui p®s

L' air provenant du compresseur ne peut
ventilation artificielle des poumons

Toute wutilisation non pr®coni s® du produit est
fabricant ndest pas responsabl e des dommages
i nappropri ®e.

3. CONTRE-INDICATIONS ET EFFETS SECONDAIRES
|1 néexi ste-iadcocnaéeioontnée aucun effet secondair €

4. AVERTISSEMENTS ET SYMBOLES

Les symboles suivants sont utilis®s dans | e manu
pour pr®senter |l es d®tails et |l es informations i

Avertissements g®n®r aux

Attention
Danger, ri sque doé®l ectrocution
Mer ci de bien vouloir consulter | e ma

AB>BP

N
Mm

Marquage CE

MD Di spositif m®di cal
SN Num®r o de s®rie
REF Num®ro doéarticle
UDI Identifiant unique des dispositifs

04/2026 -95- NP-DUO-21_04-2026-MD



DUO, DUO 2V, DUO 2

Le compresseur est command® automatiq
sans avertissement

Mise en garde ! Surface chaude

Raccordement (Mise) ©° la terre

Borne de connexion de mise °© |l a terre

= e <GB > >

Margque de manipul at FRAGILEsur | 6emball ag
Margque de manipul atHAUTh sur | 6emball ag
Marque de manipul ai TEOIIRAYWSEC | 6embal l ag

Margque de manipul atliloMl BATI ONemMbERI| TRAM

Marqgue de manipul atEMPI SEMENDelmbMI T&A g

Mar que sur TIMATHEPRAIIAUWL gRRECYCLABLE

Fabricant

Risque de danger biologique

@‘_%‘@mﬁ]%

5. AVERTISSEMENTS

Le produit est con-u et fabriqu® de sorte 7 ne ptr
environnement l orsqudi l est utilis® de |l a fa-on p
| 6esprit.

5l Averti ssements g®n®r aux

LI SEZ ATTENTI VEMENT LE MANUEL DOUTI LI SATI ON AVANT
CONSERVEZ-LE POUR RE£FE£RENCE IWWLTERI EURE

T Le manuel de I 6utilisateur per met l 6installati on
produit. Léutilisation stricte de ce manuel Vous
utilisation correcte du produit aux fins pr®vues.
T Conservez | 6emball age do6éorigine pour | e retour ®:
garantit l a protection ad®quat e de | 6appareil p
retourner | e produit au cours de | a p®riode de ga
des dommages cons®cutifs ° 1 6utilisation dbébun emb
fLa pr®sente garantie ne couvre pas | es dommages
ceux indiqu®s ou recommand®s par | e fabricant.
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T Le fabricant garantit uni guement |l a s®curit®,
r ®ser vie que
- |l es installations, | es nouveaux r ®gl ages, |
r®parations soient confi ®s au fabricant ou °
- Il e produit soit utilis® conform®ment au manue
T Le pr®sent manu el de | 6utilisateur pr ®sent e, a
produi t, ainsi gue sa conformit® avec | es nor
fabricant s e r ®ser ve tous | es droits sur | a
déinstall ation et des d®nomi nations utilis®es.
f La traduction du pr®sent manu el de | 6utilisate
connai ssances disponi bl es. La version slovaque
T Le pr®sent manuel déutilisateur tient |l i eu de
conformit® avec |l es meill eures connai ssances di
52. Avertissements g®n®r aux de s®curit®
Le fabricant a con-u et fabriqu® |l e produit de
correctement et aux fins envisag®es. Le fabrica
d®crire | es mesures g®n®r ales de s®curit® suivan
T LO6utilisation du produit doi t respecter tout e
Léop®rateur et | 6utilisateur sont tenus de res
de | 6ex®cution s%re de | eurs travaux.
T Seule |1 6utilisation des pi ces dbéborigine peut
fonctionnement sans faille du produit lui-m°® me . Seuls |l es accessoires
dans | a documentation techniqgue ou explicitemert
T Lop®r at eur doi t sbassurer que | 6appareil f on
utilisation.
Lébutilisateur doit parfaitement comprendre | e f
T E£vitez doutiliser l e produit dans des environne
Léut |l i sateur doi t i nfor mer i mm®di at ement l e f
| 6utilisation de | 6appareil
53. Avertissements de s®curit® concernant | a pr ot
Léappareil doit °tre uniquement branch® ~ une |
1 Avant de brancher le produit, assurez-v ous que |l a tension et I a f
produit sont identiques aux valeurs du r®seau ¢«
T Avant de mettre | 6appareil en mar c he, veri fie
conduites pneumatiques raccord®es et sur Il es ¢
|l es conduites pneumatiques et | es cObles ®lectr
i D®br anchez i mm®di at ement Il e produi't du secteur
en cas de situations dangereuses ou de dysfonctionnement technique.
f Pendant |l es r ®parati cvosquet |l 6entreti en, assur ez

-la fiche principale ndébest plys raccord®e ~ | a
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-la pression est purg®e dans | e r®servoir dobéair e

T Le produit doit uniquement °tre install® par un t

6. STOCKAGE ET TRANSPORT

eur est ex
appareil d

Léemball age original du compresseur doi
cela est possible. Transportez | e compr
e -

| 6ai de de sangles de transport.

p®di ® dans un emball age de tr;
u t | e

S
o} ran transport .

. Pendant | e transport et | e stockage, prc
‘T et |l es temp®ratures extr®°mes. Entreposez
dans un environnement chaud, sec et exen

proximit® de produits chimiqgues.

Conserver, si possible, I'emballage (le conditionnement) d'origine. Dans le cas
contraire, veuill ez ®l i mi ner | es mat ®r |
vigueur en mati re d'environnement. Le ¢
produits ° base de papier.

Ne transportez | e compresseur gudapr s
Avant de d®pl acer ou de transporter | e
ddéair dans |l e r®servoir et |l es tuyaux et
Le stockage ou le transport de | 6 a p p @ganseadéslconditions autres que celles

sp®ci f idé&soss edt interdit.

Conditions ambiantes de stockage et de transport

Les produits ne peuvent °tre stock®s et transport ®:
trace de produits chimiques volatils dans les conditions suivantes :

Temp®ratur e i25AC " AE5H:2# us q AL
Humi dit® rel ative 90 % max. (sans condensation)
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7. DONNEES TECHNI QUES

Les compresseurs sont con-us pour des envi
conditions suivantes :
Temp®ratur e +5AC A€4 0
Humi dit ® rel ative 70 % maximum
DUO DUO/M
Compresseur 67 8 bar DK50 PLUS DK50 PLUS/M
Unit® dbéaspiration 1 1
. . 230/50 230/50
®
Tension nomina®e /[ Fr| V /Hz 230/ 60 230/ 60
Capacit® Lo 70 60
“ tar Lit.min 80 70
Pression de travail ® bar 6,01 8,0 6,07 8,0
Capacit® de | 6unikRa® d Litmin? 800 800
Vide max. de | dunit® kPa 12 12
. 8,7 8,9
Courant maximal A 9.0 9.2
Puissance du moteur du compresseur kw 0,55 0,55
Vol ume du r®servoir d Lit. 25 25
Qual it ®fildage | 6ai r nm - 0,1
Pression maximale de fonctionnement de la bar 9.0 9.0
soupape de s%ret®
. . . ¢c47 ¢c47
d
Ni veau debadd ui t 5 LpfA [dB] ¢50 ¢50
Mode de fonctionnement S1-100% S1-100%
Performance de sbh@chag - ¢+3AC
Temps de remplissage s 149 198
" bar 126 159
Dimensions (nettes) L x I x h mm 560x684x1251 | 560x684x1251
Poids net © kg 114 119
Classification confor me
EN 60601-1 Classe 1
Classification selon la DDM ("MDD") 93/42/ CEE, lla
2007/47 CE
3  Lors de la commande, indiquez la version du compresseur.
b Pour toute autre plage de pression, veuillez contacter le fournisseur.
© Les informations relatives au poids sont fournies
qubéau produit, sans accessoire aucun.
9 Le niveau de pression acoustigque mesur ® A une
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Influence de la puissance du compresseur sur la pression de travail

DUO DUO, DUOM
Q(l.min") 4 Q(Lmin") A
120 100
110 < 90 \\\
100 SN M AN
90 S 70
bl o
80 N 60
70 ® 60 Hz 50 ® 60Hz
60 ® 50Hz 40 ® 50Hz
50 > >
01 2 3 45 8 0 1 2 3 4 5 8
p(bar) p(bar)
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DUO 2V DUO 2V/IM DUO 2 DUO 2/M
Compresseur 6171 8 bar DK50 2V DK50 2V/IM DK50 2V DK50 2V/IM
Unit® dbaspirat:i 1 1 2 2
Tension nominade V/Hz 230/50 230/50 230/50 230/50
230/60 230/60 230/60 230/60
Capaciba® ~ 6 Lit.min-t 135 104 135 104
Pression de travail ? bar 6,01 8,0 6,01 8,0 6,01 8,0 6,01 8,0
Capacit® de 10uUn y,ns 800 800 2x800 2x800
5 kPa
Vide max. de | du KkPa 12 12 12 12
Courant maximal A 118 12,0 14,8 15,0
12,5 12,7 15,4 15,6
Puissance du moteur du KW 1,2 1,2 1,2 1,2
compresseur
Vol ume du r ®serv Lit. 25 25 25 25
Qual it ®fildage | 6air mm - 0,1 - 0,1
Pression maximale de
fonctionnement de la soupape de bar 9,0 9,0 9,0 9,0
S %ur et ®
Ni veau debatfr ui t | LpfA[dB] ¢ 52,0 ¢ 55,0 ¢ 52,0 ¢ 55,0
Mode de fonctionnement S1-100% S1-100% S1-100% S1-100%
Performance de s . <
7 bar - ¢t+3AC - ¢t+3AC
Temps de remp_llssage dlil _ s 61 78 61 78
r ®servoir dodrair
Dimensions (nettes) L x I x h mm 560x684x1251 560x684x1251 560x684x1251 560x684x1251
Poids net @ kg 121 126 133 138
Classification confor Classe 1
60601-1
Classification selon la DDM ("MDD") 93/42/ lla
CEE, 2007/47 CE
a) Lors de la commande, indiquez la version du compresseur.
b) Pour toute autre plage de pression, veuillez contacter le fournisseur.
©) Les informations relatives au poids sont fournies
gudau produit, sans accessoire aucun.
d) Le niveau de pressi onne coiutsan gal ed eanels,us ®n "av e c

u
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Influence de la puissance du compresseur sur la pression de travail

71.Correction de | a diEADyiduti @ansdmade Il ddlrtei (ude

La capacit® donn®e sous forme de DAL (¢
suivantes :

Di stribut

Altitude 0 m ADNMM Temp®r atur e 20AC
Pression at n101325Pa Humi dit® re0%
Pour calculer |l a capacit® du compresseur DAL en fo
déoappliquer un facteur de correction selon | e tabl
Altitude [m ADNMM] 0-1500 1501-2500 25017 3500 35017 4500
Facteur de correction
de la DAL 1 0,80 0,71 0,60
04/2026
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