(ekom)

Air for life

DK50 4x4VRT/M
DK50 6x4VRT/M

@ Navod na pouzitie







DK50 4x4VRT/M

KOMPRESOR DK50 6x4VRT/M

(ekom)

EKOM spol. sr. 0.
Priemyselna 5031/18
SK-921 01 Piestany
Slovak Republic
tel.: +421 33 7967255

fax: +421 33 7967223

www.ekom.sk
email: ekom@ekom.sk

DATUM POSLEDNEJ REVIZIE 12/2022

C€

NP-DK50-Nx4VRTM-AD-SK-
7 12-2022
112000399-0006



http://www.ekom.sk/
mailto:ekom@ekom.sk

OBSAH

DOLEZITE INFORMACIE ..........ocoooieieeeeeeeeeeeeeeee ettt ettt en e 5
1.  ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE..........ccccovveereereeeeeeennn, 5
2 U [0 = I U =T o3 = N T 5
3. KONTRAINDIKACIE A VEDLAJSIE UCINKY ....coovieiiieeieee et 5
4, POUZITE SYMBOLY......oooiiteoioteeeeteeeeteeeeteeteteee ettt et eteeease et eaese et ateesase et aseeseseeseseesaseananes 5
ST U =10 4@ ] =1 N = NN 6
6. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY ......c.ccviiiiieeiieeeeieseeeeee s s, 8
POPIS VYROBKU. ...ttt ettt ettt sttt sttt en et n e 9
7N 1Y L 1 220 9
8. DOPLNKOVE VYBAVENIE ......coootitieeteee et ettt ettt n et et n s st n s 11
T LU N (01 NNV A7 (0] =] (U 13
TECHNICKE UDAUJE .........ooeieioeeee ettt ettt ettt ettt ettt ee e 16
LS - o3 1 R 20
10.  INSTALACNE PODMIENKY ......oouiiieiiieeeeeteeeeee ettt ee e eaa e esseseeane e 20
11.  ZOSTAVENIE KOMPRESORA .......cooiiitiiiitieieteeeete ettt ettt ea et enen e eaareeaans 21
12.  PNEUMATICKE PRIPOUJENIE ........ciiiitiieiteeieteeeeeeeee ettt enen e enanes 24
13.  ELEKTRICKE ZAPOUJENIE .......oouiiieieeeee oottt 27
14. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY ......coviiiiitieiieeeeteeeeteeete et seee et enans 33
15.  PNEUMATICKE SCHEMY ....coooiiiiieieeeeeeeeeeeeee ettt enans 34
OBSLUHA . ...ttt ettt ettt ettt et et et et et et et et et et et et et et e et et e et et e et et e eeare et areenanes 37
16.  ZAPNUTIE KOMPRESORA .......ootiieieeete et eeeee ettt ettt eeane e 38
17.  VYPNUTIE KOMPRESORA .......ootiiitiiiteceeteeeete ettt eteeseseeaaneenans 46
UDRZBA VYROBKU ...ttt ettt ettt ettt n e, 47
18.  UDRZBA VYROBKU ......oooviiiieiiiteeeeeeeeeee ettt sttt eaene s eaaneeaans 47
VYHLADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE ..........c.oooiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e 63
19. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE .......c.cioviiiieecieeeeeeee e 65
20, ODSTAVENIE ..ottt ettt ettt ettt et e ettt e e en et ee e en e 65
21, LIKVIDACIA PRISTROUA.. ..ottt ettt ettt ettt s s e 65
PRILOHA ... ..ottt ettt ettt et e et et et et et e et et et e et e e e eeeteeneaeeee s 66
22.  PARAMETRE MAPOVANIA ......oooitieieeeeeee ettt en et n e st st n s e 66

23, ZAZNAM O INSTALACH ..ottt 68



DOLEZITE INFORMACIE

1. ZHODA S POZIADAVKAMI SMERNIC EUROPSKEJ UNIE

Tento vyrobok je v zhode s poziadavkami
Nariadenia (EU) o zdravotnickych poméckach
(MDR 2017/745) a je bezpe€ny na zamyslané

2. UCEL URCENIA

pouzitie pri dodrzani
bezpecnostnych pokynov.

vSetkych

Kompresor sa pouZiva ako zdroj Ccistého
bezolejového stlateného vzduchu na
napajanie aktivnych zdravotnickych
pomdcok, kde stlaeny vzduch vyhovuje
svojimi parametrami a vlastnostami.

Vzduch kompresora bez jeho
d'alSej upravy nie je vhodny pre
pripojenie k pristrojom pre
umelu ventilaciu pluc.

3. KONTRAINDIKACIE A VEDLAJSIE UCINKY

Akékolvek pouzitie vyrobku nad ramec ucelu
uréenia sa povaZuje za nespravne pouZitie.
Vyrobca nemdze niest zodpovednost za
akékolvek Skody alebo zranenia v désledku
nespravneho pouZzitia.

Nie su zname Ziadne kontraindikacie ani vedlajSie uc€inky.

4. POUZITE SYMBOLY

V navode na pouZitie, na vyrobku a baleni sa pouzivaju nasledujuce znacky a symboly:

VSeobecna vystraha

Vystraha - horuci povrch

VSeobecné upozornenie

Pozri navod na pouzitie

Q=B

CE — oznacenie

N
M

=
o

Zdravotnicka pomébcka

)
=z

Sériové Cislo

Dodrziavaj navod na pouzitie

Vystraha - nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom

Vystraha - kompresor je ovladany automaticky



Poistka

I <

Vstup tlakového vzduchu

Vstup ovladacieho vodi¢a

Vyrobca

Emss )= re

5. UPOZORNENIA

Pripojenie ochranného vodica

Vystup tlakového vzduchu

Manipulaéna znacka na obale — krehké

Svorka pre ekvipotencialne pospojovanie

Manipulaéna znacka na obale — tymto smerom nahor

Manipulaéna znacka na obale — chranit pred dazdom

Manipulaéna znacka na obale — teplotné medze

Manipula¢na znacka na obale — obmedzené stohovanie

Znacka na obale — recyklovatelny material

Vyrobok je navrhnuty a vyrobeny tak, aby pri
stanovenom  spbsobe pouzivania  bol
bezpecny pre pouzivatela aj pre okolie. Preto
je potrebné riadit sa nasledujucimi
upozorneniami. Tym je zabezpelené
minimalne riziko.

5.1. VSeobecné upozornenia

e Navod na pouzitie sluZi k spravnej
inStalacii, obsluhe a udrzbe vyrobku.
Je sucCastou dodavky vyrobku a preto
je potrebné, aby bol k dispozicii vzdy v
jeho blizkosti. Presné reSpektovanie
tohto navodu je predpokladom pre
spravne pouzivanie podla ur€enia.

e Vyrobok obsahujuci adsorpény typ

susi€a ma tiez samostatny navod pre
tuto Cast vyrobku.

Originalny obal zabezpecCuje
optimalnu ochranu vyrobku pocas
prepravy. Obal uschovajte pre
pripadné vratenie zariadenia. Vyrobca
neru¢i za Skody sp6sobené chybnym
balenim pri vrateni vyrobku pocas
transportu v zaru¢nej dobe.

Prepravu a manipulaciu vyrobku
zabezpecdte pomocou
vysokozdvizného vozika alebo
zdvihacieho zariadenia

Vyrobca  prebera  zodpovednost
vzhlfadom na bezpec€nost,
spofahlivost’ a funkciu len vtedy, ked"



5.2.

- inStalaciu, nové nastavenia, zmeny,

roz8irenia a opravy vykonava
vyrobca alebo zastupca, servisna
organizacia poverena vyrobcom

- vyrobok sa pouziva v sulade s
navodom na pouZitie

Vseobecné bezpeénostné
upozornenia

Pri  prevadzke  vyrobku treba
reSpektovat zakony a regionalne
predpisy platné v mieste pouzivania. V
zaujme bezpeéného priebehu prace

su za dodrziavanie predpisov
zodpovedni prevadzkovatel a
pouzivatel.

Bezpecnost’ obsluhujuceho personalu
a spolahliva prevadzka vyrobku su
zarucené len pri pouZzivani
originalnych ¢asti. Pouzivajte len
prislusenstvo a nahradné diely
uvedené v technickej dokumentacii
vyrobku alebo vyslovene povolené
vyrobcom.

Vyrobca neprebera Ziadnu
zodpovednost za Skody alebo
ohrozenie, ak sa pouzije iné
prislusenstvo alebo Casti ako boli
predpisané v dokumentacii alebo
vyslovene schvalené vyrobcom. Na
Skody, ktoré vznikli pouzivanim iného
prislusenstva ako predpisuje alebo
doporudi vyrobca, sa zaruka
nevztahuje.

Pred kazdym pouzitim pristroja je
potrebné, aby sa pouZzivatel presveddil
o riadnej funkcii a bezpe¢nom stave
vyrobku.

Pouzivatel / obsluha musi byt schopny
bezpecnej a spravnej obsluhy
vyrobku.  Pouzivatel musi byt
vySkoleny pre obsluhu vyrobku a musi
mat’ skusenosti.

Vytvorte Prevadzkové predpisy pre
osobu vykonavajucu obsluhu vyrobku

Pouzivajte ochranu sluchu pri Starte
vyrobku, pri jeho obsluhe a Case, ked

je v ¢innosti.

Vyrobok je zakazané prevadzkovat v
miestnostiach, v ktorych mézu byt
pritomné horfavé zmesi plynov, napr.
v operatnych salach, alebo v
miestnostiach, kde sa vyskytuju zmesi
pevnych latok, napr. uhofny prach.

Pozor, nebezpeéenstvo vybuchu
horfavym materialom !

Vyrobok je zakazané prevadzkovat v
mokrych a vihkych miestnostiach

Ak v priamej suvislosti s prevadzkou
pristroja nastane neziaduca udalost,
pouzivatel je povinny o tejto udalosti
neodkladne informovat svojho
dodavatela.

Bezpecnostné upozornenia k
ochrane pred elektrickym pridom

Zariadenie moze byt pripojené iba na
riadne inStalovanu  zasuvku s
ochrannym pripojenim.

Pred pripojenim vyrobku skontrolujte,
Ci sietové napatie a sietovy kmitoCet
uvedené na vyrobku su v sulade s
hodnotami napajacej siete.

Pred uvedenim do prevadzky
skontrolujte  pripadné poSkodenia
vyrobku a pripajanych vzduchovych
rozvodov. PoSkodené pneumatické a
elektrické vedenia ihned vymerite.

Pri nebezpeénych situaciach alebo
technickych poruchach je potrebné
vyrobok ihned odpajit' zo siete .

Pri vSetkych pracach v suvislosti s
opravami a udrzovanim musia byt

vyrobok odpojeny zo siete
- tlakové potrubia odvzdusnené

- Vyrobok musi inStalovat, rozSirovat
funkciu, dopifat len vyrobca alebo
vyrobcom vySkoleny kvalifikovany
odbornik.

InStalaciu  elektrickej Casti moze
vykonavat len pracovnik s prislusnou
elektrotechnickou kvalifikaciou!



6. SKLADOVACIE A PREPRAVNE PODMIENKY

Kompresor sa od vyrobcu zasiela v
prepravhom obale. Tym je vyrobok
zabezpeceny pred poskodenim pri preprave.

A

Nebezpecenstvo poskodenia
pneumatickych casti.

Kompresor sa smie
prepravovat’ len bez tlaku. Pred
prepravou nevyhnutne vypustit’
tlak vzduchu z tlakovej nadrze a
tlakovych hadic, z komor susic¢a
a vypustit’ kondenzat zo
vzdusnika a z odluéovaca
kondenzatu na susici.

Originalny obal uschovat’ pre
pripadné vratenie zariadenia Pri
preprave pouzivat’ podla
moznosti vzdy originalny obal
kompresora pre optimalnu
ochranu vyrobku. Ak bude
pocas zarucnej lehoty potrebné
vyrobok vratit’, vyrobca neruci

za Skody spbésobené
nespravnym zabalenim
vyrobku.

6.1.

Vyrobky je mozné skladovat v priestoroch a dopravnych
chemickych latok pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Podmienky okolia

Teplota
Relativna vihkost’

Kompresor
nastojato, vzdy
prepravnym fixovanim.

prepravovat’
zaisteny

Pocas prepravy a skladovania
chranit kompresor pred vysokou
vihkostou, nedistotou
a extrémnymi teplotami.

Neskladovat v priestoroch spolu
s prchavymi chemickymi latkami.

Ak nie je uschovanie originalneho
obalu mozné, zlikvidujte ho Setrne
k zivotnému prostrediu. Prepravny
kartébn sa mdéze vyhodit so starym
papierom.

Zariadenie je zakazané skladovat
a prepravovat mimo definovanych
podmienok, pozri niZsie.

prostriedkoch bez stbp prchavych

—25°C az +55°C, do 24h az +70°C
max. 90% (bez kondenzacie)



POPIS VYROBKU

7. VARIANTY

Kompresor sa vyraba podla uc¢elu v tychto variantoch:

DK50 4x4VRT/M Pozostava z modulov:

DK50 6x4VRT/M 1 ;r:)c')s(ilg\l/)l/(ompresora pozostavajuci zo 4 alebo 6 agregatov a riadenim

2 modul adsorpéného susi¢a s prepojovacimi hadicami
3 modul vzdu$nika

DK50 4x4VRTS/M Pozostava z modulov:

1 modul kompresora doplneny o zvukovo-izolatné krytovanie
pozostavajuci zo 4 alebo 6 agregatov a riadenim zostavy

2 modul adsorp&ného susia s prepojovacimi hadicami

3 modul vzdusnika

DK50 6x4VRTS/M

) /"(‘/? )/}y
7

DK 50 4x4VRT/M



=

DK 50 6x4VRT/M

DK50 4x4VRTS/M



DK50 6x4VRTS/M

8. DOPLNKOVE VYBAVENIE

Doplnkové vybavenie nie je predmetom
zakladnej dodavky, je potrebné objednat’ ho
osobitne.

Sada pre zvaésSenie vykonnosti DK50
4X4VRT/M

V pripade, Ze vykonnost kompresora
DK50 4x4VRT nie je dostato¢na, je mozné

e Centralne Pévodny
Pouzitie . . .
nasavanie typ susica
DK50 4x4VRT/M

nie AD1000E
DK50 4x4VRTS/M

DK50 4x4VRT/M
ano AD1000E
DK50 4x4VRTS/M

Sada centralneho nasavania agregatov

Sada je rieSena centralnym dostatoCne
dimenzovanym filtrom umiestnenym na
module kompresora, odkial je nasavany
vzduch vedeny rozvodmi k jednotlivym

poziadat’ vyrobcu o doplnenie vyrobku o sadu
pre zvacsenie vykonnosti kompresora
do DK50 6x4VRT/M.

Sada na rozSirenie DK50 4x4VRT/M vytvori z
poévodného kompresora plnohodnotny
kompresor DK50 6x4VRT/M s pozadovanymi
parametrami velmi efektivnym spésobom
pri optimalnych nakladoch.

NovV t Menovité
yyp napétie/ Artiklové &islo
susica -
pracovny tlak
3x400V/50Hz
AD (6-8ba) 447000009-171
1500E 3x400V/50Hz
(&-10bar) 447000009-172
$K400VIS0HZ  447000009-173
AD1500E (6-8bar)
3x400V/50Hz
(&-100a) 447000009-174

agregatom. Tym sa dosiahne prediZenie
intervalu vymeny centralneho filtra (po 2000
hodinach) voci intervalu vymeny filtrov
jednotlivych kompresorov a zabezpeli sa



jednoduchsia a rychlejsia vymena
Pouzitie

DK50 4x4VRT/M

DK50 4x4VRTS/M

DK50 6x4VRT/M

DK50 6x4VRTS/M

Sada filtrov
vzduchu

vystupného stlaceného

Kompresor mdze byt vybaveny sadou filtrov
podla poziadavky. Filtratna sada mébze byt
doplnena o regulator tlaku vzduchu.

A\

centralneho filtra.

Artiklové ¢islo
447000001-021
447000001-020
447000001-019
447000001-018

V pripade poziadavky na iny
stupen filtracie vzduchu je treba
tato poziadavku dohodnut s
dodavatelom a Specifikovat’' v
objednavke.

gt Stupen filtracie Funkcia . T
Typ Pouzitie Jum/ obtoku* Artiklové €islo
FS 40F 1 604014119-000
FS 40M 1+0,1 . 604014119-004
FS 40S DKS0 4x4VRT/M 1+0,01 nie 604014119-024
FS 40AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-005

o Stupen filtracie Funkcia : < x:
Typ Pouzitie fam/ obtoku* Artiklové cislo
FS 41F 1 604014119-006
FS 41M 1+0,1 . 604014119-010
FS 41S DKS0 6x4VRT/M 1+0,01 nie 604014119-025
FS 41AH 1+AC+HC (0,01) 604014119-011

*) Uvedené FS neobsahuju obtok filtrov, ktory regulatora tlaku vystupného stladeného

zabezpe€i kontinualny tok vzduchu pri
vymene filtratnej vilozky. Takuto sadu je
potrebné objednat samostatne.

Sada regulatora k filtraénym sadam

vzduchu podla poziadavky. Regulator je
potrebné si vybrat podla pouzitia k filtracnej
sade, alebo samostatne. Regulator zabezpeci
konstantny tlak na vystupe z kompresora.

Kompresor méze byt vybaveny sadou
Typ Pouzitie Artiklové éislo
DK50 4x4VRT/M

Regulator komplet

Drziaky k filtraény sadam

A

Typ
Drziak na kompresor
Drziak na stenu

Ku kazdej sade je potrebné
doobjednat’ vhodny drziak.

DK50 6x4VRT/M

Pouzitie
DK50 4x4VRT/M
DK50 6x4VRT/M

604014125-000

Artiklové cislo
603014139-000
603014120-000



Krytovanie (zvukovo-izolaéné) modulu
kompresora

Krytovanie modulu kompresora zabezpedi

S centralnym

Pouzitie . X
nasavanim
DK50 4x4VRT/M ,
DK50 6x4VRT/M ano
DK50 4x4VRT/M .
nie

DK50 6x4VRT/M

9. FUNKCIA VYROBKU

znizenie hlu¢nosti kompresora az o 11 dB/A/
voCi modulu kompresora bez krytovania pri
su¢asnom dosiahnuti intenzivneho chladenia
agregatov pri trvalom rezime prevadzky S1.

Artiklové ¢islo

447000001-022

447000001-023

9.1. Kompresor s adsorpénym
susiéom
Obr. 1: Agregaty kompresora (12) nasavaju
atmosféricky vzduch cez vstupné filtre a
stlaCeny ho dodavaju cez spatné ventily do
pneumatického rozvodu. Z tohto rozvodu je
vedeny prepojovacou hadicou (13) do
externého adsorpéného susic¢a (8). Po vstupe
do modulu suSi¢a sa vzduch najprv ochladi v
stavanom chladi¢i (9) a dalej cez odluovad

kondenzatu (10) vstupuje do aktivnej komory
s adsorbentom (11), kde je vzduch vysu$eny.
Cast vzduchu sa smeruje do druhej,
regenerovanej komory, kde tento vzduch
odobera vlhkost z adsorbentu a cez timic
hluku (21) je uvolfiovany do okolia. Cinnost
komdér sa cyklicky prepina. VysuSeny a
filtrovany vzduch prechadza cez spatny ventil
(23) do vzdusnika (2). Upraveny vzduch vo
vzdusniku pripraveny pre dalSie pouZitie.



Obr. 1 - Kompresor so susicom

21 22 10 21




Obr. 2 — Rozvodna skrina / rozvadzac¢

16

Popis k obrazkom 1-2:
Modul kompresora
Vzdusnik

Rozvodna skrifia / Rozvadzad
Poistny ventil

Snimac tlaku
Tlakomer

Vystupny ventil

AD Susi¢

Vstavany chladi¢

10. Odlu¢oval kondenzatu
11. Komora susi¢a

12. Agregat

CoNour®ONE

20

17

18

19

\''*--—--1________\h_‘___4

r'%

i

13. Prepojovacie hadice
14. Elektrické kable

15. Odkalovaci ventil
16. Displej

17. Signalka — alarm

18. Start/stop tlagidlo
19. Hlavny vypinac

20. Snimac teploty

21. TImi¢ hluku

22. Solenoidny ventil odvod kondenzu
23. Spatny ventil

24. Konektor




TECHNICKE UDAJE

Kompresory su kon$truované pre prevadzku v suchych, vetranych a bezpradnych vnutornych
priestoroch pri nasledujucich klimatickych podmienkach:

Teplota +5°C az +40°C
Relativna vihkost’ max. 70%
Pracovny tlak 6 — 8 bar e LLEae Lieae —

y 4x4AVRT/M 4x4VRTS/M 6x4VRT/M 6x4VRTS/M
Menovité napatie V, Hz 3x400, 50 3x400, 50 3x400, 50 3x400, 50
Frekvencia @

Vykonnost pri pretlaku 6 .

bar (FAD) pri PDP-20°C I/min 910 910 1370 1370
Vykonnost pri pretlaku 6 .

bar (FAD) pri PDP-40°C I/min 870 870 1300 1300
Pracovny tlak ® bar 6,0-8,0 6,0-8,0 6,0-8,0 6,0-8,0
Menovity prud A 22 22 29 29
Hlavné istenie A 25 25 32 32
Hlavny elektricky privod mm? 4 4 6 6

Krytie IP10 IP30 IP10 IP30
Vykon motora kW 2,2 2,2 2,2 2,2
Objem vzdus$nika | 500 500 500 500
Kvalita vzduchu — m i i i i
filtracia H

Povoleny prevadzkovy bar 10,0 10,0 10,0 10,0

tlak poistného ventilu

Hladina hluku pri

pretlaku 5 bar (Lp) dB <80 <70 <83 <72
Rezim prevadzky % S1-100 S1-100 S1-100 S1-00
Stupen susenia - PDP °C <-20 <-20 <-20 <-20

pri 7 bar 9 <-40 <-40 <-40 <-40

Cas naplnenia

vzdus$nika z 0 do 7 bar S 150 150 115 115
Hmotnost netto © kg 439 572 531 664
Hmotnost — modul kg 268 401 350 483
kompresora

Hmotnost — modul kg 44 44 54 54
SusiCa

Hmotnost vzdusSnika kg 127 127 127 127
g‘)’(zt:“xe:/y (netto) mm  2875x2090x705 2875x2090x705 2875x2090x705 2875x2090x705
Rozmery — modul

kompresora mm 1235x1720x630 1235x1755x705 |1235x1720x630 1235x1760x705
(8 xhxv)

Ef;g;ery — modul mm 530x965x350 = 530x965x350 | 530x1310x350  530x1310x350
éof’;‘i%)”d“s”'ka mm 730x2090x705 | 730x2090x705 = 730x2090x705 = 730x2090x705
PoZadovana vymena

chladiaceho vzduchu v m?3/hod. 2250 2250 3000 3000

miestnosti
Elektricka trieda

trieda I.



FoenaT
TECHNICKE UDAJE @

3) Prevedenie kompresora uviest pri objednavani

b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatefom

9 Hodnota hmotnosti je informativny udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia
9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod

Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

DK50 4x4VRT/M
DK50 4x4VRTS/M
Q(L.min7) A

2100
1800
1500
1200
900 —=
600
300 PDP -20°C

—— PDP -40°C

-
-

7

o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)

DK50 6x4VRT/M
DK50 6x4VRTS/M
Q(L.min7) A

2800

2400 [N
M

2000 ~
1600 \
1200
800
400 PDP -20°C

—— PDP -40°C

-
’

/
/

0o 1 2 3 4 5 6 7 8
p(bar)
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Pracovny tlak 8 — 10 bar

Menovité napatie
Frekvencia

Vykonnost pri pretlaku 8
bar (FAD) pri PDP-20°C
Vykonnost pri pretlaku 8
bar (FAD) pri PDP-40°C
Pracovny tlak )
Menovity prud

Hlavné istenie

Hlavny elektricky privod
Krytie

Vykon motora

Objem vzdus$nika

Kvalita vzduchu —
filtracia

Povoleny prevadzkovy
tlak poistného ventilu
Hladina hluku pri
pretlaku 5 bar (Lpa)

Rezim prevadzky
Stupen susenia - PDP
pri 7 bar 9

Cas naplnenia
vzdudnika z 0 do 7 bar

Hmotnost netto ©

Hmotnost — modul
kompresora
Hmotnost — modul
susiCa

Hmotnost vzdusSnika
Rozmery (netto)
S§xhxv

Rozmery — modul
kompresora
(8xhxv)

Rozmery — modul
susiCa

Rozmery vzdusnika
(8xhxv)
PoZadovana vymena
chladiaceho vzduchu v
miestnosti

Elektricka trieda

V, Hz
I/min

I/min

bar

mm?2

kw

um
bar

dB
%

°C

kg
kg
kg
kg
mm

mm

mm

mm

m3/hod.

DK50

4x4VRT/M
3x400, 50

700

660

8,0-10,0

23
25
4
IP10
2,2
500

44

127

2875x2090x705 2875x2090x705 2875x2090x705

1235x1720x630 1235x1755x705 1235x1720x630 1235x1760x705

530x965x350

730x2090x705 = 730x2090x705 = 730x2090x705 = 730x2090x705

2250

3 Prevedenie kompresora uviest pri objednavani
b) Iny rozsah tlaku konzultovat s dodavatefom

9 Hodnota hmotnosti je informativny Udaj, plati len pre vyrobok bez doplnkového vybavenia

DK50
4x4VRTS/M

3x400, 50
700

660

8,0-10,0
23
25
4
IP30
2,2
500

44

127

530x965x350

2250

DK50
6X4VRT/M

3x400, 50
1050

1000

8,0-10,0
30
32
6
IP10
2,2
500

54

127

3000

trieda I.

9 Plati pri teplote okolia <30°C PDP — pressure dew point — tlakovy rosny bod

DK50

6X4VRTS/M

3x400, 50
1050

1000

8,0-10,0

30
32
6
IP30
2,2
500

115
664
483

54

127

2875x2090x705

530x1310x350 @ 530x1310x350

3000



Zavislost vykonnosti kompresora od pracovného tlaku

Q(l.min ") A

1400
1200
1000
800
600
400
200

DK50 4x4VRT/M
DKS50 4x4VRTS/M

PDP -20°C
— PP =40%C

Q(l.min") A

2000
1800
1600
1400
1200
1000

800

.
’ ot

3 4 5 6 7 8 9 10

plbar)

DK50 6x4VRT/M
DK50 6x4VRTS/M

PDP -20°C
= PDP -40°C

T
-

3 4 5 6 7 8 9 10

p(bar)

Korekcia FAD vykonnosti podl'a nadmorskej vySky

Vykonnost udavana vo forme FAD (,Free Air Delivery“) sa vztahuje na podmienky:

Nadmorska vyska
Atmosféricky tlak

Pre prepoCet FAD vykonnosti kompresora v zavislosti od nadmorskej vysky je potrebné aplikovat

0 m.n.m. Teplota
101325 Pa Relativna vlhkost

korekény faktor podla nasledujucej tabulky:

Nadm. vySka [m.n.m.] 0 -1500 1501 - 2500 2501 - 3500

Korekény faktor FAD 1 0,8

3501 - 4500



INSTALACIA

Nebezpecéenstvo
instalacie.

nespravnej

Kompresor musi instalovat’ a
po prvykrat uviest’ do
prevadzky len kvalifikovany
odbornik. Jeho povinnostou je
zaskolit’ obsluhujici personal o
pouzivani a udrzbe zariadenia.
InsStalaciu a zaskolenie obsluhy
potvrdi zapisom v zazname o
inStalacii zariadenia. ( pozri
kapitolu. Priloha)

10. INSTALACNE PODMIENKY

Kompresor sa smie inStalovat a
prevadzkovat len v suchych, dobre
vetranych a bezpradnych priestoroch
pri podmienkach uvedenych v kap.
Technické udaje.

Nebezpeéenstvo poskodenia
zariadenia.

Zariadenie nesmie byt
prevadzkované vo vonkajSom
prostredi, ani vo vlhkom alebo
mokrom prostredi.

é Nebezpeéenstvo vybuchu.
Zariadenie je zakazané pouzivat’

v priestoroch s pritomnost'ou
vybusnych plynov, prachov
alebo horfavych kvapalin.

Kompresor sa musi instalovat' tak, aby
bol fahko pristupny pre obsluhu a
udrzbu a aby bol pristupny vyrobny
Stitok.

Kompresor musi stat na rovnom,
dostato¢ne stabilnom podklade (pozor
na hmotnost kompresora, pozri kap.
Technické udaje).

Kompresor musi byt umiestneny zo
strany obsluhy minimalne 70 cm od
steny pre umoZnenie prudenia
chladiaceho  vzduchu, bezpecénej
obsluhy a servisu.

Priblizne 70% elektrickej energie
spotrebovanej kompresorovymi

agregatmi sa zmeni na teplo a preto v
miestnosti, v ktorej sa nachadza
kompresor musi byt rieSena
ventilacia, ktora zabezpedi
pozadovanu vymenu chladiaceho
vzduchu (pozri Technické udaje).

popalenia

Nebezpecenstvo
alebo poziaru! Pozor horuci

povrch!

Pri c¢innosti kompresora sa
Casti agregatu, cCasti susi¢a a
prepojovacia hadica medzi
susiéom a kompresorom
zohreju na vysoké teploty
nebezpeéné pre dotyk obsluhy
alebo materialu.

Nebezpecéenstvo vysokej
teploty

Je zakazané vytvarat’ prekazky
pre prudenie vzduchu pred a za
chladi¢om susi¢a. M6ze dojst’ k
nebezpeénému narastu teploty
vnutornych aj vonkajsSich ¢asti
susica.

uvedeni do

Pri prvom
prevadzky mozete do¢asne (na

kratky cas) citit’
charakteristicky pach nového
vyrobku. Tento pach je len
kratkodoby a nebrani riadnemu
pouzivaniu vyrobku. Po
instalacii zabezpecte vetranie
miestnosti.



INSTALACIA

Obr. 3 :InStalacia zariadenia

Vystup vzduchu

Podmienky v miestnosti

Teplota +5°C + +40°C
Relativna vihkost 70%

L
mm

11. ZOSTAVENIE KOMPRESORA

Vstup chladiaceho vzduchu

11.1. Manipulacia a odfixovanie

o Vybalit kompresor (moduly
kompresora, suSia a vzdudnik) z
obalov, uvolnit transportné prichytky z
palety. Uchytenia vSetkych modulov o
palety.

Obr. 4 :Manipulacia modulu kompresora
]

Prepravu a ustavenie  vyrobku
zabezpecte pomocou
vysokozdvizného vozika alebo
zdvihacieho zariadenia.

Ulozit modul kompresora na miesto
ulozenia. (Obr.4 A)
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Obr. 5 :Vyvazit’' kompresor

Pred prvym uvedenim do
prevadzky sa musia odstranit’
vSetky prvky sluziace na fixaciu

zariadenia pocas dopravy -
inak hrozi poskodenie vyrobku.

Fixaéné prvky agregatov
odstranit az po zostaveni a
vyvazeni kompresora na mieste
koneéného ulozenia.



7~ N\
INSTALACIA @

Obr. 6 :Odfixovanie agregatov

e Odstranit transportné istenie
agregatov (Obr. 6).

DK50 4x4VRT/M — 8x fixany prvok.
DK50 6x4VRT/M — 12x fixaény prvok

Zostavenie vzdusSnika

Obr. 7 :Manipulacia so vzdusnikom

212 8
-\ 0% i
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e Vzdusnik ulozit na miesto a ukotvit' do Pri manipulacii so zariadenim
podlahy. (Obr. 7) su potrebné aspon dve osoby.

Zostavenie AD susica Na vyrobku sa v spodnych konzolach

nachadzaju integrované rukovate. Pocas

manipulacie kazda osoba uchyti zariadenie

. g)loiit’ susic¢ na miesto prevadzky (Obr. jednou rukou za rukovate, druhou za komoru
. susica.

e Vybalit suSi¢ z obalu.

Obr. 8: Manipulacia so susicom

12. PNEUMATICKE PRIPOJENIE

Modul kompresora — modul susSi¢a — vzdusnik prepojit hadicami, ktoré su sucastou dodavky.
(Obr. 9)

]
. ™,

Obr. 9: Prepojenie modul kompresora — susi€ - vzdusnik



Pou =Y
7T

Obr. 10: Prepojenie modul kompresora s krytovanim — susic¢ - vzdusnik

dizka hadice 1 [mm] dizka hadice 2 [mm]

DK50 4x4VRT/M 1000 1000
DK50 4x4VRTS/M 600 600

DK50 6x4VRT/M 1300 1000
DK50 6x4VRTS/M 600 1000

Vstup stlaéeného vzduchu AD susica

o Pripojit vystup zo vzduchového rozvodu
kompresora (Obr. 10).

e Pripojenie G 3/4"

Obr. 11: Vstup stlaéeného vzduchu




Nebezpecéenstvo popalenia
alebo poziaru! Pozor horuci
povrch!

Pri  inStalacii prepojovacej

hadice, ktora sa napaja na vstup
vzduchu do susica treba dbat’
na to, ze jej teplota moze byt
nebezpeéna pre dotyk obsluhy,
alebo materialu

Vystup stlaéeného vzduchu AD susic¢a

e Pripojit vystup zo su8i¢a (1) so vstupom
vzduchu na vzdusniku.

e Pripojenie G 3/4".

Vystup kondenzatu zo susic¢a

e Vystup (1) z automatického odvodu
kondenzatu (2) pripojit hadi¢kou na
odpadové potrubie alebo do pribalenegj

Obr. 12: Vystup stlaéeného vzduchu

zbernej nadoby.

Pri pripojeni priamo do odpadu sa

odporuca pouzit’ timi¢ hluku.

Obr. 13: Vystup kondenzatu



Vystup vzduchu zo vzdusnika je z gulového ventilu, pripojenie G 3/4".

Obr. 14: Vystup vzduchu vzdusnika

Nebezpeéenstvo poskodenia
pneumatickych casti.
Vzduchové hadice nesmu byt
zlomené.

13. ELEKTRICKE ZAPOJENIE

Nebezpecenstvo neodborného
zasahu

InStalaciu elektrickej ¢asti moze
vykonavat’ len pracovnik s
prisluSnou elektrotechnickou
kvalifikaciou !

Nebezpecenstvo
zariadenia.

Prevadzkovatel je povinny
zabezpecit’ elektrické istenie
vyrobku v zmysle platnych
poziadaviek technickych
noriem.

Vyrobok je dodany bez
elektrického privodného kabla.

e Prepojit modul kompresora s
modulom su$i¢a pomocou kabla W22
(Obr. 15).

poskodenia

e Prepojit modul kompresora so
snima¢om tlaku B1 umiestnenom na
vzduSniku kablom W23, ktory je
zakonCeny ventilovym konektorom.
(Obr. 17)

Vyrobca odporuéa prepojovacie kable,
ktoré su volne polozené na podlahe (W22
a W23) ochranit’ kdAblovym mostikom.

o Vodice elektrického privodného kabla
pripojit na privodné svorky L1, L2, L3,
N/BU/, PE/GNYE/. (Obr. 19)

e Doporucené pripojenie  fazovych
vodi¢ov: L1-BN, L2-BK, L3-GY.

e Typ S8nury (minimalne poZiadavky)
HO5 VV-F_ 5G6

o Elektricku $nuru viest zo skrinky podla
obr. (Obr. 18)



Obr. 16: Pripojenie riadiaceho signalu

1. Konektor Harting

SIGNAL
INPUT

e Spravne vedenie elektrického
kablu k suSicu.




Nebezpeéenstvo poziaru a
urazu elektrickym pradom.
Elektricky kabel sa nesmie

dotykat’ horucich Casti
zariadenia a pripajacich hadic.

Obr. 17: Prepojenie kompresora so snimacom tlaku

Kablovv mostik
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Obr. 18: Elektricka Snura

Popis ovladania agregatov
prevedenie DK50 6x4VRTM)

Agregaty su ovladané po trojiciach podla
realnej zataze. Vzdy je urCena jedna trojica
ako MASTER /napr. M1-3/ adalSia ako
SLAVE /napr. M4-6/. Podpora trojice Slave sa
vykonava podfa nasledujucich podmienok
(pozri Obr. 20)

(len pre

- Cakacia doba /natlakovanie na horny
limit/ 1 min v silnej a2 min v slabej
prevadzke

- Pokles tlaku pod 6,2 bar /SLAVE/
- Vypadok motora v sekcii MASTER

Po ubehnuti 50 hod sa vykona ROTACIA
nastavenia spodnych limitov, tak aby sa
vSetky agregaty rovnomerne zatazovali.

NP-DK50-Nx4VRTM-AD-SK-7_12-2022
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Obr. 20: Ovladanie agregatov len pre prevedenie DK50 6x4VRTM

A 1 min B
» UL=8 bar » UL=8 bar
BL=6.2 bar BL=6.0 bar
MASTER BLAVE

ROTATION - 50 hrs

B 1 min A
UL=8 bar ——mm=— UL=8 bar
BL=6.2 bar BL=6.0 bar

MASTER BLAVE

ROTATION - 50 hrs

A —motors M1-M3

B - motors M4-M6

UL — upper limit

BL — bootom limit — Master=6.2, SLAVE=6.0

Regeneracné ventily sa otvaraju flexibilne podla
realnej zataze tj. v pripade zopnutych vsetkych
motorov je nastaveny oplach na 110 s,
v pripade zopnutia jednej trojice je nastaveny
oplach na 55 s.

Popis ovladania solenoidnych ventilov
adsorpéného susica

Vstupné ventily /Inlet AaB/ sa prepinaju
v rytme 120 s.

Obr. 21: Diagram solenoidnych ventilov
FLEXIBLE PURGE DRYER BY POWER

Inlet A =

M1-3

Purge B —
I3XMOTOR/

Purge B J

/6XxMOTOR/

O e c—— — —— ———
3]

110 120 [s] 240



Pripojenie k sieti Ethernet

Kompresor je mozZzné prostrednictvom
riadiacej jednotky pripojit do siete Ethernet
10/100 M nasledovne :

1 Kablom prepojit siet Ethernet ku
konektoru RJ-45 na  dverach
rozvadzaca.

2 Uzivatel poziada IT pracovnika o
pripojenie kompresora do
zakaznikovej siete Ethernet.
Prednastavené IP adresy vyrobku su:
BM=192.168.0.3, TDE=192.168.0.2,
podmaska =255.255.255.0..

3 Uzivatel poziada vyrobcu kompresora
o nastavenie (vlastnych-ziadanych) IP

e Otvorit internet prehliada¢ na PC,
smartféne alebo tablete a zadat’ IP adresu
zakladného modulu riadiacej jednotky (v
nasom pripade je to adresa 192.168.0.3).

e Viozit heslo ,LOGO" a kliknut na tlacdidlo

,LOG on“.

e Po uspesnom prihlaseni sa v prehliadaci
zobrazuje prva obrazovka, kde su uvedené
systémové informacie riadiacej jednotky:
generacia modulu, typ, firmware (FW), IP

adresa a status dinnosti.

e Kliknutim na funkciu
stav  obrazovky displeja.

klaves je rovnaké ako u realneho displeja.

adries este pred expediciou vyrobku.

4 Uzivatel si nastavi (vlastné-ziadané)
IP adresy podfa navodu / vid' servisny
navod/ alebo prostrednictvom
technickej podpory vyrobcu
kompresora.

Web server

Riadiaca jednotka ma v sebe zabudovanu
funkciu Web Server, ktora umoZhuje
monitoring €innosti vyrobku pomocou PC,
smartfénu alebo tabletu za pomoci pouzitia
konventného web prehliadata /Mozilla,
Opera, Safari, Google Chrome .../

Po pripojeni kompresora k sieti Ethernet je
prihlasenie do Web servera nasledovné :

,LOGO! BM* sa
v prehliadaci zobrazuje aktudlny virtualny
Ovladanie
obrazovky pomocou ESC a kurzorovych

wevEv

DRVER t0i0s IS OK
* PRESS START *
OURS RUN: oh
PRESSURE -~ =0 ba

ENP_In /A
ENP_OUT -S0 &




Sledovanie paméat'ovych premennych

Druhou moznostou ako sledovat parametre
kompresora pomocou zvolenych paméatovych
premennych je funkcia ,LOGO! Variable®.
Kliknutim na tlacidlo ,LOGO! Variable displej
zobrazi obrazovku, kde si mézem tlacidlom
,Add Variable* zvolit sledovanie réznych
pamatovych premennych podla namapovania

Priradenie premennych podfa adries a typu je
vidiet v tabulke PARAMETRE
MAPOVANIA.(pozi kapitola priloha).

Postupne v stipcoch Range, Adress, Type a
Display Format si zvolime parametre
premennej /podla prilohy/. Hodnota
premennej sa zobrazi v stipci Value. Vysledna
tabulka pre monitoring mbze vyzerat

vyrobcom kompresora. nasledovne:

Det Range Aooress Type Display Format Value ModVaiue Mooty
X W <
X V 4 )
X V b R )
X |V <
X v C 1 )
X Vv 1" <
X |V ¥ <
X o

Add Ve Modty Ab ’

Poznamka:

e Hodnoty ¢&asovych premennych sa
zobrazuju v minutach. Napr. na adrese
10 sa zobrazuje udaj v mindtach

Odhlasenie z Web servera:

e Kilikni na tla¢idlo v lavom hornom rohu.

14. PRVE UVEDENIE DO PREVADZKY

120000 tj. po prepocte 2000 hodin.

e Hodnoty analégovych veli¢in /tlak a
teploty/ sa zobrazuju bez desatinne;j
Ciarky

e Skontrolovat, i boli odstranené vSetky
fixatné prvky pouzité poCas prepravy.

e Skontrolovat spravne pripojenie hadic
tlakového vzduchu.

e Skontrolovat riadne pripojenie
privodného kabla na elektricku siet’ a

prepojovacich kablov (kompresor-
suSi¢, kompresor-vzdusnik).

e Skontrolovat, ¢&i je vystupny ventil v
stave OFF.

Kompresor neobsahuje zalozny
zdroj energie.
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15. PNEUMATICKE SCHEMY
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Popis k pneumatickej schéme:

Vstupny filter

Agregat

Ventilator kompresora
Solenoidny ventil
Poistny ventil

Spatny ventil
Pretlakovy ventil
Odlucovac kondenzatu
Tryska

. Snimac tlaku

. Tlakomer

. Chladi¢

. Ventilator chladi¢a

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

Vzdus$nik

Odkalovaci ventil
Vystupny ventil
Solenoidny ventil susi¢a
Centralny ventilator
Nadoba na zber kondenzatu
TImi¢ hluku

Hruby vstupny filter
Adsorpéna filtracia
Hruby vystupny filter
Logicky ventil OR
Komora susica 1
Komora susic¢a 2



OBSLUHA

A
A\

ZARIADENIE SMIE
OBSLUHOVAT ) LEN
VYSKOLENY PERSONAL !

Nebezpecenstvo urazu

elektrickym pradom.

Pri nebezpeéenstve odpojit’
kompresor od elektrickej siete
(vytiahnut sietovu zastréku).

Nebezpeéenstvo popalenia
alebo poziaru.

Pri c¢innosti kompresora sa
prepajacia hadica medzi
kompresorom a susiéom a tiez
Casti susi¢a, dcasti agregatu
moézu zohriat na teploty
nebezpeéné pre dotyk oséb
alebo materialu.

Vystraha - kompresor je
ovladany automaticky.

Automatické spustenie. Ked
tlak v tlakovej nadrzi poklesne
na zapinaci tlak, kompresor sa
automaticky zapne. Kompresor
sa automaticky vypne, ked' tlak
vo vzdusniku dosiahne hodnotu
vypinacieho tlaku.

Nebezpeéenstvo  poskodenia
pneumatickych ¢asti.

Je zakazané menit’ pracovné
tlaky tlakového spinaca
nastaveného u vyrobcu.
Cinnost kompresora pri nizsom
pracovnom tlaku ako je zapinaci
tlak svedéi o vysokej spotrebe
vzduchu (pozri kap.
Vyhladavanie poruch aich
odstranenie).

Nebezpecenstvo poskodenia
susica.

Pri prevadzke susica pri teplote
okolia vys$sej ako maximalna
prevadzkova teplota uvedena v
Technickych udajoch méze
dojst’ k poskodeniu susica.

Pozadovany stupen susenia je
mozné dosiahnut’ len pri
dodrzani predpisanych
prevadzkovych podmienok.

Pri prevadzke susSic¢a pri tlaku
nizSom ako je minimalny
pracovny tlak sa znizi ué¢innost’
susenia a zhorsi sa dosahovany
rosny bod.

Pri dlh§om chode kompresora
sa zvysSi teplota v krytovanej
verzii nad 40°C a vtedy sa
zopne automaticky chladiaci
ventilator skrinky a ventilator
kompresora. Po vychladeni
priestoru pod cca 32°C sa
ventilatory opat’ vypnu.



16. ZAPNUTIE KOMPRESORA

o Zapnut hlavny vypina¢ (19) do polohy

ol na rozvadzaCi kompresora. na displeji (16) na dverach rozvadzaca
sa objavi sprava:
DK50 4x4 VRTM
DRYER AD10O0OE V1.04
e B (RY LEY |SH 1S O 1S A (A (R T
HO UR S RUN: 0 h
PRESS URE 9 .52 b ar
3 ] ] TEMP I N =1 1 (o B8 1T Y
RUN HOURS: pocet prevadzkovych
hodin ] TEMP _OUT 19 .8 <
PRESSURE: aktualny tlak
TEMP_IN: teplota vnotorna /iba pri
oplastenej verzii/ DK50 6x4 VRTM
TEMP OUT: teplota vonkajsia DRYER AD1SOOE V1.03
4 B B (RS | RS RSS1 I s ] 1 IR Y (O =
HOURS RUN: 0 h
PRESSURE 4 .98 bar
TEMP _TIN -19 .7
TEMP_OUT ) 1S3 I R I A
e Stlacit tlacidlo ,START* (18) na rozvadzaci.
Displej zobrazuje:
RUN HOURS: prevadzkové hodiny PRESSURE 5.64 bar
STAND BY MODE alebo RUN MODE TEMP_OUT 22 .5°%C
Time-To-Go MTN : zobrazuje cas do
vykonania udrzby kompresora TEMP _TIN N/ A
Poznamka: V pripade nekrytovanej verzii STAND BY MODE
sa v parametri TEMP_IN zobrazuje udaj
N/A RUN HOURS: 0
TEMP_OUT: teplota okolia kompresora
Time-To-Go MTHN 2000
Po aktivacii tlaCidla START sa postupne zapinané a vypinané (pozri kapitolu
zapinaju v8etky agregaty kompresora. Technické Uudaje, Cast pracovné tlaky)

Rozsvieti sa biela signalka P1

(17) a

Tlakovy snima¢ snima hodnotu tlaku vo
vzdusniku.

Agregaty pracuju v automatickom rezime, su

riadiacou jednotkou podla spotreby tlakového
vzduchu. Pri dosiahnuti vypinacieho tlaku sa
kompresory postupne vypnu.



Zastavenie motorov je mozné vykonat
tlacidlom STOP (18), a displej sa vrati na
Startovaciu obrazovku.

Poznamka: Tlagidlo START ma nastaveny
parameter ,RETENTIVITY=0N*, o znamena,
Ze ak bol kompresor uz raz spusteny tlacidlom
START systém si tento ukon pamata a po
vypnuti kompresora alebo vypadku napatia uz
netreba na rozbeh kompresora stlacit' tlacidlo
START.

e Motory su zapnuté

RUN MODE- vSetky agregaty su zapnuté
RUN HOURS - prevadzkové hodiny
TIME-TO-GO MN - ¢as do vykonania
nasledujuceho servisu / udrzby (v
hodinach).

e Motory su vypnuté

PRESSURE - aktualny prevadzkovy tlak
STANDBY MODE - v8etky agregaty su
vypnuté

RUN HOURS - prevadzkové hodiny
TIME-TO-GO MN - ¢as do vykonania
nasledujuceho servisu / udrzby (v
hodinach).

Tlakovy snima¢ monitoruje hodnotu tlaku vo
vzduSniku. Hodnota tlaku sa zobrazuje na
displeji.

Skontrolujte  vSetky spoje

vzduchovych linii, skontrolujte
mozny unik stlacéeného
vzduchu. Unik vzduchu
odstrante.

Pomaly otvorte vystupny ventil do stavu ON.
Kompresor sa uvedie opat do ¢innosti a bude
v ¢innosti, pokial sa neustali tlak v celom
pneumatickom systéme. Potom agregaty pri

Normaina prevadzka

Agregaty pracuju v automatickom rezime, su
zapinané a vypinané podla spotreby
stlaeného vzduchu. Ked tlak vzduchu klesne
vo vzduSniku na hodnotu zapinacieho tlaku,
kompresory sa automaticky postupne
zapinaju. Tym sa dosiahne v ¢o najkratSom
Case pozadovany tlak vo vzdu$niku.

Pri normalnej Cinnosti vyrobku su na displeji
zobrazované dve obrazovky :

PRESSURE 4 .98bar
TEMP_OUT 19.8%C
TEMP_TIN -19.7%C
AGGREGATES "ON"
HOURS RUN 0 h
TIME-TO-GO MT 2000h
PRESSURE 8 .08bar
TEMP_OUT 19 .8%C
TEMP _TIN -19.7°%C
AGGREGATES "OFF"
HOURS RUN 0 h
TIME-TO-GO MT 2000h

vypinacom tlaku postupne vypnu.
Vykonajte zaznam o inStalacii kompresorovej
zostavy a uvedeni do prevadzky (pozri kap.
Prilohy).
Zastavenie €innosti kompresora
Zatlacenim tlacCidla STOP (18) sa kompresory
zastavia.

16.1. Riadiaca jednotka — €innosti

poplachové stavy

Riadiaca jednotka riadi Cinnost agregatov,



vyhodnocuje ich €innost, analyzuje poruchy,
hlasi poruchy a potrebu udrzby po dosiahnuti
nastaveného intervalu.

Riadiaca jednotka vyhodnocuje vonkajSiu a
vnutornu teplotu kompresora, prevadzkovy
tlak a prevadzkové hodiny.

Snimané hodnoty uvedenych velicin,
poplachové stavy a servisné intervaly
zobrazuje na displeji. V pripade prekrocenia
tepl6t nad ich kritické hodnoty, zobrazuje stav

F2 -informacia o prevadzkovych
hodinach a servisnych intervaloch.

F3 — postupne sa zobrazuje:
- Poruchy motorov

- Pocet zopnuti motorov

- Maximalne teploty

ako poplach.

Ovladaci panel riadiacej jednotky obsahuje
Styri kurzorové tlacidla A, V¥, », «, tladidla
ESC a OK a styri funkéné tlacidla F1- F4,
ktorych zatlatenim sa vyvola nasledovna
udalost:

F1 -v rezime zobrazovania poplachovych
sprav prepnutie do rezimu normailnej Cinnosti
na dobu 60 sekund. Podsvietenie obrazovky.

OPERATING HOURS
TOTAL HOURS : 0 h
RUN HOURS: 0 h
FAN HOURS: 0 h
TIME-TO-GO MT 2000h
NUMBER of MT: 0 x
FAILURES
MOT.STARTER/COUNTER/
M1 0 M2 0
M3 : 0 M4 0
M5 : 0 M6 : 0
NUMBER
OF SWITCHING :
MOTORS 1 x
FANS 1 x




F4-TLACIDLO SERVISNEHO
TECHNIKA

(po vykonani udrzby alebo servisného zasahu
/podrzanim 5 sekund sa nastavuje nova

hodnota servisného intervalu 2000 hodin).

PRE

Poznamka: Zaroven zatlacenim tlacidiel F1-3
na ovladacom paneli spbsobi zapnutie
podsvietenia displeja na 30 sekund.

HOURS METER - prevadzkové hodiny
agregatov

TIME-TO-GO MN - €as do nasledujucej
udrzby/ servisu

TOTAL HOURS: - celkovy Cas prevadzky
kompresora

NUMBER of MN — kolkokrat bola vykonana
udrzba /servis/ a potvrdena tlaCidlom F4
Obrazovka sa automaticky vrati
zakladnu obrazovku po 10 sekundach.

na

Zatladenim tlacidla F3:

Umoznuje krokovanie réznych pomocnych
obrazoviek. Napr. zobrazuje kolkokrat
nastala porucha pretazenia motora M1 az
M6 /motorovy isti€ odpoji motor od
napajania/. Po odstraneni poruchy je treba
isti€ manualne aktivovat do polohy ,ON*.

Obrazovka sa automaticky vrati
zakladnu obrazovku po 10 sekundach.

na

MAXIMAL TE

TEMP _OUT 2 3°%C
TEMP _IN: 0°C
OUT : 0 x 0 h
I N 0 x 0 h

THERMOST _B 2 :

MPERATURE:

OFF

Cinnost vyrobku

Poc&as €innosti vyrobku je zobrazovany displej
normalneho rezimu a pomocou funkénych a
ovladacich tlacidiel je mozné nechat si
zobrazit' nasledovné informacie :

Zatladenim tlacidla F2:

OPERATING HOURS
TOTAL HOURS: 0 h

RUN HOURS: 0 h

FAN HOURS: 0 h
TIME-TO-GO MT 2000h
NUMBER of MT: 0 x

FAILURES

MOT.STARTER/COUNTER/
M1: 0 M2 : 0
M3 : 0 M4 : 0
M5 : 0 M6 : 0




Zatlacenim tladidla F4:

Tlacidlo F4 je aktivne iba ak sa objavi
obrazovka nutnosti vykonania servisnej
udrzby po uplynuti 2000 hodin /pozri
poplachova sprava pre vykonanie
servisnej udrzby/. Pre nastavenie
nového intervalu je potrebné stlacit' a
podrzat tladidlo F4 po dobu najmenej 5
sekund. Po nastaveni nového intervalu
sa obrazovka prepne do rezZimu
normalnej €innosti.

Poznamka: Nastavovanie  nového
servisného intervalu tladidlom F4 je v
kompetencii iba servisného pracovnika.

NUM

OF SWIT

MOTORS

FANS

BER

CHING:

MAXIMAL TE

MPERATURE:

TEMP_OUT: 2 3°%C
TEMP _IN: 0°C
OuUT: 0 x 0 h
I N : 0 x 0h
THERMOST _B 2 : OFF
ATTENTION!
PREPARATION

FOR MAIN

TIME-TO-GO

TENANCE

MT 2000h




Poplachové stavy

Zariadenie je vybavené
inteligentnym kontrolnym
systémom, ktory generuje
poplachovy signal podla jeho
dolezitosti (poplachovy stav
strednej priority ma vyssSiu
prioritu ako poplachovy stav
nizkej priority).

Signalizacia poplachovych
stavov ma vyssiu prioritu pred
signalizaciou intervalu udrzby/
servisu.

SERVICE ACCORDING TO
INSTRUCTION FOR USE [/ SERVIS
PODI'A NAVODU NA POUZITIE

TOTAL HOURS - celkovy €as pripojenia
vyrobku k napatiu

RUN HOURS - &as prevadzky vyrobku
Displej blika oranzovou farbou.

Poznamka: TlaCidlom ,F1“ sa da prepnut
na obrazovku normalnej €innosti na dobu
60 sekund.

Kompresor dodava vzduch do rozvodu podfa
spotreby bez obmedzenia.

Volajte servisného pracovnika na vykonanie
pozadovaného servisu.

Poznamka: Nastavenie nového servisného
intervalu je v kompetencii iba servisného
pracovnika.

Potvrdte vykonanie udrzby [/ servisu,
zatlacenim tlacidla F4 a podrzanim 5 sekund
minimalne.

Cas do intervalu udrzby /servisu/ sa meria od
prvého zapnutia zariadenia. Vsetky
poplachové spravy su sprevadzané blikanim
Cervenej signalky P2 /Alarm/.

Poplachové stavy nizkej priority

e Uplynutie  stanoveného intervalu

udrzby / servisu.
Aktivuje sa po uplynuti intervalu uadrzby /

servisu 2000 hodinach. Na displeji sa zobrazia
udaje:

SERVICE
INSTRUCTIONS for USE

TOTAL

SETUP NEW

HOLD F4

ACCORDING ¢to

HOURS : 0 h
HOURS RUN: 0 h
INTERVAL:

LEAST 5 s ec

Vzapati sa udaje na displeji zmenia na
obrazovku normalnej €innosti.

Od toho okamihu riadiaca jednotka je
nastavena na sledovanie nasledujuceho
servisného intervalu.

Kazdu vykonanu udrzbu a
servisny zasah je potrebné
zaznamenat’ do servisnej knihy
kompresora.



o Dosiahnutie teploty okolia kompresorového modulu nad stanovenu hodnotu
WARNING - vystraha pre vysoku vonkajSiu

teplotu.

Displej blika oranzovou farbou. WARNINGI
Vystraha sa zobrazi, ak bola prekroCena

teplota okolia nad teplotny limit 40°C a ak tento AP P )
stav trval minimalne 30 sekund. Agregaty TEMPERATURE !

pracuju dalej normalne.

Displej inak zobrazuje aktualnu hodnotu 57 .3%

teploty okolia.
Sprava sa strati ak teplota klesne pod teplotny

limit. , SERVICE PERSONNEL !
Kompresor dodava vzduch do rozvodu podla

CALL AN APPROVED

spotreby bez obmedzenia.
e Dosiahnutie teploty vo vnutri kompresorového modulu nad stanovenu hodnotu.

WARNING - vystraha pre vysoku teplotu
vo vnutri krytovaného kompresora. Displej
blika oranzovou farbou.

Vystraha sa zobrazi po prekroCeni teploty

vo vnutri  krytovaného  kompresorového

modulu nad teplotny limit 70°C a ak tento stav WARNING !

trval minimalne 30 sekund. Agregaty pracuju

dalej normalne. HIGH INSIDE
Poznamka: Funkciu merania vnutornej TEMPERATURE!!
teploty neobsahuje nekrytovany

kompresor 80.5%

Displej zobrazuje aktualnu hodnotu teploty CALL AN APPROVED
vo vnutri  krytovaného  kompresorového

modulu SERVYVICE PERSONNEL!
Sprava sa strati ak teplota klesne pod teplotny

limit.

Kompresor dodava vzduch do rozvodu podla
spotreby bez obmedzenia.

e Signalizacia nizkeho tlaku pri rozbehu kompresora.
SIGNALING - Signalizacia nizkeho tlaku pri

rozbehu kompresora. Obrazovka je

podsvietena a blika alarmova signalka P2. LOwW PRESSURE MODE
LOW PRESSURE MODE - signalizacia nizkeho /] 1 ess t hen 3 bar /
tlaku v systéme pri zapnutych agregatoch.

DRYER - REGENERATION NOT CYCLING - | PRYER-REGENERATION

nevykonava sa oplach komor susi¢a
PRESSURE - aktualny tlak v systéme.

Zobrazenie na displeji sa automaticky strati po
zvySeni tlaku vzduchu nad 3 bar.

NOT CYCLING

PRESSURE: 2 .02 bar

Kompresor dodava vzduch do rozvodu podla
spotreby bez obmedzenia.



e Signalizacia stavu nizkeho tlaku pri zvySenom odbere tlakového vzduchu.

SIGNALING - signalizacia stavu nizkeho tlaku
pri zvySenom odbere tlakového vzduchu.
Obrazovka blika oranzovou farbou.

PRESSURE - aktualny tlak v systéme

Obrazovka sa automaticky strati po zvySeni
tlaku vzduchu nad 3 bar.

Kompresor dodava vzduch do rozvodu podfa
spotreby bez obmedzenia.

Poplachové stavy strednej priority
e Porucha agregatu

Sprava na displeji (FAULT) a blikanie signalky
P2-ALARM (17) signalizuju, ktory agregat nie
je v ¢Cinnosti, ( motorovy isti¢ /Q1-Q6/ je
vypnuty _ zvySeny prud). Displej blika
Cervenou farbou.

Ostatné agregaty pracuju normailne.

Po odstraneni poruchy a manualnym
uvedenim motorového isti¢a do stavu ,ON“ sa
obrazovka strati. Zobrazi sa obrazovka pre
normalnu ¢innost.

Kompresor dodava vzduch do centralneho
rozvodu len s funkénymi agregatmi.

VsSetky poruchové stavy su automaticky
zapisované na SD kartu.

Signalizacia poplachovych
stavov ma prednost’ pred

signalizaciou servisnych
intervalov. Preto v pripade
poplachového stavu na
niektorom z agregatov, je
svetelnym signalom

signalizovany tento stav.

TOO H
AlR
PR

[PRE S S

SIGNALING!

IGH COMPRESSED
CONSUMTION!
ESSURE DROPS

URE: 4 .25 bar

VsSetky poruchové signaly su
vyvedené na vystup riadiacej
jednotky K3:Q3.2 a dalej na
svorky X1:44 a X1:45 |/
umiestnené v riadiacej skrini/
ako NON VOLT ALARM
SIGNAL.



Zber dat

Zaznam dat sa realizuje do mikro SD karty
v slote zakladného modulu. Na tuto kartu sa
zapisuju poruchové a prevadzkové udalosti.
Informacie sa ukladaju do suborov vo formate
,CSV". Systém zapisuje data postupne do 50
suborov a kazdy subor mdze obsahovat az
20 000 riadkov.

Kopirovanie dat z SD karty sa vykona bud
manualnym vybranim karty a nacitanim
pomocou programu Excel do PC alebo dialkovo
pomocou siete Ethernet

y

17. VYPNUTIE KOMPRESORA

Vypnutie kompresora z dévodu servisu, alebo
inej priiny sa vykona pomocou hlavného
vypinata Q10, ktory zaroven plni funkciu
centralneho zastavenia. Kompresor je tym
odpojeny od napajacej siete okrem hlavnych
privodnych svoriek XO.

Odpojenim od centralneho rozvodu a

e g—— |
-~ 1-‘911 v — - J
]

Obr. 22: Zber dat

otvorenim vystupného ventilu (Obr. 14) resp.
odkalovacieho ventilu odtlakujete vzdusnik.

Privodné svorky X0 zostavaju
pod napatim aj ked je hlavny
vypinaé Q10 v polohe ,0“ tj
vypnuty.



UDRZBA VYROBKU

18. UDRZBA VYROBKU

A\

Prevadzkovatel je povinny
zabezpedit’ vykonavanie
opakovanych skusok

zariadenia minimalne 1x za 24
mesiacov (EN 62353) alebo v
intervaloch, ktoré uréuju
prislusné narodné pravne
predpisy. O vysledkoch skusok
musi byt vykonany zaznam
(napr.: podla EN 62353, Priloha
G) spolu s metédami merania.

Zariadenie je navrhnuté a vyrobené tak, aby
jeho udrzba bola minimalna. Pre riadnu a

spolahlivu
potrebné

Cinnost  kompresora
vykonavat prace

je vsak
podla

nasledujuceho popisu.

A\

Nebezpecenstvo neodborného
zasahu.

Opravarenské prace, ktoré
presahuju ramec beznej udrzby
(pozri kap.18.1), smie

vykonavat’ iba kvalifikovany
odbornik (organizacia poverena
vyrobcom) alebo zakaznicky
servis vyrobcu.

Prace v ramci beznej udrzby
(pozri kap.18.1) smie vykonavat’
iba zaskoleny pracovnik
obsluhy.

Pouzivat’ sa smu iba nahradné
diely a prislusenstvo
predpisané vyrobcom.

A\

Nebezpecenstvo urazu a
poskodenia zariadenia.
Pred zacatim prac tykajucich sa
udrzby kompresora je nutné:

- skontrolovat) ¢i je mozné

odpojit kompresor od
spotrebi€a, aby tym
nevzniklo riziko
poskodenia zdravia

osoby pouzivajucej dany
spotrebi¢, pripadne iné
materialne skody;

- vypnut kompresor;

- odpojit ho z elektrickej
siete (vytiahnut' sietovu
zastréku);

- vypustit’ stlaceny vzduch
zo vzdus$nika.

Pred zacatim prac tykajucich sa
udrzby susica je nutné:

- odstavit’ privod
stlaceného vzduchu do
susica

- vypnut hlavny vypinaé
na boku rozvadzaca do
polohy “0%;

- skontrolovat’ indikator
tlaku nachadzajuci sa na
susici, pokial je v susici
tlak, je potrebné vypustit’

ho vypustit z komér
susica.
Nebezpecenstvo uUrazu  pri

vypustani stlaéeného vzduchu.

Pri vypustani stlaéeného
vzduchu z pneumatického
rozvodu (vzdusnika) a z komor
suSi¢a je potrebné chranit si
zrak — pouzit’ ochranné okuliare.



PN

Nebezpecéenstvo popalenia.

Podas ¢innosti kompresora
alebo kratko po jej ukonéeni
maju Casti agregatu,
pneumaticky rozvod
kompresora, ¢asti susica a
prepajacia hadica medzi
kompresorom a susSiéom

vysoku teplotu — nedotykat’ sa
uvedenych ¢Easti.

Pred udrzbou, servisom
vyrobku alebo pripajanim /
odpajanim privodu tlakového
vzduchu nechat zariadenie
vychladnut’!

Dalej uvedené prace moéze na pracovisku

vykonat

len zasSkoleny pracovnik

nasledovnym spdsobom:

A
A

Pred zacéatim vykonavania
nasledujicich prac na udrzbe je
nutné vypnut hlavny vypinaé
na boku rozvadzaca do polohy
“0“.

Pre spravnhu a bezpeénu
prevadzku je potrebné

dodrziavat’ servisné intervaly
zariadenia.



Intervaly udrzby
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18.2. Kontrola ¢innosti

Kontrolovat’ stav agregatov — agregaty
musia mat rovnomerny chod, bez
vibracii, primerand  hlu¢nost. V
pripade negativneho vysledku hfadat
pri¢inu stavu alebo volat servis.

Kontrolovat  €innosti  ventilatorov
(zrakom) — ventilatory musia byt v
Cinnosti v Case, ked su v cCinnosti
agregaty. V pripade negativneho
vysledku hladat’ priCinu stavu alebo
volat’ servis.

Kontrolovat neporusenost privodného
kabla, prepojovacej Snury ku snimacu
tlaku na vzdus$niku a prepojovacich
pneumatickych hadic. PosSkodené
diely vymenit alebo volat servis.

Kontrola teploty okolia (na displeji) —
teplota okolia musi byt pod dovolenou
teplotou (40°C). V pripade vySSej
teploty zlepSit chladenie v miestnosti.

Kontrola hlasenia poruchy na displeji —
nahlasenu poruchu odstranit.

18.3. Kontrola tesnosti

pneumatickych spojov a kontrolna
prehliadka zariadenia

Kontrola tesnosti

Kontrolu  tesnosti  pneumatickych
rozvodov kompresora vykonat pocas
¢innosti — tlakovania kompresora.

Analyzatorom netesnosti alebo
mydlovou vodou kontrolovat tesnost
spojov. Ak je indikovana netesnost,
spoj je potrebné dotiahnut, pripadne
spoj utesnit’.

Prehliadka zariadenia

Skontrolovat stav agregatov
kompresora - rovnomernost chodu,
primerana hlu¢nost.

Kontrola  €innosti  ventilatorov -
ventilatory musia byt v CcCinnosti v
predpisanych cykloch Cinnosti
kompresora.

Skontrolovat  d&istotu  filtrov = —
znedistené filtre vyprasit, prip. vymenit
za noveé.

Kontrola solenoidnych ventilov vo
ventilovom module.

Skontrolovat funk&nost’
automatického odvadzania
kondenzatu.

V pripade podozrenia na chybnu
¢innost, volat servis.

18.4. Kontrola elektrickych spojov

Nebezpecéenstvo urazu
elektrickym pradom.

Kontrolu elektrickych spojov
vyrobku vykonavat’ pri
odpojenom sietovom napati.

Skontrolovat mechanicki funkénost’
hlavného vypinaca Q10, tlacidiel
START-STOP S1-2.

Prekontrolovat neporusenost
privodného kabla, pripojenie vodicov
na privodnu svorkovnicu X1 a hlavny
vypinag. Prekontrolovat, €i su pripojné
svorky dostato€ne odlahcené od tahu.

Skontrolovat dotiahnutie na
skrutkovych spojoch vSetkych vodiCov
(na  motorovych istiCoch Q1-6,
sietovych istiCoch F1-3, stykaCoch
Q11-16 a Q20-21 a pod.. Uvolnené
vodi€e dotiahnut skrutkovacom.

Vizualne vykonat kontrolu pripojenia
kablov na svorkovnicu X1 /pruzinkové
svorky/ a riadiaci systém LOGO!
/skrutkové spoje/.

Prekontrolovat’ v3etky skrutkové spoje
ochranného zelenoZltého vodi¢a PE v
rozvodnej skrini, motorovej €asti, na
jednotke chladenia a tlakovej nadobe.
Uvolnené spoje dotiahnut.

Prekontrolovat konektorové
prepojenie X50 /suSi¢, chladi¢/ a
tlakového senzora B1 / na tlakovej
nadobe/.

18.5. Vypustenie kondenzatu

Riziko poSmyknutia na vihkej
podlahe v pripade pretecenia
nadoby.



FoenaT
UDRZBA VYROBKU @

Pri kompresore so susiCom vzduchu sa
kondenzat automaticky vylu€uje do
nadoby na zber kondenzatu.

e Kontrolovat naplnenie nadoby po
znaCku (podla objemu nadoby) a
vyprazdnit najneskor raz za den.

Obr. 23: Kontrola nadoby na zber kondenzatu

18.6. Vymena vstupnych filtrov
agregatov

V predpisanych intervaloch je
nutné vymenit’ filtre ulozené vo
veku skrine kompresorovych
agregatov.

Vymena vstupného filtra:
e Rukou vytiahnut gumenu zatku (2).

o Znecisteny vstupny filter (1) vybrat.

o VloZit novy filter a nasadit gumenu
zatku.

Vymena predfiltra:
¢ Rukou vytiahnut predfilter (3).

¢ Vymenit za novy a vlozit spat.

Obr. 24: Vymena vstupného filtra
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18.7. Kontrola poistného ventilu

A\

o Skrutku poistného ventilu oto€it’ niekofko ota&ok
dolava kym vzduch cez poistny ventil nevyfukne.

¢ Poistny ventil nechat len kratko volne vyfuknut.

e Skrutku otacat doprava az na doraz, ventil musi

Nebezpecenstvo nebezpeéného
narastu tlaku pri poskodeni
poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie
pouzivat’ na odtlakovanie
vzdusnika. M6ze byt ohrozena
funkcia poistného ventilu. U
vyrobcu je nastaveny na
povoleny maximalny tlak, je
preskisany a oznaceny.

Poistny ventil sa nesmie
prestavovat’.

byt teraz opat zatvoreny.

18.8. Cistenie / vymena vstupnych
filtrov kompresora

Plati len pre krytovany vyrobok.

Vstupné filtre v predpisanom intervale vygdistit

alebo vymenit

e Na spodnej CcCasti skrinky pod
agregatmi 2x demontovat matice (1),
kryty (4) a vybrat filtre (5).

Nebezpecenstvo uUrazu  pri
vypustani stlaéeného vzduchu.
Pri kontrole poistného ventilu je

potrebné chranit’ si zrak -
pouzit’ ochranné okuliare.

Obr. 25: Kontrola poistného ventilu

e Vo vnutornej Casti skrinky 3x
demontovat matice (1), kryty (2) a
vybrat filtre (3).

o Filtre vyprasit, v pripade vacsieho
znecistenia vyprat v roztoku vody s
beZznym saponatom a nechat vysusit.

e Suché filtre ulozit na pévodné miesta
(pri montazi postupovat v opacnom
poradi).



Obr. 26: Cistenie / vymena vstupnych filtrov agregatov

Obr. 27: Cistenie / vymena vstupnych filtrov agregatov

V bode A odokryt molitan, 4x
demontovat skrutky (5), podlozky (6) a
vybrat kryt sacieho filtra (7). (Obr. 27)

2x demontovat’ matice (8) na drziaku
filtra (9) a vybrat filter (10).

V bode B (na bocnici (11)) demontovat’
2x matice (12), podlozky (13), uvolnit

drziak filtra (14) a vybrat filter (15).

Filtre vyprasit, v pripade vacsieho
znecistenia vyprat v roztoku vody s
beznym saponatom a nechat’ vysusit.

Suché filtre ulozit na pévodné miesta
(pri montazi postupovat v opacnom

poradi).

g

18.9. Kontrola vykonnosti

kompresora

Vypnut kompresor z €innosti tlaidlom
STOP.

Vypustit' tlak vo vzdusniku na nulu.
Zapnut kompresor tlaCidlom START.

Merat €as naplnenia vzdusnika z 0 na
7 bar.



e Ziskana hodnota Casu musi byt Vzdus$nik:
mensia ako udaj z tabulky ,Technické

N Skontrolovat spravnu funkciu spatného
udaje”“.

ventilu na vzdusniku, odpojenim tlakovej
hadice od ventilu.

18.10.Kontrola spatnych ventilov

Kontrolu spatného ventilu
Pneumaticky rozvod: vykonat az po natlakovani

vzdusnika pri vypnutom stave
kompresora. Nesmie unikat’
stlaéeny vzduch.

Skontrolovat  spravnu funkciu spatnych
ventilov v pneumatickom rozvode, odpojenim
tlakovych hadic z agregatov.

Vzdy jeden z agregatov musi
byt v €innosti, zvySné agregaty
vypnut’ prudovym isticom v

rozvadzaéi. Cez spiatné ventily
nesmie unikat’ stlaceny vzduch.

18.11. Kontrola solenoidného ventilu

Kontrola funkénosti sa vykonava pripravkom
“ Magneticky indikator” nasledovne:

e Prilozit k cievke ventilu a ak motory su v cCinnosti
priloZeny indikator sa musi roztocit, a ak motory nie su v
Cinnosti prilozeny indikator sa neroztodi.

Obr. 28: Kontrola solenoidného ventilu

18.12. Kontrola spinania teplotného fvonkajsia/ a B4 fvnatorna /.

snimaca B4 je iba pre krytovanu verziu.

Kontrola funkénosti snimaca teploty B3

e Kontrola sa vykonava spolu s
displejom LOGOI!TDE, kde sa na
Startovacej obrazovke v reZime
STOP zobrazuju okamzite hodnoty

CONTROLING 00:00m

SENSORS & SWITCH

teploty.
PRESSURE: 4 .98bar

¢ Kontrola spociva v tom, Ze nepatrnou

zmenou teploty v okoli snimaCanapr. [T EM P I N . 19 . 8°%C

ovievanim, alebo ohriatim sa musi a

menit’ aj zobrazovana hodnotateplét (T EMP OUT : -19 . 7°%C

na displeji. V pripade nekrytovanej -

verzie snimac B4 nie je zapojeny a |1 y ER.SWITCH : OFF

displej zobrazuje udaj N/A.

Obr. 29: Kontrola spinania teplotného spinaca



18.13. Kontrola funkcie tlakového
snimaca

Funkénost sa kontroluje vizualne v sucinnosti
s obrazovkou TDE, kde je indikovana hodnota
stlaéeného  vzduchu. Zmenou odberu
vzduchu sa musi menit hodnota tlaku na
displeiji.

18.14. Cistenie a dezinfekcia
vonkajsich pléch vyrobku

Na Cistenie a dezinfekciu vonkajSich ploch
vyrobku pouzivat neutralne prostriedky.

Pouzivanie
Cistiacich a dezinfekénych

prostriedkov obsahujucich
alkohol a chloridy moéze viest’ k
poskodeniu povrchu a zmeny
farby vyrobku.

agresivnych

Udrzba susiéa AD
18.15. Vypustenie tlaku zo susiéa

Zariadenie je skonStruované tak, aby sa z
neho bezpecne vypustil tlak do 10s po vypnuti
kompresora.

V pripade, Ze nedosSlo k automatickému
vypusteniu tlaku zo suSiCa, je potrebné
vypustit tlak zo zariadenia manualne.

Nebezpeéenstvo udrazu  pri
vypustani stlaéeného vzduchu

Proces vypustenia tlaku sa

moze prejavit’ zvysenou
hluénost’ou, preto je
odporu¢ané pouzit ochranu
sluchu.

Q Pred vypustenim tlaku zo
zariadenia je potrebné odstavit’
kompresor.

Vypustenie tlaku pomocou zobrazovacej
jednotky

Vypustenie tlaku zo zariadenia je mozné
uskutoénit  prostrednictvom zobrazovacej
jednotky pomocou kombinacie ECS+ V.

¢ Odstavit zdroj stlaéeného vzduchu.

e Na 10s sucasne stlagit kombinaciu
ECS+V, ¢im sa na 10s otvoria vSetky
elektromagnetické ventily (vstupné aj
regeneraCné) a vypusti sa tlak zo

zariadenia aj pripojenych
pneumatickych ciest/prvkov
neoddelenych od zariadenia spatnym
ventilom.

Mechanické vypustenie tlaku
e Vypnut kompresor.

e Otvorit odvzdusifovacie zatky na
vystupnom module zariadenia (Obr.
30).

Obr. 30: Vypustenie tlaku z komor susica

e Odpoijit hadi€ku (2) zo spodnej Casti odlu¢ovaca kondenzatu (3) (Obr. 31).



Obr. 31: Vypustenie tlaku z chladi¢a a odlu¢ova¢a kondenzatu

Proces manualneho vypustenia tlaku zo

zariadenia je po priblizZne 2 min ukonceny. Pri_pravidelnej prevadzke je potrebné po

dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit

18.16.Vymena vnutornych filtrov filtre v hornej Casti susica.

susica
Nebezpeéenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi ¢ast'ami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné odpojit’ zariadenie od
elektrickej siete, odstavit’
kompresor a znizit tlak v
zariadeni na nulu.

¢ Vypnut kompresor.

e Skontrolovat tlak v susici.

e Ak je v komorach susica tlak postupovat podla
kapitoly 18.15.

e Odskrutkovat 8 x skrutky (1).

e Demontovat vystupny panel (2), na ktorom su
upevnené filtre (3).

e Odskrutkovat’ znecistené filtre (3) a vymenit
za noveé.

e Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit
za nove.

e Pri montazi postupovat v opacnom poradi.

e Zapnut kompresor.

e Skontrolovat tesnost susSica.

Obr. 32: Vymena vnutornych filtrov



18.17.Vymena kazety s adsorbentom

pravidelnej prevadzke je potrebné

po dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit

Vypnut kompresor.
Skontrolovat tlak v susSici.

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat’ podla
kapitoly 18.15.

Odskrutkovat’ 8 x skrutky (1).
Vybrat vystupny panel (2).
Vytiahnut a vymenit kazety (3) za nové.

Skontrolovat tesnenie (4) zo spodnej Casti
vystupného modulu, ak je potrebné, vymenit za
nove.

Pri montazi postupovat’ v opaénom poradi.
Zapnut kompresor.

Skontrolovat tesnost’ susica.

18.18.Vymena gul'6¢ky logického ventilu
Vypnut kompresor.

Skontrolovat tlak v susSici.

kazety s adsorbentom.

Obr. 33: Vymena kaziet s adsorbentom

Ak je v komorach susi¢a tlak postupovat
podla kapitoly 18.15.

Odskrutkovat' 4 x skrutky (1), demontovat
kryt (2).

Demontovat kryt gul6cky (3).

Vymenit gul6cku (4).

Skontrolovat trysky (5), v pripade potreby
vydcistit'.

Pri montazi postupovat v opaénom poradi.

SkuSka tesnosti a funkénosti logického
ventilu atrysiek — kontrola cyklického
prepinania komor.

Obr. 34: Vymena guloc¢ky logického ventilu



18.19.Vymena timic¢ov hluku susic¢a

Nebezpecéenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi €ast'ami pod
tlakom.

Prevadzka zariadenia bez
timicov je sprevadzana vysokou
hluénost'ou. Vymenu timicov je
potrebné vykonat’ pri vypnutom
zariadeni.

e Odskrutkovat timi¢e hluku (1).

o Naskrutkovat nové timi¢e hluku.

18.20. Kontrola chladi¢a a ventilatora

Aby bolo susenie ucinné, je treba udrziavat
celé zariadenie a najma ventilator
kompresora, ventilator chladiCa a chladi¢
v Cistote. Odsat’ alebo stlatenym vzduchom
prefuknut usadeny prach z povrchu
chladiacich rebier a ventilatorov.

18.21.Vymena solenoidnych ventilov
Nebezpecenstvo urazu
elektrickym priudom.
Pred zasahom do zariadenia je
potrebné vypnut’ zdroj
stlaéeného vzduchu, vypnuat

zariadenie a odpojit ho od
elektrickej siete.

Obr. 35: Vymena timic¢ov hluku

Nebezpecéenstvo urazu pri praci
s pneumatickymi €ast'ami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je
potrebné odpojit’ zariadenie od
elektrickej siete a znizit' tlak
v zariadeni a pneumatickom
systéme na nulu.

Pri pravidelnej prevadzke je potrebné po
dosiahnuti predpisaného intervalu vymenit
solenoidné ventily v spodnej Casti susica.

e Vypnut kompresor.
e Skontrolovat tlak v suSici.

e Ak je v komorach suSi¢a tlak,
postupovat’ podla kapitoly 18.15.

e (Odskrutkovat 1x skrutku z konektora
ventilu (1).

e Odpojit konektor ventilu (1).
e Odskrutkovat 4 x skrutky (2).

¢ Demontovat solenoidny ventil (3).



Demontovat tesnenie ventilu (4-1)
Z telesa. (pozri. Obr. 37).

Mechanicky odistit dosadaciu plochu
ventilu od necistét.

1).

Priskrutkovat novy solenoidny ventil
pomocou 4 skrutiek (2), na skrutky
naniest lepidlo ur€ené na utesnenie

« Mechanicky oistit skrutky 16x (2) od skrutiek (napr. Loctitte 243).
tesniaceho lepidla. e Pripojit konektor solenoidného ventilu,
iskrutkovat krutky.
e Zmontovat solenoidny ventil (pozri. priskrutkovat pomocou skrutky
Obr. 37). e Zapnut kompresor.

e Namontovat nové tesnenie ventilu (4- e Skontrolovat tesnost susica.

Obr. 36: Vymena solenoidného ventilu

6).

e VloZit pruzinu membrany (4-3) ventilu
do membrany (4-2) a nasledne ich
vloZit do zmontovanej cievky a telesa
ventilu.

Montaz solenoidného ventilu

Solenoidny ventil sa dodava ako nahradny
diel v demontovanom stave. Pred kazdou
vymenou solenoidného ventilu je nutné novy
ventil zmontovat.

e Tesnenie ventilu (4-1) sa montuje na

¢ Namontovat cievku ventilu (4-5) na vix
teleso susica.

teleso ventilu (4-4) a zaistit maticou (4-



Obr. 37: Montaz solenoidného ventilu

18.22. Pretlakovy ventil

Pri zvySeni tlaku v tlakovom obvode
kompresora na hodnotu nastaveného
otvaracieho tlaku zacne pretlakovy ventil
samocinne prepustat vzduch zo systému. Po
poklese tlaku sa pretlakovy ventil uzatvori.

K zvysSeniu tlaku v tlakovom
obvode moéze prist len v

dosledku zvacésenia
prietokovych odporov
pneumatickych rozvodov alebo
pri poruche susiéa (napr.
nefunkéné solenoidné ventily) a
preto pri opakovanom otvoreni
pretlakového ventilu je
nevyhnutna kontrola funkcie
susica, pripadne i jeho oprava !

1 Pretlakovy ventil kompresora

Na pretlakovom ventile nie je
dovolené samovolne
prestavovat’ otvaraci tlak, vzdy
len po dohode s vyrobcom!

Na pretlakovom ventile nesmu
byt vystupné otvory uzatvarané
alebo nesmie byt obmedzovany
vystup tlakového vzduchu cez
ne.
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2 Pretlakovy ventil susica

VYHUADAVANIE PORUCH A ICH ODSTRANENIE

A\

Pred zasahom do zariadenia je
nutné odpojit’ ho z elektrickej
(vytiahnut’
zastrcéku).

siete

Nebezpecenstvo
elektrickym pradom.

urazu

siet'ovu

> P

A\

Nebezpeéenstvo Urazu pri praci
s pneumatickymi ¢astami pod
tlakom.

Pred zasahom do zariadenia je

potrebné  znizit tlak vo
vzdusniku a v pneumatickom

systéme na nulu.

Porucha

Kompresor sa
nerozbieha

Niektory z agregatov
sa nerozbieha (svieti
svetelna signalizacia)

Mozna pricina
Chyba sietové napatie

Preruseny privod elektrickej energie

Nefunkény tlakovy snimac

Preruseny privod elektrickej energie k
motoru

Prerusené vinutie motora, poSkodena
/rozpojena tepelna ochrana/ vysoka
teplota okolia

Zadrety piest alebo ina pohybliva ¢ast
(mechanické poSkodenie pohyblivych

Obr. 38: Pretlakovy ventil

Cinnosti suvisiace s
odstranovanim porich smie
vykonavat’ len kvalifikovany
odbornik servisnej sluzby.

Nebezpeéenstvo nebezpeéného

narastu tlaku pri poskodeni
poistného ventilu.

Poistny ventil sa nesmie
prestavovat’

Spoésob odstranenia

Vypnuty hlavny isti€ v rozvode

Kontrola napatia v sieti

Uvolnena svorka v rozvodnej skrinke -
dotiahnut

Kontrola hlavnej elektronickej pripojky -
poSkodenu vymenit’

Prekontrolovat’ svorky a funkciu
tlakového snimaca - poSkodeny
vymenit

Kontrola napéatia v sieti

Kontrola funkcie styka&a, tepelného relé
- poSkodené vymenit’

Uvolnené svorky na svorkovnici motora-
svorky dotiahnut, poSkodené, ulomené
vymenit

Motor vymenit/ zniZit teplotu okolia

Poskodené &asti vymenit



LED indikacia RUN /
STOP nesvieti na
zeleno

Agregaty sa spinaju
Casto aj bez odberu
vzduchu

Vykonnost
niektorych agregatov
je znizend, cyklus
chodu sa predlZuje

Niektory z agregatov
je hlu¢ny (klepanie,
kovové zvuky)

Vysoka okolita
teplota vzduchu
vypinanie
kompresorov

v radoch nad sebou
(prehrievanie)

ZhorSené suSenie —
vysoky tlakovy rosny
bod

(vo  vzduchu sa
objavuje kondenzat)

Casti)

Porucha riadiacej jednotky

Preruseny prepoj medzi riadiacou
jednotkou a rozSirujucim modulom

Preruseny privod elektrickej energie

Chyba sietové napatie
Porucha riadiacej jednotky alebo
rozSirujuceho modulu

Unik vzduchu z pneumatického rozvodu

Netesnost spatnych ventilov

Po skon&eni regeneracie unik cez
solenoidné ventily

Netesnost tlakového snimaca a
poistného ventilu

Netesnosti na agregate

Opotrebené piestne kriuzky

Poskodené tesnenie medzi hlavou
valca a ventilovou doskou

Znecisteny vstupny filter
Poskodené lozisko motora

Poskodené lozisko €apu piesta, ojnice

Uvolnend (prasknutd) gumova pruzina
zavesu

Nedostatocné odvetranie miestnosti s
kompresorom

Nepracuju chladiace
agregatov, chladi¢a a skrinky

ventilatory

Nizky prevadzkovy tlak

Nefunk&ny regeneracny
elektromagneticky ventil

Upchata tryska regeneracného vzduchu
Nefunkéné ventilatory chladi¢a

Znecisteny chladi¢

Upchaté tlmi€e hluku
regeneracnych ventilov

na vystupe

Skontrolovat funk&nost’ jednotky,
pritomnost’ softwaru — poSkodenu
vymenit, resp. nahrat’ program
Skontrolovat' prepojenie — poSkodené
vymenit

Kontrola napatia v sieti

Uvolnend svorka v rozvodnej skrinke -
dotiahnut

Kontrola hlavnej elektrickej pripojky -
poskodenu vymenit

Vypnuty hlavny isti€ v rozvode
Nefunkénu jednotku alebo modul
vymenit’

Kontrola pneumatického rozvodu —
uvolneny spoj utesnit

Spatné ventily odskusat a predistit-
poskodeny vymenit’

Vycistit spatny ventil- poSkodeny
vymenit’

Preskusat funkénost, vydcistit, —
poskodené vymenit

Kontrola tesnosti spojov agregatu —
uvolneny spoj utesnit

Opotrebeny piest vymenit
Vymenit tesnenie,- dotiahnut

Znedisteny filter nahradit novym
Poskodené lozisko vymenit

Poskodeny piest vymenit’

Poskodenu pruzinu nahradit novou
Zabezpecit vhodné podmienky okolia
Chybné ventilatory- vymenit

Chybny teplotny spinag- vymenit

Zmensit odber vzduchu, skontrolovat
vykonnost zdroja stlateného vzduchu,
odstranit pripadné netesnosti v rozvode
Skontrolovat funk&nost cievky, v pripade
poskodenia vymenit

Trysku vycistit, pripadne vymenit

(pozri udrzba vyrobku)

Preverit privod elektrickej energie k
ventilatorom

Poskodeny ventilator vymenit
Skontrolovat’ stav chladi€a, v pripade
znedistenia vydistit’

Skontrolovat stav timiCov. V pripade
velkého prietokového odporu alebo
vyraznom znecisteni vycistit, pripadne
timi¢e vymenit'.



Poskodeny ventilator
Poskodeny timi¢ hluku

Zvysena hluénost

susiCa Unik vzduchu cez prepustaci ventil na

vstupe susic¢a

Vysoky pracovny tlak kompresora

Unik vzduchu cez
prepustaci ventil na
vstupe susica

ventily susi¢a

Vysoky tlak v zariadeni
nadmerne zanesenych filtrov

Po odstraneni poruchy a po spatnej montazi
suSiCa je potrebné vypustit zo vzdusnikov
zachyteny kondenzat, vzdusnik vysuSit a
vykonat  regeneraciu susSia najlepSie
nepretrzitym chodom kompresora pri tlaku
okolo 7,0 bar po dobu aspon 1 hodiny a
vykonat kontrolu suSenia vzduchu.

19. INFORMACIE O OPRAVARENSKEJ SLUZBE

Poskodeny ventilator vymenit

TImi¢ hluku vymenit

Skontrolovat pripojenie suSi¢a do
elektrickej siete a zapojenie susica,
skontrolovat’ ¢innost susica,
skontrolovat pracovny tlak suSica,
chybné komponenty vymenit.
Skontrolovat nastavenie pracovného
tlaku kompresora

Skontrolovat funkénost cievky, v pripade

Nefunkéné vstupné elektromagnetické = posSkodenia vymenit

Skontrolovat stav ventilu - ventil vycistit,
pri pretrvavajucich problémoch vymenit
Skontrolovat stav vnutornych filtrov aj

z doévodu | doplnkovych filtraénych suprav.

Znedistené filtraCné vlozky vydcistit,
pripadne vymenit.

Na zabezpeéenie ochrany
pripojeného zariadenia pred
poskodenim je potrebné
skontrolovat’ vihkost’
vypustaného vzduchu zo
vzdusnika (pozri kap. technické
udaje).

Zaru¢né a mimozaruéné opravy zabezpecuje
vyrobca alebo organizacie a opravarenské
osoby, o ktorych informuje dodavatel.

Upozornenie.

20. ODSTAVENIE

Vyrobca si vyhradzuje pravo vykonat na
vyrobku zmeny, ktoré v8ak neovplyvnia
podstatné vlastnosti pristroja.

V pripade, Ze sa kompresor nebude dIhsi ¢as
pouzivat, odporu¢a sa vypustit kondenzat z
tlakovej nadoby, z odluCovaca kondenzatu a
kompresor uviest do prevadzky asi na 10
minut s otvorenym ventilom na vypustanie

21. LIKVIDACIA PRISTROJA

kondenzatu na vzdusniku (15) (Obr. 1). Potom
kompresor vypnut hlavnym vypinacom (19)
(Obr. 2), uzatvorit ventil na vypustanie
kondenzatu a odpojit zariadenie od elektrickej
siete.

o Odpoijit zariadenie od elektrickej siete.

e Vypustit tlak vzduchu v tlakovej nadrzi
otvorenim ventilu na vypustanie
kondenzatu (15) (Obr. 1).

e Zariadenie zlikvidovat podla miestne
platnych predpisov.

e Triedenie a likvidaciu odpadu zadat
Specializovanej organizacii.

o Casti vyrobku po skoné&eni jeho
Zivotnosti nemaju negativny vplyv na
Zivotné prostredie.
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23.ZAZNAM O INSTALACII

1. Vyrobok: (typ)

DK50 4x4VRT/M
DK50 4x4VRTS/M

DK50 6x4VRT/M
DK50 6x4VRTS/M

2. Vyrobné ¢Eislo:

3.1. Nazov uzivatela:

3.2. Adresa instalacie:

4. Zariadenia pripojené ku kompresoru:

5. InStalacia / Uvedenie do prevadzky:

6. Obsah zauéenia obsluhy:

Kontrola Uplnosti vyrobku ** A | Popis vyrobku a popis funkcie** A
Kontrola Uplnosti dokumentacie ** A Obsluha vyrobku : zapnut /vypnut, ovladacie A
prvky,  postupy ovladdania, udaje na
zobrazovacom paneli, alarmy, ¢&innost pri
N | alarmoch** N
InStalacia/pripojenie k zariadeniu ** A Udrzba vyrobku : intervaly udrzby, postup pri A
udrzbe, servisné intervaly, ¢innost obsluhy**
N N
Funkéna skiska ** A Bezpecénostné opatrenia, upozornenia — ich A
vyznam a dodrziavanie **
N N

Poznamky:

7. Obsluha pouéena o bezpeénostnych opatreniach, prevadzke a udrzbe :

Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
Meno : Podpis :
8. Instalaciu a pouéenie vykonal: Podpis:
Meno/Priezvisko

Firma: Adresa:
Telefén:

E-mail : Datum:
9. Distributor:

Firma: Adresa:
Kontaktna osoba :

Telefon: E-mail :

** v bodoch 5a6 oznadit "X" (A -ano /N - nie). Pozorovania k bodom 5 a 6 zapisat do Casti ,Poznamky*.
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